
 

 

LAMPIRAN 

 

PERSIAPAN BAHAN 
  

A B 

 

Keterangan : A. Serbuk aluminium murni. B.Serbuk magnesium. 
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PROSES PENCAMPURAN SPESIMEN 
 

A 

 

Keterangan : A. Pengadukan serbuk Al-Mg 
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PROSES PENCETAKAN SPESIMEN 
  

A B 
  

C D 
  

E F 

Keterangan : A. Alat cetakan specimen (Die). B. Menimbang serbuk campuran Al – 

Mg sebesar 5 gr. C. Serbuk yang dimasukkan kedalam cetakan (Die). D. Meletakkan 

cetakan yang sudah di isi serbuk di alat hidrolik press. E .Waktu tahan kompaksi 

selama 5 menit. F. Spesimen yang telah dikeluarkan dari alat cetakan(Die) 
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PROSES SINTERING  
  

A B 

 

 

 

 

 

C D 

 

Keterangan : A. Alat yang digunakan untuk sintering yaitu furnace. B. Memasukkan 

specimen kedalam furnace. C. Mensetting furnace pada temperatur 450oC, serta 

holding time selama 90 menit. D. Proses kenaikan temperature pada furnace  
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PENGUJIAN DENSITAS 

 

 

A B 

 

C 

 

 

Keterangan : A. Menimbang specimen sebelum di masukan kedalam gelas ukur. B. 

Volume air awal sebelum di masukkan specimen. C. Kenaikan volume air setelah di 

masukkan spesimen 
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PENGUJIAN STRUKTURMIKRO 

  

A B 

 

 

C D 

 

E 

 

Keterangan : A. Larutan etsa yang digunakan NaOH. B.Spesimen yang telah di 

poles C. Proses Pemberian etsa pada specimen. D. Pengambilan foto strukturmikro 

dengan menggunakan mikroskop dan PC E. Hasil pengambilan foto strukturmikro  

  



 

53 
 

PENGUJIAN ROCKWELL B 

 

 

A B 

 

Keterangan : A. Proses memasukkan beban uji yaitu sebesar 100 kgf. B. Hasil yang 

didapatkan 
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Data Pengujian Densitas 

No Kode Sampel 
Massa 

(gr) 

V 1 

(ml) 

V2 

(ml) 

𝜌 =  
𝑚

𝑣2 − 𝑣1
 

Densitas 

(gr/ml) 

Densitas Rata-

rata (gr/ml) 

1 

T4K3.5  

1 4.961 10 12 2.48 

2.52 2 2 4.928 10 12 2.46 

3 3 5.23 10 12 2.61 

4 

T5K.5 

1 4.919 10 12 2.46 

2.47 5 2 4.951 10 12 2.47 

6 3 4.963 10 12 2.48 

7 

T6K3.5 

1 4.827 10 12 2.41 

2.42 8 2 4.857 10 12 2.43 

9 3 4.814 10 12 2.41 

10 

T4K4.5 

1 4.898 10 12 2.45 

2.43 11 2 4.823 10 12 2.41 

12 3 4.866 10 12 2.43 

13 

T5K4.5 

1 4.811 10 12 2.40 

2.48 14 2 4.908 10 11.9 2.58 

15 3 4.909 10 12 2.45 

16 

T6K4.5 

1 4.832 10 12 2.42 

2.38 17 2 4.721 10 12 2.36 

18 3 4.727 10 12 2.36 

19 

T4K5.5 

1 4.9 10 12 2.45 

2.50 20 2 5.024 10 12 2.51 

21 3 5.076 10 12 2.54 

22 

T5K5.5 

1 4.786 10 11.9 2.52 

2.47 23 2 4.846 10 12 2.42 

24 3 4.929 10 12 2.46 

25 

T6K5.5 

1 4.824 10 12 2.41 

2.43 26 2 4.843 10 12 2.42 

27 3 4.8874 10 12 2.44 
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28 

T4K0 

1 4.609 10 12 2.31 

2.33 29 2 4.663 10 12 2.33 

30 3 4.696 10 12 2.35 

31 

T5K0 

1 4.822 10 11.8 2.69 

2.48 32 2 4.772 10 12 2.39 

33 3 4.775 10 12 2.39 

34 

T6K0 

1 4.842 10 12.1 2.31 

2.38 35 2 4.844 10 12 2.42 

36 3 4.824 10 12 2.41 

 

 

Data Pengujian Kekerasan 

 

No Kode Sampel 
Titik Uji Nilai Kekerasan HRB Rata-

rata  

HRB Rata-rata 

Variasi 1 2 3 4 5 

1 

T4K3.5 

1 48.1 48.7 48.4 48.9 48.9 48.600 

48.30 2 2 46.5 49.3 48.2 49.5 50.1 48.720 

3 3 45.9 45.8 49.6 49.8 46.8 47.580 

4 

T5K3.5 

1 41.1 48.4 45.8 46.4 48.9 46.120 

47.99 5 2 50.7 50.5 50.3 51.9 50.2 50.720 

6 3 45.5 46.9 46.4 48.7 48.1 47.120 

7 

T6K3.5 

1 46.4 43.6 48 46.5 48.5 46.600 

47.89 8 2 51.3 49.6 50.8 50.9 51.8 50.880 

9 3 45.9 45.6 45.3 46 48.2 46.200 

10 

T4K4.5 

1 47.6 50.1 48.8 48.8 49.4 48.940 

49.09 11 2 48.4 50.4 50.2 49.2 49.6 49.560 

12 3 48.1 49.9 49.6 47.9 48.4 48.780 

13 

T5K4.5 

1 45.7 49.9 47.9 49.1 50.4 48.600 

49.30 14 2 48.5 48.3 50 49.1 50.7 49.320 

15 3 52.7 49.4 49.4 49.4 49 49.980 

16 

T6K4.5 

1 47.9 48 48.1 48.5 50.4 48.580 

48.50 17 2 47.2 48.3 47 50.1 50.9 48.700 

18 3 46.6 47.5 47.7 50.9 48.4 48.220 

19 T4K5.5 1 46.1 49.4 49.6 47.8 48.6 48.300 47.92 
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20 2 48 46.5 46.3 47 48.1 47.180 

21 3 46.6 48.6 48.5 48 49.7 48.280 

22 

T5K5.5 

1 45.9 45.9 48.3 47.9 49.5 47.500 

47.68 23 2 46.4 47.4 47.4 47.3 48.6 47.420 

24 3 49.5 46.9 46.9 47.1 50.2 48.120 

25 

T6K5.5 

1 44.7 46.7 46.6 49.9 49.1 47.400 

47.46 26 2 45.8 48 47.1 49.1 48.4 47.680 

27 3 47.8 47.6 45 48.2 47.9 47.300 

28 

T4K0 

1 47 46.9 47.8 47.8 48.8 47.660 

46.94 29 2 47.3 45.6 47 47.3 45.4 46.520 

30 3 46.4 46.8 47 47 46 46.640 

31 

T5K0 

1 45.2 46.6 46.8 46.7 46.5 46.360 

47.46 32 2 47.8 48.1 47.9 48.1 48.2 48.020 

33 3 47.9 48.2 48 47.9 48 48.000 

34 

T6K0 

1 46.3 47.1 47.1 46.3 47.2 46.800 

46.91 35 2 45.4 45.9 47.4 47.5 47 46.640 

36 3 47.3 47.5 46.7 48 46.9 47.280 
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