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ABSTRAK 

 

 

ANALISIS PENGARUH KOMPOSISI BAHAN DASAR PASIR BEKAS 

DENGAN VARIASI MASSA PASIR SILIKA DAN BENTONITE 

TERHADAP PERMEABILITAS CETAKAN CYLINDER LINER  

 Sand casting adalah salah satu metode dalam proses pengecoran logam 

yang banyak dipakai oleh industri manufaktur logam karena dinilai murah dalam 

biaya produksi dan hasil yang di dapat juga bagus. Menjadi sebuah keadaan yang 

dipengaruhi karena penghasil pengecoran logam ialah cetakan pasir (Molding) 

yang dipakai, kegagalan untuk membuat cetakan pasir (Molding) dapat 

mengakibatkan sebuah kecacatan di sebuah hasil pengecoran. Yang paling 

terutama terjadinya kecacatan di sebuah hasil pengecoran logam adalah sebuah 

keadaan mengenai cetakan pasir (Molding), menurut hasil nilai permeabilitas 

dan nilai Uji Tekan (Strength). Keadaan cetakan tersebut sungguh bergantung 

terhadap ukuran sebuah butiran pasir cetakan, jenis pasir cetak yang digunakan, 

dan jumlah zat pengikat bentonite, di karenakan itulah, harus diperlukan sebuah 

penelitian lebih spesifk untuk didapatkan komposisi cetakan yang terbaik untuk 

digunakan dalam pembuatan cetakan pengecoran logam. Dalam penelitian ini 

komposisi yang di gunakan adalah Pasir Bekas 84 %, Pasir Silika 15 %, Bentonite 

Baru 1 %. Pasir Bekas 63 %, Pasir Silika 35 %, Bentonite Baru 2 %. Pasir Bekas 

42 %, Pasir Silika 55 %, Bentonite Baru 3 %. Pasir Bekas 21 %, Pasir Silika 75 

%, Bentonite Baru 4 %. Dari penelitian yang di lakukan menunjukkan bahwa hasil 

penelitian yang dapat memenuhi spesifikasi perusahaan adalah Pasir Bekas 21 

%, Pasir Silika 75 %, Bentonite Baru 4 % dengan hasil permeabilitas 95 cm3/min 

dan uji tekan (Strength) 8,2  𝑁
𝑐𝑚2⁄ . 

Kata Kunci: Permeabilitas, Uji Tekan (Strength), Pasir Bekas, Cylinder Liner, 

Bentonite 
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ABSTRACT 

 

ANALYSIS OF THE EFFECT OF BASIC COMPOSITION OF USED 

SAND WITH MASS VARIATIONS OF SILICA SAND AND BENTONITE 

ON THE PERMEABILITY OF CYLINDER LINER MOLD 

 Sand casting is one of the methods in the metal casting process that is widely 

used by the metal manufacturing industry because it is considered cheap in 

production costs and the results obtained are also good. As a condition that is 

affected because the producer of metal casting is the molding used, failure to make 

a sand mold (Molding) can result in a defect in a casting. The most especially the 

occurrence of defects in a metal casting result is a condition regarding the sand 

mold (Molding), according to the results of the permeability value and the value 

of the compressive test (Strength). The state of the mold really depends on the size 

of a mold sand grain, the type of molding sand used, and the amount of bentonite 

binding agent, therefore, a more specific study should be needed to obtain the best 

mold composition for use in metal casting molds. In this study the composition 

used was 84% used sand, 15% silica sand, 1% new bentonite. Used Sand 63%, 

Silica Sand 35%, New Bentonite 2%. Used Sand 42%, Silica Sand 55%, New 

Bentonite 3%. Used Sand 21%, Silica Sand 75%, New Bentonite 4%. From the 

research conducted, it shows that the results of research that can meet the 

company's specifications are Used Sand 21%, Silica Sand 75%, New Bentonite 

4% with a permeability of 95 cm3/min and a compressive test (Strength) of 

8,2 𝑁
𝑐𝑚2⁄  . 

Keywords: Permeability, Compressive Test (Strength), Used Sand, Cylinder 

Liner, Bentonite 
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