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ABSTRAK 

PERANCANGAN ALAT PEMANAS BESI GUNA 

MEMPERMUDAH PROSES PRODUKSI PEMUNTIRAN 

PER PADA UKM BARASENA 

Inovasi pembuatan alat dalam industri merupakan hal yang sangat penting 

dilakukan guna memperoleh produktivitas yang baik. Pembuatan alat baru 

diharapkan dapat membatu karyawan melakukan aktivitas kerja sehingga waktu 

pekerjaan dan jenis pekerjaan dapat dilakukan dengan cepat dan mudah. Seperti 

halnya masalah atau kendala yang dihadapi pada UKM Barasena yang bergerak 

pada bidang jasa pemuntiran pegas spiral per. Pada UKM Barasena semua proses 

produksinya masih manual sehingga jumlah karyawan yang terlibat pada saat proses 

pemuntiran pegas spiral sangat banyak. Dengan adanya masalah atau kendala 

tersebut maka perlu dirancang alat pemanas yang berguna atau bertujuan untuk 

memanaskan besi sebelum dilakukannya proses pemuntiran sehingga proses lebih 

ringan. Hasil penelitian menunjukan perubahan selisih waktu dan keuntungan UKM 

Barasena semakin bertambah. 

Kata kunci: pemuntiran pegas spiral, UKM Barasena  

  



 
 

 
 

 

ABSTRACT 

DESIGN OF IRON HEATING EQUIPMENT TO PROCESSING THE PRODUCTION 
PROCESS OF SPIRALL IN SME BARASENA  

Innovation in the manufacture of tools in the industry is very important to do 
in order to obtain good productivity. Making new tools is expected to help 
employees perform work activities so that the time job and type of work can 
be done quickly and easily. As well as problems or constraints faced by SMEs 
Barasena engaged in spiral spring spraying services per. In UKM Barasena all 
the production process is still manual so that the number of employees 
involved at the time of spiral spring spiral process very much. Given these 
problems or constraints it is necessary to design a useful heater or aim to 
heat the iron before the process of twisting so that the process is lighter. The 
results showed changes in time difference and profits of SMEs Barasena 
increasing. 

 Keywords: spiral spring spiral, UKM Barasena  
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