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ABSTRAK

UD. Sinar Jaya Abadi merupakan industri manufaktur yang bergerak
dalam bld:u)g rcy'nrk process. Industri ini menghasilkan produk panci serbaguna
vang terdiri dari panci dan tutup panci (wajan) yang dapat digunakan sccara
terpisah. UD. Sinar Jaya Abadi mampu memproduksi panci scbanyak 100

unit/hari dan wajan 120 unit/hari dengan kecacatan panci scbanyak 10 unit/hari
dan wajan sebanyak 16 unit/hari. Proscs P

chany n. Pro cleburan memerlukan raw material
sebanyak 1,5 kwintal yang terdiri dari : tebelan sebanyak 45kg, plat sebanyak

55kg, dan panci bekas sebanyak 50kg. UD. Sinar Jaya Abadi dalam melakukan
pengadaan raw material masih melakukan secara manual dan tidak mengetahui
secara pasti berapa penghematan yang didapatkan ketika melakukan rework
process schingga dalam perancangan kebutuhan raw material sering tidak sesuai
dengan yang tclah direncanakan. Maka dari itu peneliti melakukan manajemen
pengadaan raw material menggunakan macro excel dan mendapatkan
penghematan pada produk panci sebanyak 36% dan pada produk wajan sebanyak
33%. Selanjutnya, peneliti melakukan perancangan kebutuhan material dengan
melakukan perhitungan ROP, dari perhitungan ini industri panci serbaguna dapat
melakukan reorder pada raw material tebelan pada saat kapasitas digudang
sebanyak 50% dengan lead time 3 hari dan reorder pada raw material plat dan
panci bekas pada saat kapasitas digudang sebanyak 33% dengan lead time 2 hari.
Schingga peneliti dapat membandingkan biaya pada raw material sebelum dan
sesudah dilakukannya rework process, maka didapatkan sclisih scbanyak Rp
101.789.500,- atau 66% penghematan dari biaya sebelum adanya rework process.

Kata Kunci : Rework Procces, ROP, Macro Ixcel
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ABSTRACT

UD. Sinar Jaya Abadi is a industry manufacturing engaged in the rework

process. This industry produces multipurpose pot products consisting of pots and
lids that can be used separately. UD. Sinar Ja

va Abadi is able to produce 100
units of pots/day and 120 units of pans/day with 10 units of pot defects/day and
16 units of pans/day. The smelting process requires of raw material 1.5 quintal
consisting of: 45 kg thick, 55 kg plate, and 50 kg used pot. UD. Sinar Jaya Abadi
in procuring raw materials still does it manuall Y and does not know for sure how
much savings are obtained when carrying out the rework process so that in
designing requirements it raw material often does not match what has been
planned. Therefore, the researc

hers carried out procurement management raw
material using excel macros and got savings on pan products as much as 36%
and on pan products as much as 33% Subsequently, researchers conducted the

design of the material needs to perform calculations ROP, of this calculation
industrial pan versatile can reorder the raw material tebelan when capacity in the

warchouse as much as 50% with a lead time of 3 days, and reorder the raw
material plate and pan used at the time of capacity in the warehouse as much as
33% with a lead time of 2 days. So that researchers can compare the cost of raw
materials before and after the rework process, then the difference is obtained as
much as Rp. 101,789,500, - or 66% savings Jrom costs before the rework process.

Keywords: Rework Process, ROP, Macro Fxcel
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