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ABSTRAK

PT. Sanmas Dwika Abadi merupakan perusahaan yang bergerak dalam
bidang penghalusan pasir silika sebagai mana bahan baku dari
semen,kaca,kramik dan amplas. Perusahaan ini mempunyai mesin sendiri
bernama ball mil lyang di datangkan langsung dari Jepang,sehingga otomatis
suku cadang mesin tidak ada di Indonesia,adapun juga beda bahan kualitas dan
harga yang sedikit murah. oleh karena itu perawatan mesin dan penggantian
komponen dibuat seminimalisir dan bisa di pergunakan dengan jangka waktu
lama. Tujuan dari penelitian ini yaitu untuk mengetahui apa saja perawatan yang
dibutuhkan olen mesin dan juga pergantian suku cadang yang cepat
rusak/downbreake, salah satu faktor untuk menghasilkan produk yang sesuai
dengan permintaan pasar yaitu dengan mengoptimalkan penggunaan mesin
produksi. Salah satunya dengan menganalisis perawatan mesin. Dalam penelitian
ini menggunakan metode Reliability Centered Maintenance (RCM). Hasil analisa
mendapatkan hasil kompenen yang memiliki tingkat keruskan dan butuh
perawatan lebih adalah mesin ballmill yang memiliki tingkat perawatan 33 hari
sekali untuk perawtan komponen, dilanjutkan elevator 41 hari sekali perawatan,
lalu belt elevator 42 hari sekali dan motor 66 hari sekali untuk perawatanya. Di
dapat hasil identifikasi dan analisa komponen,waktu perbaikan mesin ballmill
lebih lama 85 menit dari sub mesin lainya seperti elevator 77 menit, belt elevator
38 menit dan motor 54 menit waktu perbaikan tiap sub mesin.

Kata Kunci : RCM,maintenance,replacement.
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ABSTRACK

PT. Sanmas Dwika Abadi is a company engaged in silica sand refinance
as a raw material of cement, glass, cramps and sandpaper. This company has its
own machine called ball mil lyang imported directly from Japan, so automatic
engine spare parts do not exist in Indonesia, while also different materials quality
and prices are a little cheap. Therefore engine maintenance and component
replacement are minimized and can be used for long period of time. The purpose of
this study is to find out what the maintenance required by the machine and also the
replacement of parts that quickly damaged / downbreake, one factor to produce
products in accordance with market demand is to optimize the use of production
machinery. One of them by analyzing the maintenance of the machine. In this
research using Reliability Centered Maintenance (RCM) method. The result of
analysis to get the result of kompenen which have the level of keruskan and need
more care is ballmill machine which has level of treatment once per day for
component maintenance, followed by elevator once in 41 days, then belt elevator 42
days once and motor 66 days once for its maintenance. In the results of component
identification and analysis, the ballmill machine repair time is longer 85 minutes
from other sub machines such as elevator 77 minutes, elevator belt 38 minutes and
motor 54 minutes repair time per sub machine.

Keywords: RCM, maintenance, replacement.
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