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ABSTRAK 

 Faktor yang paling mendapatkan perhatian pada kegiataan produksi adalah tata 

letak fasilitas. Pada dasarnya tata letak fasilitas yang tertata baik maka akan 

mempengaruhui efesiensi dan menjaga keberhasilan produksi pada suatu industri. CV 

Trikarya Cakra Perkasa merupakan suatu perusahaan yang memproduksi roda tracktor 

dan sparepart alat-alat pertanian, Metode yang dipakai dalam penelitian ini yaitu 

ACTIVITY RELATIONSHIP CHART (ARC). Dengan menerapkan metode ARC ini 

dapat mempersingkat jarak alur produksi dengan selisih 18m dengan layout awal, dengan 

adanya mempersingkat jarak alur produksi maka kapasitas produksi di CV tersebut 

mengalami kenaikan 66 unit/bulan yang awalnya perusahaan hanya mampu 

memproduksi 955/bulan dengan dilakukan perubahan tata letak pabrik maka meningkat 

menjadi 1095/bulan. 

 Kata Kunci : Tata Letak Fasilitas , Kapasitas Produksi, Metode ARC 

 

 

 

1. Pendahuluan 

 CV. Trikarya Cakra Perkasa merupakan suatu perusahaan yang 

memproduksi Roda Tracktor dan sparepart alat-alat pertanian, perusahaan ini 

berlokasikan di Jl. Kolonel Sugiono no 59 Ngingas Utara, Kabupaten 

Sidoarjo. Yang paling banyak mendapatkan pemesanan yaitu jenis roda 

tracktor semain hari permintaan roda tracktor semakin meningkat namun 

kondisi dipabrik tersebut kurang tertata dan mengakibatkan kapasitas 

produksinya tidak memenuhi pesanan, dapat dilihat di gambar 1.1 
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    Gambar 1.1 Alur proses produksi 

 

Pada gambar 1.3 dapat dilihat alur proses pembuatan roda tracktor yang penempatan 

mesin dan peralatan saling berjauhan dan menyebabkan terhambatnya proses pembuatan 

roda tracktor dan tidak memenuhui pesanan  

2 Landasan Teori 

   

 

 

 

  



 

    Gambar 3.1 Tahap-tahap penelitian 

 

4. Analisa Pembahasan Data 

4.1  Kapasitas Produksi Roda Tracktor  

 

 



1.1 Data Luas Lantai Pabrik 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1.2 Jarak Perpindahan Material Layout Awal 

  

 

 

 

 

 

  

  



Penentuan Formasi 

  

  



 

 

 

Metode Activity Relationship Chart (ARC) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



1.3 Layout Usulan 

 Setelah dilakukan penentuan dari gambar ARC maka langkah 

selanjutnya dapat melakukan relayout dilihat sebagai berikut : 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  



Menghitung Jarak antar Departemen 

Tabel 4.6 Jarak Perpindahan Layout Usulan 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

  



Penentuan Formasi 

   

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Perhitungan.Kapasitas.Produksi 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

             =  66 unit/hari 

  



5 Kesimpulan 
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