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ABSTRAK 

 

UD Doa Emak merupakan UKM yang bergerak dibidang manufaktur 

yang memproduksi beberapa mesin semi manual. Produk utama dari UD Doa 

Emak meliputi mesin pemotong singkong, mesin penggiling daging, mesin 

pemarut kelapa, mesin pemeras santan, mesin pencabut bulu ayam, dan lain-lain. 

Inovasi keripik singkong dipasar yang saat ini semakin beragam menuntut UD 

Doa Emak untuk melakukan inovasi terhadap mesin pemotong singkongnya 

dengan cara mengganti mata pisau dengan bentuk gelombang. Kondisi tersebut 

membuat UKM yang bergerak dibidang manufacture seperti UD Doa Emak 

memerlukan alat pembuat mata pisau gelombang untuk mesin pemotong 

singkong dengan hasil potongan yang bergelombang. Untuk penyelesaian 

permasalahan yang dialami maka dilakukan proses perancangan dan pembuatan 

alat pembuat pisau gelombang. Dalam penyelesaian permasalahan yang dialami 

tersebut perancangan dam pembuatan alat mempertimbangkan aspek ergonomi. 

Penggunaan aspek ergonomi bertujuan agar pekerja bisa bekerja dengan efektif, 

efisien, dan nyaman pada saat pengoperasian alat. Prinsip kerja dari alat ini 

menggunkan proses pengoperasian alat dengan posisi kerja duduk dengan 

mekanisme kerja alat ini menggunakan proses roll yang diroll menggunakan 

gear sebagai matras dengan penggerak motor.. Hasil dari penelitian diperoleh 

alat yang ergonomis dengan dimensi alat dengan panjang rangka sebesar 40cm, 

dengan lebar rangka bawah sebesar 35cm, lebar rangka atas 25cm, dan tinggi 

rangka sebesar 60cm. Dalam proses pembuatan satu pisau gelombang 

memerlukan waktu 15 detik dan alat ini mampu membuat pisau gelombang 

dengan ketebalan maksimal 1mm. 

 

Kata Kunci : Pisau Gelombang, Ergonomi 
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ABSTRACT 

 

UD Doa Emak is an UKM engaged in manufacturing which produces 

several semi-manual machines. The main products of UD Doa Emak include 

cassava cutting machines, meat grinding machines, coconut grater machines, 

coconut milk presses, chicken feather removal machines, and others. The 

innovation of cassava chips in the market which is currently increasingly diverse 

requires UD Doa Emak to innovate its cassava cutting machine by replacing the 

blade with a wave shape. These conditions make UKM engaged in 

manufacturing such as UD Doa Emak need a wave blade maker tool for cassava 

cutting machines with wavy cuts. For solving problems that enhance the process 

of designing and manufacturing wave knife making tools. To solve the problems 

stated by this design, making tools that consider ergonomic aspects. The use of 

ergonomic aspects is intended so that workers can work effectively, efficiently, 

and comfortably on equipment. The working principle of this tool uses a tool 

process in a way that is in accordance with this way of working using a roll 

process that is rolled using the equipment as a mattress with a motor driving 

device. The results of the study obtained an ergonomic tool with tool dimensions 

with a frame length of 40cm, with a wide frame. The underframe is 35cm, the 

width of the upper frame is 25cm, and the height of the frame is 60cm. In the 

process of making one wave knife it takes 15 seconds and this tool is capable of 

making wave knives with a maximum thickness of 1mm. 

 

Keywords : Wave Knife, Ergonoics 
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