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LEMBAR DATA UJI KEAUSAN TEPI PAHAT HSS

1. Data Hasil Pengukuran keausan Tepi Pahat (VB) menggunakan media

pendingin dengan kecepatan potong V1 = 33,158 m/menit dan putaran

spindle n1 = 440 rpm pada material S45C.

No Sudut pahat / γo

(°)

Pengujian besar keausan

tepi pahat (VB) percobaan

1, 2 dan 3

Besar rata-rata

Keausan Tepi Pahat

VB (µm)

1 5 0.197 0.204 0.193 0.198

2 0 0.181 0.198 0.177 0.186

3 -11 0.171 0.178 0.186 0.178

2. Data Hasil Pengukuran keausan Tepi Pahat (VB) menggunakan media

pendingin dengan kecepatan potong V2 = 47,477 m/menit dan putaran

spindle n2 = 630 rpm pada material S45C.

No Sudut pahat / γo

(°)

Pengujian besar keausan

tepi pahat (VB) percobaan

1, 2 dan 3

Besar rata-rata

Keausan Tepi Pahat

VB (µm)

1 5 0.239 0.223 0.237 0.233

2 0 0.196 0.213 0.201 0.204

3 -11 0.203 0.197 0.193 0.197



Program Studi Teknik Mesin
Fakultas Teknik UNTAG Surabaya

DISPLAY PENGECEKAN KEAUSAN PAHAT


