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ABSTRAK 
 

 

Korosi adalah penurunan sifat suatu logam akibat reaksi kimia 

antara  panduan  logam  atau  logam  dengan  lingkungannya.  Korosi 

dapat mengakibatkan kerusakan pada material baja yang menyebabkan 

baja cepat lelah dan mudah rusak. Baja ST-41 merupakan baja karbon 

sedang dengan komposisi kimia karbon 0,10%: mangan 0,06 : silikon 

0,25%. Baja ST-41 memiliki arti tensile strength atau tegangan tarik 

dengan 40 kg/mm2. Inhibitor korosi adalah suatu zat kimia yang bila 

ditambahkan kedalam suatu lingkungan, dapat menurunkan laju 

penyerangan korosi lingkungan itu terhadap suatu logam. Pada 

penelitian ini terdahulu bahwa pelapisan dapat memperbaiki sifat 

mekanik   pada   suatu   material.   Penelitian   yang   akan   dilakukan 

bertujuan untuk  mengatahui pengaruh variasi lapisan tegangan  dan 

variasi kuat arus pelapisan terhadap uji laju korosi. Penelitian yang 

akan  dilakuakan  merupakan  penelitian  yang  akan  dilakukan 

merupakan penelitian eksperiman kuantitatif dekskriptif. Penelitian ini 

menggunakan  variabel  bebas  dengan  variasi  tegangan  pelapisan  1 

Volt, 2  Volt,  3 Volt  dan  variasi  kuat arus 1 ampere,  2 ampere, 3 

ampere sedangkan variabel terikatnya adalah uji laju korosi dan 

ketebalan permukaan. Tujuan dari dilakukannya penelitian ini yaitu 

untuk mengatuhui tingkat ketahanan korosi pada baja  st 41 setelah 

dilakukan proses pelapisan logam menggunakan krom dengan variasi 

tegangan dan kuat arus setelah itu dilakukan uji laju korosi dan 

ketebalan untuk mengetahui ketahanan material terhadap korosi
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ABSTRACT 
 

 
Corrosion is metal properties reduction cause of chemical 

reactions between metal alloy or metal with its environment. 

Corrosion able to causing a damage on steel material which it can 

be cause the quick tired and perishable steel. ST-41 steel as 

moderate carbon steel with chemical composition consists of 

carbon 0,10%, manganese 0,06; silicone 0,25%. ST-41 has tensile 

strength 40 kg/mm2. Corrosion inhibitor is a chemical substance 

when it added into an environment, it able to reduce corrosion 

attack rate against steel material. In previous study on lamination 

can be repair mechanical properties of the material. The study that 

will  be  performed  aim  to  examine  the  effect  of  lamination 

variation of tension and strength current variation of lamination on 

corrosion   rate   test.   The   research   will   done   is   descriptive 

quantitative experiment study. This research using independent 

variables with variations of lamination tension are 1 Volt, 2 Volt, 

3 Volt and high current variation 1 ampere, 2 ampere, 3 ampere 

while dependent variables are rate tests of corrosion and surface 

thickness.  The  objective  of this  study  is  to  recognize  level of 

corrosion endurance on steel of ST-41   after steel lamination 

process using chrome with tension variation and current strength 

after corrosion rate and thickness test to know the material 

sturdiness against corrosion
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