BAB 5
KESIMPULAN DAN SARAN

5.1 Kesimpulan

Dari data yang diperoleh dari pengujian yang telah dilakukan, didapat
kesimpulan sebagai berikut :

1.

5.2 Saran

Laju korosi terbesar didapatkan pada spesimen dengan arus 100 A dan
elektroda E 6013 di percobaan ke 3 yaitu 0,08879 mmpy, dan laju
korosi terkecil didapatkan pada spesimen dengan arus 140 A dan
elektroda E7016 dipercobaan ke 1 yaitu 0,05651 mmpy.

Rata — rata laju korosi terbesar didapatkan pada spesimen dengan arus
100 A elektroda E 6013 yaitu 0,08508 mmpy, dan rata — rata laju korosi
terkecil didapatkan pada spesimen dengan arus 140 A elektroda E7016
yaitu 0,05881 mmpy.

Dari penelitian yang telah dilakukan perlu adanya penelitian lanjutan, maka
saran untuk penelitian ini adalah :

1.

Melakukan pemanasan elektroda terlebih dahulu agar mendapatkan
hasil pengelasan yang lebih baik.

Perlu adanya penelitian sejenis yang menggunakan material atau
elektroda lain.

Proses pengelasan sebaiknya dilakukan didalam ruangan agar hasil
pengelasan lebih stabil.
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