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ABSTRACT

The main purpose of bending spring (per)it includes the academic
objectives and technical objectives of completing the graduation requirements of
undergraduate students of S1 industrial engenering,Aplying the knowledge that can
be from lecture bench in an integrated and detailed,so useful for the devolepment
of industry in Indonesia and train and develop the creativity in thinking and
expressing the gags scientifically and practically in accordance with the technical
and systematic specialzatioan.Technical objective are Designing spring bending
test tool(per)and simplify the process work 4 people to 2 people and not too heavy
because before the bending process there is a process oven or heater.

Keywords:design,Bending spring (per)with manual work, Ergonomic
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ABSTRAK

Rancang bangun alat bending spring ( PER ) dengan pekerjaan
manual yang ergonomis.

Tujuan utama dari Alat bending spring(per) Ini meliputi tujuan
akademis dan tujuan teknis yaitu Melengkapi syarat kelulusan mahasiswa
menempuh progam sarjana S1 Teknik industry,Menerapkan ilmu yang di
dapat dari bangku perkuliahan secara terpadu dan terperinci,sehingga
berguna bagi perkembangan industry di Indonesia dan Melatih dan
mengembangkan kreatifitas dalam berfikir serta mengemukakan gagasa
secara ilmiah dan praktis sesuai dengan spesialisasi secara teknis dan
sistematis.Tujuan teknis yaitu Merancang alat uji bending Spring(per) dan
Mempermudah proses pekerjaan 4 orang sampai 2 orang dan tidak terlalu
berat karena sebelum proses bending ada proses oven atau pemanas.

Kata kunci : Rancang bangun,Alat Beding spring (per) Dengan pekerjaan
manual, Ergonomis.
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