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ABSTRAK 

 

Penjadwalan produksi ialah penentuan urutan sejumlah pekerjaan pada suatu 

mesin. Penjadwalan produksi juga merupakan strategi perusahaan dalam memenuhi 

kepuasan konsumen secara tepat baik dari segi waktu dan jumlah demi menjaga 

loyalitas konsumen. Oleh sebab itu, pada proses produksi perusahaan dituntut untuk 

mensupply produk dengan tepat waktu kapanpun dan berapapun jumlahnya. UD 

karya merupakan perusahaan yang bergerak di industri tas, dimana penjadwalan 

produksinya menggunakan sistem FCFS (First Come Fist Serve). Tingginya 

permintaan tas membuat UD karya sering mengalami keterlambatan dalam 

penyelesaian job. Pada penelitian ini mencoba mencari metode yang sesuai dengan 

karakteristik permasalahan perusahaan. Pada penelitian ini mengkombinasikan 

urutan pekerjaan job yang menghasilkan rata-rata keterlambatan terkecil dengan 

metode Algoritma Heuristic Pour dan EDD (Earliest Due Date). Hasil penelitian 

menunjukkan bahwa penjadwalan produksi yang diterapkan di UD Karya adalah 

FCFS (First Come Fist Serve) menghasilkan nilai mean lateness sebesar 1236 menit. 

Sedangkan dengan menggunakan metode penjadwalan Algoritma Heuristic Pour 

dengan urutan job JD-JB-JC-JA menghasilkan nilai mean lateness sebesar -1570 

menit dengan 0 job yang  terlambat dan metode EDD (Earliest Due Date) dengan 

urutan job JD-JA-JC-JB memiliki 0 job terlambat menghasilkan nilai mean lateness 

sebesar -4238 menit. Kedua metode memiliki performansi yang cukup baik untuk 

meminimasi rata-rata keterlambatan atau mean lateness, sehingga metode yang 

terpilih adalah metode yang memiliki nilai mean lateness terkecil yaitu EDD 

(Earliest Due Date) dengan nilai mean lateness sebesar -4238 menit. 

 

Kata kunci : penjadwalan produksi, Algoritma Heuristic Pour, EDD(Earliest Due 

Date), Mean Lateness. 
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ABSTRACT 

 
Production scheduling is the determination of the number of jobs on a 

machine. Production scheduling is also a company strategy in fulfilling customer 

satisfaction accurately both in terms of time and quantity for the sake of consumer 

loyalty. Therefore, in the production process the company is required to supply the 

product on time anytime and any amount. UD works is a company engaged in the 

bag industry, where the production scheduling using FCFS system (First Come Fist 

Serve). The high demand for bags makes UD works often experience delays in job 

completion. In this research try to find method appropriate with characteristic of 

company problem. In the study combine the job sequence of jobs that produce the 

smallest average delay with Heuristic Pour Algorithm and EDD (Earliest Due Date) 

method. From result of data processing and production scheduling analysis applied 

in UD Karya is FCFS (First Come Fist Serve) yield mean lateness value equal to 

1236 minutes. While using Heuristic Pour Algorithm scheduling method with JD-

JB-JC-JA job sequence resulted mean lateness of -1570 minutes with 0 delayed jobs 

and EDD (Earliest Due Date) method with JD-JA-JC-JB job sequence 0 late jobs 

yielded the mean lateness value of -4238 minutes. Both methods have good enough 

performance to minimize mean lateness, so the chosen method is the method having 

the smallest mean lateness value of EDD (Earliest Due Date) with the mean lateness 

value of -4238 minutes. 

Keywords: production scheduling, Heuristic Pour Algorithm, EDD (Earliest 

Due Date), Mean Lateness.  
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