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ABSTRAK 
 

Perencanaan ini di latar belakangi hasil pengamatan perancang mengenai 

perkembangan industri terutama bidang home industri. Di dalam perencanaan ini 

perancang memiliki tujuan untuk mendesain ulang alat potong yang lebih  nyaman 

serta memudahkan cara berkerja agar lebih efisien dan efektif. 

Permasalahan perancangan ini adalah bagaimana membuat desain alat 

potong agar  nyaman dan ergonomis. 

Dalam permasalahan ini, perancangan alat potong merupakan cara yang tepat 

karena dapat mempermudah karyawan dalam proses pemotongan plat aluminium. 

Oleh karena itu akan dirancang sebuah alat pemotong aluminium 

Langkah proses perencanaan alat pemotong ini yaitu:(1) mengamati 

kekurangan dari alat sebelumnya yaitu gunting dengan jumlah kapasitas produksi 

yang cukup banyak, (2) Memilih material dan teknik yang baik, (3) 

mengidentifikasi fungsi dari bagian-bagian produk. 

 

Kata Kunci :Efisiensi, Ergonomis, Rancang Bangun 
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ABSTRACT 

 
This planning is background by the designer's observation of industrial 

developments, especially in home industry. In this planning, the designer has a goal 

to redesign the cutting tool more comfortably and to facilitate the way to work 

more efficiently and effectively. 

 

 This design problem is how to make cutting tool design to be comfortable 

and ergonomic. 

In this case, cutting tool design is the right way because it can facilitate 

employees in the process of cutting aluminum plate.Therefore it will be designed 

an aluminium cutting tool.  

 

The steps of cutting tool planning are: (1) observing the deficiencies of the 

previous tool is scissors with a considerable amount of production capacity, (2) 

Selecting good materials and techniques, (3) identifying the function of the product 

parts. 

 

Keywords: Efficiency, Ergonomics, Design Build 
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