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ABSTRAK

Komposit Aluminium sejak lama sudah banyak digunakan sebagai bahan
kontruksi pada berbagai industri. Yang diaplikasikan pada salah satu komponen
dibidang otomotif yakni piston Toyota diesel engine komponen tersebut harus
mempunyai sifat tahan panas. Dengan dibutuhkan bahan yang kuat terhadap panas
agar dapat meminimalisasi terjadinya koefisien muai yang mengakibatkan bahan
tersebut mengalami pemuaian

Tujuan penelitian ini sebagai pembanding variasi temperature tuang dan
waktu tuang terhadap karakteristik termal sesudah perlakuan panas T6 bahan mur dan
baut dari komposit aluminium paduan abu dasar batubara yang dilakukan dengan
variasi temperature 680°C,700°C,720°C dan waktu tuang 5 detik, 10 detik, 15 detik

Dari hasil pengujian yang dilakukan bahwa , variasi temperature tuang mata
squeeze casting mempengaruhi koefisien muai semakin tinggi temperature koefisien
muai mengalami penurunan yang baik , sedangkan waktu tuang mempengaruhi
koefisien muai semakin lama mengakibatkan memberi waktu coran untuk memenuhi
cetakan terjadi penurunan koefisien yang baik

Kata kunci : komposit aluminium paduan abu dasar batu bara,squeeze casting,
perlakuan panas T6, karakteristik termal



ABSTRACT

Aluminum composites have long been used as a construction material in
various industries. Applied to one component in the field of automotive piston Toyota
diesel engine components must have heat resistance properties. With a strong
material needed to heat in order to minimize the expansion coefficient which resulted
in the material expansion

The purpose of this study was to compare the variation of casting
temperature and pouring time to thermal characteristics after heat treatment of T6
nut and bolt material from composite aluminum alloy of coal bottom ash with
temperature variation 680°C, 700°C, 720°C and pour time 5 seconds, 10 seconds, 15
seconds

From the test results that the variation of squeeze casting pour temperature
affect the expansion coefficient the higher the expansion coefficient temperature has
a good decrease, while the pour time affect the expansion coefficient the longer lead
to give the casting time to meet the mold there is a decrease in the coefficient is good

Keywords: composite aluminum alloy bottom ash, squeeze casting ,heat treatment
T6, thermal characteristics
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