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BAB V

KESIMPULAN DAN SARAN

5.1 KESIMPULAN

Setelah melakukan pengolahan dan analisa data, maka dapat diambil
kesimpulan :

1.Diketahui Jadwal Induk Produksi untuk periode yang akan datang.

2.Dapat merencanakan kapasitas produksi dengan perhitungan sebagai berikut:

No Pusat Kerja Usulan
Perencanaan

Penyelesaian
usulan

Sebelum
Perencanaan

Sesudah
Perencanaan

1 Pembordiran Perbandingan
jam kerja
lembur
dengan
penambahan
mesin baru

Usulan yang
mempunyai biaya
terkecil adalah
penambahan
mesin, setelah
dilakukan
penambahan
mesin masih
terdapat periode
yang mengalami
kekurangan
kapasitas
produksi yaitu
pada periode 17.

Kekurangan
kapasitas pada
periode 17
dilakukan kerja
lembur.

Terdapat
kekurangan
kapasitas
pada semua
periode

Kapasitas
produksi
terpenuhi di
setiap
periode

2 Penjahitan Perbandingan
jam kerja
lembur
dengan
penambahan
mesin baru

Usulan yang
mempunyai biaya
terkecil adalah
penambahan
mesin, setelah
dilakukan
penambahan

Terdapat
kekurangan
kapasitas
pada semua
periode

Kapasitas
produksi
terpenuhi di
setiap
periode
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mesin masih
terdapat periode
yang mengalami
kekurangan
kapasitas
produksi yaitu
pada periode 5
dan 11.

Kekurangan
kapasitas pada
periode 5 dan 11
dilakukan kerja
lembur.

Setelah dilakukan perencanaan kapasitas permintaan konsumen pada
periode peramalan 13-24 maka hasil yang didapat adalah semua kebutuhan
kapasitas terpenuhi sehingga perusahaan dapat mejalankan proses produksi
dengan baik dan permintaan yang terpenuhi akan membuat pelanggan
merasa nyaman untuk memesan produk. Bedasarkan perencanaan produksi
yang dilakukan perusahaan telah menghemat biaya perencanaan sebagai
berikut :

Pusat Kerja Biaya Usulan
Terpilih

Biaya Usulan
Tidak Terpilih

Penghematan

Pembordiran Rp. 49.540.000 Rp. 50.880.000 Rp. 1.340.000

Penjahitan Rp.
130.010.000

Rp.
168.140.000

Rp. 38.130.000

Total Rp. 39.470.000
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5.2 SARAN

Beberapa saran yang dapat diberikan untuk perusahaan dan pengembangan
penelitian selanjutnya yaitu :

1. Perusahaan dapat merencanakan kembali JIP agar dapat menjadwalkan
produksi yang lebih baik lagi serta dapat mengoptimalkan kinerja
mesinyang dimiliki perusahaan untuk periode selanjutnya.

2. Untuk peneliti berikutnya sebaiknya melakukan penelitian di biaya operasi
atau harga pokok penjualan.
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