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ABSTRAK

PERENCANAAN KEBUTUHAN KAPASITAS PRODUKSI UNTUKMEMENUHI
PERMINTAAN SONGKOK DI UD.SONGKOK NIZAM GRESIK DENGAN
MENGGUNAKANMET ODE ROUGHT CUT CAPACITY PLANNING

Perkembangan dunia industri berjalan semakin pesat sesuai dengan
perkembangan jaman baik industri besar, industri menengah, maupun industri
kecil. Sehingga timbul persaingan yang sangat ketat terhadap sesama jenis
barang yang di hasilkan. UD. Songkok Nizam Gresik yang berlokasi di jalan
Sindujoyo VII/13 Gresik bergerak dalam bidang pembuatan songkok. Bahan
baku utama pembuatan songkok adalah kain beludru. Akan tetapi kendala yang
dihapi perusahaan saat ini adalah tidak bisa memenuhi permintaan konsumen
sesuai jadwal yang telah ditetapkan. Sehingga perusahaan akan mengalami
kerugian karena perolehan keuntungan yang tidak maksimal.Perencanaan
produksi tanpa kapasitas yang memadai dapat menyebabkan rencana produksi
tidak dapat dilaksanakan secara efektif. Perencanaan dan pengendalian
produksi terdiri dari perencanaan jangka panjang, jangka menengah, dan jangka
pendek. Fokus penelitian adalah perencanaan jangka menengah, sehingga
perencanaan kapasitas yang tepat adalah Rough Cut Capacity Planning (RCCP).
Hasil dari penelitian ini adalah merencanakan kapasitas produksi untuk
memenuhi permintaan songkok. Berdasarkan perencanaan produksi yang
dilakukan perusahaan telah menghemat biaya perencanaan sebesar Rp.
1.340.000 untuk pusat kerja pembordiran dan Rp. 38.130.000 untuk pusat kerja
penjahitan.

Kata kunci : Songkok, Permintaan, Perencanaan, Rought Cut Capacity Planning
( RCCP )
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ABSTRACT

PRODUCTION CAPACITY REQUIREMENT PLANNING TOMEET THE SONGKOK
DEMAND IN UD.SONGKOK NIZAM GRESIK USING ROUGHT CUT CAPACITY

PLANNING METHOD

The development of the industrial world is growing rapidly in line with
the development of the era of both large industries, medium industries, and
small industries. So there is a very tight competition against the same kind of
goods that are produced. UD. Songkok Nizam Gresik located on Sindujoyo VII /
13 Gresik road is engaged in making songkok. The main raw material of making
songkok is velvet fabric. However, the constraints faced by companies today are
not able to meet consumer demand according to a predetermined schedule. So
that the company will suffer losses due to the gain that is not maximal.
Production planning without adequate capacity can cause the production plan
can not be implemented effectively. Production planning and control consists of
long-term, medium-term, and short-term planning. The focus of the research is
medium term planning, so the right capacity planning is Rough Cut Capacity
Planning (RCCP). The result of this research is to plan production capacity to
fulfill the demand of songkok. Based on the production planning the company
has saved the cost of planning of Rp. 1.340.000 for embroidery work center and
Rp. 38.130.000 for sewing center.

Keywords: Songkok, Request, Planning, Rough Cut Capacity Planning (RCCP)
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