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ABSTRAK

KAJI EKSPERIMEN PENGARUH VARIASI VOLUME CAIRAN DAN
DURASI PENEKANAN METODE SQUEEZE CASTING TERHADAP SIFAT
MEKANIK KEKERASAN DAN KETANGGUHAN IMPAK PADA
PERLAKUAN PANAS T6, BAHAN BAUT DAN MUR DARI KOMPOSIT
ALUMUNIUM PADUAN-ABU DASAR BATUBARA

Pengecoran squeeze casting adalah suatu pengecoran dengan menuangkan cair
logam cair dalam cetakan. Penelitian ini bertujun untuk mengetahui pengaruh
variasi volume cairan dengan beban penekanan pada pengecoran squeeze casting
terhadap kekuatan tarik, ketahanan lelah dan strukturmakro pada komposite
aluminium paduan -abu dasar batubara Pengecoran squeeze casting adalah suatu
pengecoran dengan menuangkan cair logam cair dalam cetakan. Penelitian ini
bertujun untuk mengetahui pengaruh variasi volume cairan dengan beban
penekanan pada pengecoran squeeze casting terhadap kekuatan tarik, ketahanan
lelah dan strukturmakro pada komposite aluminium paduan-abu dasar batubara.
Dalam penelitian ini temperatur cairan saat dituangkan 7000C dan volume cairan
yang divariasikan yaitu 450ml; 500ml; 550ml dengan waktu tuang 15 detik dan
variasi durasi penekanan 60 detik; 90detik; 120 detik dengan beban penekanan
100kg. Dari hasil pengujian kekerasan dapat dilihat bahwa nilai kekerasan
optimum terjadi pada durasi penekanan 120 detik dengan volume cairan 500 ml
dengan nilai kekerasan 68,9 HRF, sedangkan nilai kekerasan terendah terletak
pada volume cairan 550 ml pada durasi penekanan 60 detik dengan nilai kekerasan
60,8 HRF. pada uji ketangguhan impak energi terbesar yang dibutuhkan terletak
pada durasi penekanan 60-90 detik dengan nilai 0,34 joule/ fmm] ~2. Setelah
dilakukan proses perlakuan panas T6 terjadi perbaikan dalam sifat mekanik
kekerasan dan ketangguhan impak, hal ini dibuktikan bahwa setelah dilakukan
proses perlakuan panas T6 sifat mekanik kekerasan dan ketangguhan impak
semakin meningkat.

Kata kunci: kekerasan, ketangguhan impak, komposit alumunium paduan,
,Jperlakuan panas T6, rockwell, squeeze casting



ABSTRACT

Squeeze casting is cast by forging liquid metal in a mold. This study aims to
determine the effect of variation liquid volume by casting to hardness and impak
toughness on aluminum composite - base bottom ash. In this study the temperature
as pour 7000C and volume of fluid variation by 450ml; 500 ml; 550ml with 15
seconds pour time and variation pressure duration 60s, 90s, 120s with pressure load
100kg. Percentage of additional weight Aluminum alloy 96,5%; bottom ash 2,5%;
magnesium 1%. From the hardness test result, it can be seen that the optimum
hardness occurred at pressure duration of 120 seconds at the time of melt volume
500 ml with hardness 68,9 HRF, whereas the lowest hardness is at melt volume 550
ml at 60 seconds duration of pressure 60,8 HRF. on the impact toughness test, the
greatest energy required lies in the duration of suppression 60-90 seconds with a
value of 0.34 joules/ /fmm/] ~2. After T6 heat treatment process, there is
improvement in mechanical properties of hardness and impact toughness. it is
proved that after T6 heat treatment process the mechanical properties of hardness
and impact toughness are increasing.

Keywords: Composite alumunium alloy, , hardness, impact toughness, , rockwell,
squeeze casting, T6 heat treatment
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