Lampiran

Gambar 1 Kursi Sofa Setengah Jadi.

Gambar 2 Meja bundar setengah jadi.
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Gambar 3 Meja kotak setengah jadi.




Gambar 4 Sketsa Produk Kursi Sofa.

Gambar 5 Sketsa Produk Meja Kotak dan Bulat.

Gambar 6 Sketsa Produk Meja Lipat.






Gambar 8 Meja Bulat.

Gambar 9 Meja Kotak.

Gambar 10 Meja Lipat.



PETA PROSES OPERASI
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Gambar 11. Peta Proses Operasi Kursi Sofa.




PETA PROSES OPERASI

Nama Objek

Nomor Peta

Meja Kotak
1

Dipetakan Oleh

Graha Tanta Dhita Pratama

Tanggal Dipetakan

10/4/2018

PVC
Edging (1)

Menyiapkan
PVC Edging

Laminits HPL (2

10"

Mengukur
(Meteran)

Memotong 60’ 618
(Gunting) -

Papan Meja
(9 mm)

10 . 10
Menyiapkan Mengukur
HPL (Meteran)

Mengukur
(Meteran)

300
Memotong
(Gergaji Mesin)

@

(Gergaji Mesin)
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Gambar 12 Peta Proses Operasi Meja Kotak.




PETA PROSES OPERASI
Nama Objek Meja Bulat
Nomor Peta 2
Dipetakan Oleh Graha Tanta Dhita Pratama
Tanggal Dipetakan 10/4/2018
PVC Laminits Papan Meja Papan Meja Papan Meja
Edging (1) HPL @) (9 mm) @ (12 mm) @ (9 mm) @
10 . 30’ 30’ 30’
Menyiapkan Menyiapkan Mengukur Mengukur Mengukur
PVC Edging HPL (Meteran) (Meteran) (Meteran)
. . 300" 300"
Mengukur 10 Mengukur 300 Memotong Memotong Memotong
Sesuai Bentuk Sesuai Bentuk Sesuai Bentuk
(Meteran) (Meteran) L " " " L "
(Gergaji Mesin) (Gergaji Mesin (Gergaji Mesin)
60" 300" 300 300"
Memotong 0-18 Memotong Dihaluskan Dihaluskan Dihaluskan
(Gunting) - (Gergaji Mesin) (Mesin Amplas) (Mesin Amplas) (Mesin Amplas)
60" 60’ 60’
Diperiksa Diperiksa Diperiksa
Dirakit (Lem Putih)
360
Pengeleman
(Kapi)
Paku
180’ Disatukan
(Paku Tembak)
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@ Dikeringkan
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Diperiksa
Dirakit (Lem Putih)
360" Pengeleman
(Kapi)
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(Paku Tembak)
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(Kapi)
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@ Dikeringkan
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480’ Meratakan
(Strike Bite)
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Dihaluskan
(Kertas Gosok)
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Dirakit (Lem Kuning)
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(Kapi)
300°
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RINGKASAN (0-29) Dieringkan
KEGIATAN JUMLAH WAKTU (detik) 240"
Meratakan
(Strike Bite)
300"
32 11.605 Dihaluskan Tepi
(Kertas Gosok)
60"
Kaki Meja, Baut, Mur Diperiksa
8 510 dan Sekrup
480" Perakitan
Bor Tangan
dan Kunci Pass
90"
N ] (-] oversen
TOTAL 41 12.115 Selesai

Gambar 13 Peta Proses Operasi Meja Bulat.




PETA PROSES OPERASI
Nama Objek Meja Lipat
Nomor Peta 3
Dipetakan Oleh Graha Tanta Dhita Pratama
Tanggal Dipetakan 10/4/2018
PVC Laminits Papan Meja Papan Meja Papan Meja
Edging (1) HPL @) (9 mm) @ (12 mm) @ (9 mm) @
10" N 10" ‘
Menyiapkan Menyiapkan Mengukur Mengukur Mengukur
PVC Edging HPL (Meteran) (Meteran) (Meteran)
10° M o
Mengukur Mengukur Memotong Memotong & lemotong
(Meteran) (Meteran) (Gergaji Mesin) (Gergaji Mesin) (Gergaji Mesin)
Memotong 60" 5 1 Memotong Dihaluskan Dihaluskan Dihaluskan
(Gunting) - (Gergaji Mesin) (Mesin Amplas) (Mesin Amplas) (Mesin Amplas)
60" 60" 60"
I-4 | Diperiksa Diperiksa Diperiksa
Dirakit (Lem Putih)
4200 Pengeleman
(Kapi)
Paku
480" Disatukan
(Paku Tembak)
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@ Dikeringkan
Diperiksa
Dirakit (Lem Putih)
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(Kapi)
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(Paku Tembak)
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(Strike Bite)
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(Kertas Gosok)
60"
Dirakit (Lem Kuning)
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(Kapi)
300°
Disatukan
1800
RINGKASAN (0-29) Dieringkan
KEGIATAN JUMLAH WAKTU (detik) 300°
Meratakan
(Strike Bite)
32 13.150 180" Dihaluskan Tepi
(Kertas Gosok)
60"
Besi Lipat, Baut, Mur Diperiksa
8 540 dan Sekrup
300" Perakitan
Bor Tangan dan
Kunci Pass
120"
1 - H Diperiksa
v Selesai
TOTAL 41 13.690

Gambar 14 Peta Proses Operasi Meja Lipat.
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