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MOTTO 

 

JADIKANLAH SABAR DAN SHOLAT SEBAGAI PENOLONGMU. DAN 

SESUNGGUHNYA YANG DEMIKIAN ITU SUNGGUH BERAT, KECUALI 

BAGI ORANG-ORANG YANG KHUSYU’, (YAITU) ORANG-ORANG 

YANG MEYAKINI, BAHWA MEREKA AKAN MENEMUI RABB-NYA, 

DAN BAHWA MEREKA AKAN KEMBALI KEPADANYA. 

[Al – Baqarah/2 : 45-46] 

 

 

 

 

YANG  MENENTUKAN JATI DIRIMU BUKANLAH “SIAPA KAMU” 

MELAINKAN “APA YANG KAMU PERBUAT” 

 

[MMC ‘14]



ii 

 

PERNYATAAN KEASLIAN TUGAS AKHIR 

 

Dengan ini saya menyatakan dengan sesungguhnya bahwa tugas akhir dengan 

judul: 

“KAJI EKSPERIMEN PENGARUH VARIASI VOLUME CAIRAN DAN 

TEMPERATUR PERKAKAS PADA METODE SQUEEZE CASTING 

TERHADAP PERUBAHAN BENTUK DAN DIMENSI SERTA 

KEKASARAN PERMUKAAN PADA PERLAKUAN PANAS T6 BAHAN 

MUR DAN BAUT DARI KOMPOSIT ALUMUNIUM PADUAN - ABU 

DASAR BATUBARA” 

 Yang dibuat untuk melengkapi persyaratan menjadi sarjana teknik Mesin 

pada Program Studi Teknik Mesin Universitas 17 Agustus 1945 Surabaya. Sejauh 

yang saya ketahui bukan merupakan tiruan atau publikasi dari Tugas Akhir (TA) 

yang sudah pernah dipublikasikan atau pernah dipakai untuk mendapat gelar 

Sarjana Teknik di lingkungan Universitas 17 Agustus 1945 Surabaya maupun 

diperguruan tinggi atau instansi manapun kecuali bagian bersumber informasinya 

dicantumkan sebagai mana mestinya. 

 

 

 

 

Surabaya, 13 Juli 2018 

 

 

AKBAR MAULANA 

            1421404551



iii 

 

ABSTRAK 

 

KAJI EKSPERIMEN PENGARUH VARIASI VOLUME CAIRAN DAN 

TEMPERATUR PERKAKAS PADA METODE SQUEEZE CASTING 

TERHADAP PERUBAHAN BENTUK DAN DIMENSI SERTA 

KEKASARAN PERMUKAAN PADA PERLAKUAN PANAS T6 BAHAN 

MUR DAN BAUT DARI KOMPOSIT ALUMUIUM PADUAN – ABU 

DASAR BATUBARA 

 

Pengecoran squeeze casting adalah suatu pengecoran dengan 

menuangkan cair logam cair dalam cetakan. Penelitian ini bertujun untuk 

mengetahui pengaruh variasi volume cairan dengan temperatur perkakas pada 

pengecoran squeeze casting terhadap perubahan bentuk, dimensi dan kekasaran 

permukaan pada perlakuan panas T6 dari komposite aluminium paduan-abu dasar 

batubara. Dalam penelitian ini temperatur cairan saat dituangkan 700oC dan 

volume cairan yang divariasikan yaitu 450ml; 500ml; 550ml dengan waktu tuang 

15 detik, beban penekanan 100kg durasi penekanan 90 detik dan variasi 

temperatur perkakas 300°C; 400°C; 500°C. Persentase berat komposit yaitu 

Aluminium paduan 96,5% ; Abu dasar batubara 2,5% ; Magnesium 1%. Setelah di 

proses perlakuan panas T6, hasil dari penelitian menyatakan perubahan bentuk, 

dimensi terbesar terletak pada spesimen dengan variasi volume cairan 550ml 

dengan temperatur 500°C dengan luasan sebesar 1190,5 mm³, dan nilai hasil uji 

kekasaran permukaan tertinggi terletak pada spesimen volume vairan 550ml 

dengan temperatur perkakas 500°C dengan nilai kekasaran sebesar 1,90 µm. 

Kata kunci : Kekasaran permukaan, Komposit aluminium paduan, Perlakuan 

panas T6, Perubahan bentuk dan dimensi.  
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ABSTRACT 

 

THE EFFECT OF VOLUME LIQUID AND TEMPERATURE OF SQUARE 

ON SQUEEZE CASTING METHOD ON CHANGE OF FORMS AND 

DIMENSIONS AND SURFACE ROUGHNESS ON T6 HEAT TREATMENT 

OF BOLT AND NUTS MATERIAL FROM COMPOSITE ALUMUNIUM 

ALLOYS OF THE BOTTOM ASH 

 Casting squeeze is a foundry by pouring liquid molten metal in a mold. 

This study aimed to determine the effect of fluid volume variation with tool 

temperature on squeeze casting on surface shape, dimensions and roughness of T6 

heat treatment from the alumunium composite of bottom ash blend. In this study the 

temperature of the liquid when poured 700°C and the volume of fluid varied is 

450ml; 500ml; 550ml with 15 seconds pour time, 100kg pressure suppressance 

duration 90 seconds and variation of tool temperature 300 ° C; 400 ° C; 500 ° C. 

The percentage of composite weight is 96.5% Aluminum alloy; 2.5% base coal ash; 

Magnesium 1%. After the T6 heat treatment process, the result of the study states 

that the shape change, the largest dimension lies in the specimen with variation of 

fluid volume of 550ml with a temperature of 500 ° C with an area of 1190.5 mm³, 

and the value of the highest surface roughness test is located on a 550ml varian 

volume specimen with a tool temperature of 500 ° C with a roughness value of 1.90 

μm. 

Keywords : Surface roughness, Aluminum alloy composite, T6 heat treatment, 

Changes in shape and dimensions. 
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