Lampiran 1 :

Desain Alat Bantu Pemupukan Jagung
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Lampiran 2 :
KUESIONER

Alat Pemupuk Jagung

Bersama ini, saya meminta kesediaan bapak untuk mengisi daftar
kueisioner yang diberikan. Informasi yang bapak berikan merupakan bantuan
yang sangat berarti bagi saya dalam perancangan produk ini. Atas bantuan dan

perhatian Bapak, saya ucapkan terima kasih.

IDENTITAS RESPONDEN
Nama Responden

Usia

tidak ada jawaban yang salah, semua jawaban benar. Oleh karena

itudimohon agar menjawab dengan sejujur - jujur nya.
Berilah tanda centang ( V ) pada pilihan yang sesuai dengan anda.

Skala Penilaian

SS : sangat setuju
S : setuju

CS : Cukup setuju
TS : tidak setuju

STS : sangat tidak setuju
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; Penilaian
No Atribut PERNYATAAN
STS|TS|CS| S |SS
Takaran dapat berputar sesuai putaran roda
1 | Aspek Fungsi Volume pemupukan dapat diatur sesuai dengan

kebutuhan

Pupuk dapat jatuh tepat di area tanaman jagung dengan
jarak 20 cm

Material yang digunakan sesuai dengan spesifikasi
pupuk

Aspek . .

2 Kualitas Pemupukan lebih rapi dan teratur
Mekanik mudah didapat jika terjadi kerusakan
Alat tidak mencemari lingkungan

Aspek .

3 keamanan Dapat mengurangi kelelahan dalam proses pemupukan
Petani tidak kontak secara langsung dalam proses
pemupukan
Desain alat sangat ergonomis sehingga mudah
pengoprasian

. |Mekanik dari alat mudah dalam pembersihan karena

4 | Aspek Desain -
menggunakan sistem bongkar pasang
Perawatan alat lebih mudah karena mekanik yang
dipergunakan sederhana
Tinggi pegangan tangan dapat disesuaikan kebutuhan

Aspek

5 | kenyamanan |Mempercepat waktu pemupukan

penggunaan

Alat mudah dalam pengoprasian
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Lampiran 3 : Part alat bantu pemupukan
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Gambar 1. Takaran Atas
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Gambar 2. Takaran Tengah
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Gambar 3. Takaran Bawah
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Gambar 4. Konde Takaran



Méx1.0 Tapped Hole

@25

@15

10

®50
SECTION A-A

Gambar 5. Pengunci Takaran
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Gambar 6. Penyangga Piringan Takaran
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Gambar 7. Meja Horisontal
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Gambar 8. Meja Flends
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Gambar 9. Mekanik Roda 1a
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Gambar 10. Mekanik Roda 1b
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Gambar 11. Volumetrik
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Gambar 12. Mekanik Roda 1c
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Gambar 13. Rumah Bearing
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Gambar 14. As Horisontal Set

Gambar 15. Handel Stang
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Gambar 16. As Vertical
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Gambar 17. As Stang

Gambar 18. Part Pendukung
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Lamiran 4: Proses machining di PT. KORIN INTIWIRA ENGINEERING

Pembuatan bush roda menggunakan

proses pembuatan penyangga

takaran

pengefraisan mekanik roda
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part mekanik roda

konde takaran sebelum di bubut



Mesin Frais CNC

Mesin potong

Meja Takaran set
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Mekanik roda

Uji beavel gear transfer
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proses pembubutan mekaniroda

83



