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ABSTRAK

Tanaman jagung dikenal sebagai tanaman yang dapat tumbuh di lahan
kering, sawah dan pasang surut. Di era modern ini semakin sulit mencari orang
untuk mengelola pertanian terutama didesa, karena pemuda lebih memilih
merantau keluar daerah. Terkadang para petani pun kebingungan dalam
pengolahannya karena kurangnya sumber daya manusia tersebut.

Oleh karena itu dalam penelitian ini mencoba untuk mendesain alat
pertanian Khususnya dalam pemupukan tanaman jagung, sehingga dapat
mencukupi kebutuhan petani dalam pengolahan lahan mereka, dalam penelitian
ini akan menggunakan pendekatan Anthropomety sebagai pendekatan membuat
alat yang ergonomi yang sesuai dengan dimensi tubuh orang indenesia, dan
menggunakan metode Quality Function Deployment sebagai acuan mencari
aspek apa yang dibutuhkan oleh petani dalam perancangan alat tersebut.

Dari hasil penelitian ini dapat diketahui bahwa kondisi kerja saat sebelum
adanya alat bantu masih kurang ergonomis dan hal itu mengakibatkan
konsekuensi terhadap jumlah tenaga kerja, waktu penggarapan dan biaya
operasional yang sangat besar. Dan setelah dilakukan analisa terhadap hasil
penelitian kondisi kerja saat setelah adanya alat bantu, terbukti bahwa kondisi
kerja saat ini jauh lebih ergonomis, dan alat bantu tersebut terbukti mampu
menekan jumlah tenaga kerja, waktu penggarapan yang berdampak pada minimasi
biaya operasional.

Kata kunci : perancangan dan pengembangan alat bantu, Anthropomety,
QFD.
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ABSTRACT

The corn is known as a plant which can grow in a dry land, field and tidal.
In this modern era, it is harder to find people who can manage agriculture
especially in the village, because some youth in the village prefer to work out of
the village. Sometimes the farmers also feel confused in managing the land
because less of human resources.

. therefore, this research tries to design agriculture tool especially in
fertilizing the corn, so that can sufficient the farmers’ need in managing their
lands. This research will use Anthropomety approach as an approach to make a
tool which is ergonomics and appropriate to the body dimension of Indonesian. It
uses the method of Quality Function Deploymentas reference to look for what
aspect that the farmers need in designing the tool.

From this research can be known that the work condition before using this
tool is still less ergonomics and that condition effects some consequences to the
total of workers, the time of cultivation and the operational cost which is a lot.
After it is done some analysis to the result of research about the work condition
after the existence of the tool, it is proven that the work condition at this moment
is much more ergonomics, and the tool is proven to be able to hold down the total
of workers, the time of cultivation which effects on minimizing operational cost.

Keywords: Design and development, anthropometry, Quality Function
Deployment

viii



DAFTAR ISl

Halaman JUdUL............oooii e i
Lembar PENgeSaNan ..........cccccieiiiieieeic e ii
1 o)1 (o OSSPSR i
Pernyataan Keaslian Tugas AKNIT ... 1\
Kata PENGANTAT ......eviiiiiie et eenree e v
ADSTIAK ... e vii
DL L ] RSSO P USROS IX
Daftar TADEl ......ccvveieee s Xii
Daftar GamDAr.........c.coiiiiiiciie e xiii

BAB 1: PENDAHULUAN 1

1.1. Latar BelaKang.........ccoveieiieiiiie e 1
1.2, Perumusan Masalah ... 7
1.3. Tujuan Penelitian .........cccevveiiic i 6
1.4, Manfaat Penelitian .........ccoooveiiiiriieieeeseereee e 6
1.5. Batasan Penelitian.........c.ccooveiiiieiieiesie e 7
1.6. Sistematika PENUIISAN .........ccooiiiiiieiiiecee e 7

BAB 2 : TINJAUAN PUSTAKA

2.1. Perancangan dan pengembangan produk...........ccccceeveveinerinnnnnnn. 9
2.1.1. Perancangan Produk ..........cccooeririeiinienene e 9
2.1.2. Proses Pengembangan Produk ............cccceevevieiiieinnnnn, 11

2.2. Quality Function Deployment ............cccevveeviiniiie e 13
2.2.1. Metode BrainStroming .........cccccevvvevesiieieenesie e 13
2.2.2. Penegertian QFD........ccccoviiiiiiieieec e 13
2.2.3. Manfaat QFD ........cccoovviieiiienieie e 14
2.2.4. Metodologi QFD ... 17

2.3, ErgONOMI .ottt 19
2.3.1. Definisi Ergonomi.......cccccevveieiieiiiie e 19
2.3.2. Tujuan Ergonomi........ccccccvveiviieeiieenesieseese e 19
2.3.3. Analisa Ergonomi.........ccccceevveiiiieeneiieseese e 21

2.4, ANTNFOPOMELIY ...t 21



2.4.1. Pengertian Anthropometry.........cccoceveveienininisieeene 21

2.4.2. Data Pengukuran Anthropometry...........cccooeevvveenennenne. 22
2.4.3. Klarifikasi Statis dan Dinamis............ccccoceeereniienennnnn 22
2.4.4. Aplikasi Distribusi Normal ..........ccccoeveieiiieninicnennn 23
2.4.5. Uji keseragaman dan Kecukupan Data ............cc.cccueneee. 28

BAB 3 : METODOLOGI PENELITIAN ...cooiiiiieieeeeeee e 30
3.1. Tempat dan Waktu Penelitian............ccccoevviiiinciiiccecccen, 30
3.2. Metode Pengumpulan Data...........ccccceevveiieiiieiiie e 30
3.2.1. Studi PUSEAKA.......cviviiiiiiiiiecccee e 30
3.2.2. Studi Lapangan.........ccoceeerereninenieiese e 31

3.3. Teknik AnaliSis Data ........cccooervereririiiiiieieee e 34
3.3.1. Uji Keseragaman Data ...........cceoveeeieiienencnieneneseine 34
3.3.2. Uji Kecukupan Data...........cccccveevvereiieeieenesie e 35

BAB 4 : ANALISIS DATA DAN PEMBAHASAN PENELITIAN.......... 37
4.1. Pengembangan Produk ...........cccccevveviiieiieiecese e 37
4.2. Pengujian dan Pengumpulan DataAnthropometry...................... 37
4.2.1. Pengumpulan Data Anthropometry ..........cccccceevveiinenne. 37
4.2.2. Perhitungan Data Anthropometry..........ccccccevieiiievneenne. 39
4.2.3. Dasar Penentuan UKUIan ..........ccoccoovvinieneneneneseseniens 45
4.2.4. ANAlISIS Harga ......ooveiviiiiiiiiieseeeeee e 46

4.3. Desain Alat Pemupuk JaguNg........cccoverireniniinieese e 47
4.3.1. Desain Alat Baru dan Lama ...........ccoceverenininiiincnns 47
4.3.2. Pemilihan Bahan ..o 50
4.3.3. Spesifikasi Alat Pemupuk Baru............c.ccceeveveiveirennenn 51

4.4. Pengumpulan Data QFD ..o 53
4.4.1. Metode BrainStorming .........ccoeveeeveereesieenennie e e 53
4.4.2. Hasil Metode Brainstorming..........ccceeeveeneeieeseenenenn 53
4.4.3. Perancangan QFD ..o 55



BAB 5 : KESIMPULAN DAN SARAN ..o 61

5.1. Hasil Pengujian Anthropometry .........cccccevvvieieniesieenese e 61
5.2. Hasil pengujian Kuesioner dan Wawancara...........c.ccceceeevereenne. 64
5.3. Hasil pengujian Quality Function Deployment ............cccccccevenee. 65
5.4, KeSIMPUIAN ....couiiiiiiiiiee s 66
0.5, SAMAN ...t 66
DAFTAR PUSTAKA e 67
LAMPIRAN .ot 69

Xi



Tabel 2.1.
Tabel 3.1.
Tabel 3.2.
Tabel 4.1.
Tabel 4.2.
Tabel 4.3.
Tabel 4.4.
Tabel 4.5.
Tabel 4.6.
Tabel 4.7.
Tabel 4.8.
Tabel 4.9.
Tabel 5.1.

DAFTAR TABEL

Macam Percentil dan perhitungannya.............cccoocevivvienivenniiennnn, 26
Data Pengukuran Anthropometry.........cccocovveveiiienenieeneenie e 31
KUESIONEr ProdUK.......c.coviiiiieiiiceeee s 33
Data hasil ANthropometry .........cccccveiieiiieie e 39
Perhitungan Percentil ... 45
kebutuhan material dan biaya fabrikasi ..........c.cccccooveviiiiiiinnnnn. 47
RESPON PELANI. ..o s 54
Data KUBSIONET .......cueiiiieiisiieiiee et e 55
Banchmarking ..........ccooeiiiiiiiee s 56
House Of QUality .......cooviviiieiie e 58
Derajat KePentingan .........ccooeiererininieieiesie e 59
Kebutuhan KONSUMEN ..........cooiiiiiiieeeece e 60
Tabel Perbandingan...........cocooeiiiiiiiieeeee e 65

xii



DAFTAR GAMBAR

Gambar 1.1. Pemupukan Tradisional...........cccccceviveveiiniineicsese e 3
Gambar 1.2. Alat Pemupuk SEMProt ........ccooeiiiiiiiiieee e 4
Gambar 1.3. Alat PEmMUPUK Cair.......ccocoiiiieecicseee e 4
Gambar 1.4 Proses Pemupukan Jagung ..........ccceevveiieiiieeiiiesiiee e siee e 5
Gambar 2.1. Siklus Hidup Produk ..........c.ccooviiiiiiieseseeseseseeeeens 12
Gambar 2.2. House Of QUality........cccccveiiiiiiiiiiiecie e 18
Gambar 2.3. Distribusi Normal Percentile 95-th ..., 24
Gambar 2.4. Grafik Fpp Distribusi Normal ............cccccoviiiiiiiiiiicc e 24
Gambar 2.5. Data Anthropometry untuk perancangan produK...................... 26
Gambar 3.1. Flow Chart Penelitian ...........ccooeviiiiiiiiii e 36
Gambar 4.1. Desain Alat Baru ........cccccvevveieiienieiesieese e 47
Gambar 4.2. Desain Alat Lama.........ccceiiiiiiiiiiiieeeesee e 48
Gambar 4.3. Lahan Tanam Jagung ........cccceeeririiiiieene e 49
Gambar 4.4, TaKaran SEL........cccceieiiiiiieniieseseee e 51
Gambar 4.5. Mekanik Penggerak Set...........ccoouviiiiiininescseseseseeeeeas 51
Gambar 4.6. Sistem Penggerak (SProket) ........cccovvvvieviiieviesececeece e 52
Gambar 4.7. Sistem Penggerak (Beavel Gear) ..., 52
Gambar 4.8. Technical Corelation............ccoovviniiiiiine e, 57
Gambar 5.1. Desain Alat Bantu Pemupukan Jagung ..........ccccoevvvrinneieinennn, 63

Xiii



