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ABSTRAK 

Tanaman jagung dikenal sebagai tanaman yang dapat tumbuh di lahan 

kering, sawah dan pasang surut. Di era modern ini semakin sulit mencari orang 

untuk mengelola pertanian terutama didesa, karena pemuda lebih memilih 

merantau keluar daerah. Terkadang para petani pun kebingungan dalam 

pengolahannya karena kurangnya sumber daya manusia tersebut. 

Oleh karena itu dalam penelitian ini mencoba untuk mendesain alat 

pertanian khususnya dalam pemupukan tanaman jagung, sehingga dapat 

mencukupi kebutuhan petani dalam pengolahan lahan mereka, dalam penelitian 

ini akan menggunakan pendekatan Anthropomety sebagai pendekatan membuat 

alat yang ergonomi yang sesuai dengan dimensi tubuh orang indenesia, dan 

menggunakan metode Quality Function Deployment sebagai acuan mencari 

aspek apa yang dibutuhkan oleh petani dalam perancangan alat tersebut. 

Dari hasil penelitian ini dapat diketahui bahwa kondisi kerja saat sebelum 

adanya alat bantu masih kurang ergonomis dan hal itu mengakibatkan 

konsekuensi terhadap jumlah tenaga kerja, waktu penggarapan dan biaya 

operasional yang sangat besar. Dan setelah dilakukan analisa terhadap hasil 

penelitian kondisi kerja saat setelah adanya alat bantu, terbukti bahwa kondisi 

kerja saat ini jauh lebih ergonomis, dan alat bantu tersebut terbukti mampu 

menekan jumlah tenaga kerja, waktu penggarapan yang berdampak pada minimasi 

biaya operasional. 

Kata kunci : perancangan dan pengembangan alat bantu, Anthropomety, 

QFD. 
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ABSTRACT 

The corn is known as a plant which can grow in a dry land, field and tidal. 

In this modern era, it is harder to find people who can manage agriculture 

especially in the village, because some youth in the village prefer to work out of 

the village. Sometimes the farmers also feel confused in managing the land 

because less of human resources.  

. therefore, this research tries to design agriculture tool especially in 

fertilizing the corn, so that can sufficient the farmers’ need in managing their 

lands. This research will use Anthropomety approach as an approach to make a 

tool which is ergonomics and appropriate to the body dimension of Indonesian. It 

uses the method of Quality Function Deploymentas reference to look for what 

aspect that the farmers need in designing the tool.  

From this research can be known that the work condition before using this 

tool is still less ergonomics and that condition effects some consequences to the 

total of workers, the time of cultivation and the operational cost which is a lot. 

After it is done some analysis to the result of research about the work condition 

after the existence of the tool, it is proven that the work condition at this moment 

is much more ergonomics, and  the tool is proven to be able to hold down the total 

of workers, the time of cultivation which effects on minimizing operational cost.  

Keywords: Design and development, anthropometry, Quality Function 

Deployment 
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