














ABSTRAK
PERENCANAAN PRODUKSI UNTUK MEMENUHI PERMINTAAN PRODUK LEMARI
MENGGUNAKAN METODE RCCP PADA UD. DIMAS ALUMINIUM

Proses produksi merupakan kegiatan yang utama dalam sebuah perusahaan.
Karena merupakan suatu kegiatan yang utama, maka diperlukan strategi dalam
merencanakan kegiatan produksi. Perencanaan produksi diperlukan untuk
perusahaan agar mampu berkembang pada masa yang akan datang. Permintaan
produk lemari pada UD. DIMAS ALUMUNIUM selalu fluktuatif. Dengan kondisi
permintaan yang fluktuatif, akan menimbulkan kesulitan bagi perusahaan mengenai
keputusan produksinya. Karena permasalahan tersebut, maka dilakukan penelitian
dengan menggunakan metode peramalan permintaan dan penentuan Jadwal Induk
Produksi untuk memecahkan permasalahan pada perusahaan. Setelah menganalisa
hasil perhitungan dapat diketahui jenis peramalan yang dipakai untuk produk lemari
Aluminium menggunakan metode peramalan model Eksponential Smoothing
dengan Nilai MAD 19,1 dan tebaran nilai tracking signal yang berada diantara batas-
batas peta kontrol. Sedangkan perancanaan produksi menggunakan metode RCCP
dilakukan dengan menghitung kapasitas tersedia tiap — tiap elemen mesin dalam satu
periode dengan tingkat efisiensi elemen kerja dalam satu bulan. Setelah melakukan
perhitungan diketahui bahwa kapasitas tersedia untuk elemen mesin gerinda duduk
adalah 474 jam, untuk rolling glass cutter 239 jam, untuk circle saw 236 jam, untuk
bor duduk 493 jam, dan untuk bor obeng 1197 jam. Sedangkan kapasitas yang
dibutuhkan untuk mesin gerinda duduk adalah 448 jam, untuk rolling glass cutter
209 jam, untuk circle saw 206 jam, untuk bor duduk 463 jam, dan untuk bor obeng
1161 jam. Karena kapasitas yang dibutuhkan mesin tidak melebihi kapasitas yang
tersedia, maka peramalan jadwal induk produksi sesuai dengan kapasitas sumber
daya mesin.

Kata kunci: Proses produksi, Peramalan permintaan, Perencanaan produksi
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ABSTRACT
PRODUCTION PLANNING TO FULFILL THE DEMAND FOR CABINET PRODUCTS USING
THE RCCP METHOD AT UD. DIMAS ALUMUNIUM

Production process is the main activity in a company. Because it’s a major
activity, it is necessary strategy in planning production activities.Production
planning is needed for the company to be able to grow in the future. Request of
closet product on UD. DIMAS ALUMUNIUM always fluctuate. With fluctuating
demand conditions, it will create difficulties for the company regarding its
production decision.Because of these problems, then conducted a study using the
method of forecasting demand and determination of Master Production Schedule to
solve problems at the company.After analyzing the calculation results can be known
type of forecasting that is used for Aluminum cabinet products using the method of
forecasting Exponential Smoothing model with MAD value of 19.1 and the value of
tracking signal that is between the boundaries of the control map.While production
planning using RCCP method is done by calculating the available capacity of each
machine element in one period with efficiency level of work element in one
month.After performing the calculations it is known that the available capacity for
the grinding machine is 474 hours, for rolling glass cutter 239 hours, for circle saw
236 hours, for drill machine 493 hours, and for drill screwdriver 1197 hours. And
the required capacity for the grinding machine is 448 hours, for rolling glass cutter
209 hours, for circle saw 206 hours, for drill machine 463 hours, and drill
screwdriver 1161 hours.Because the capacity required by the machine does not
exceed the available capacity, the forecasting of the master production schedule is in
accordance with the capacity of the engine resources.

Keywords: Production process, Demand forecasting, Production planning
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