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ABSTRAK

ANALISA PENGARUH VARIASI PENAMBAHAN BUBUK BESI DAN
HOLDING TIME PADA ALUMINIUM 6061 TERHADAP STRUKTUR
MIKRO DAN KEKERASAN SETELAH PERLAKUAN PANAS T6

Aluminium merupakan  material non logam (bukan besi) yang mempunyai
keunggulan yaitu berat jenisnya relative ringan dan kekuatannya dapat ditingkatkan
dengan cara paduan (alloying) dan memberi perlakuan panas heat treatmen.
Komposit didefinisikan sebagai suatu sistem material yang tersusun dari dua atau
Jebih unsur campuran yang secara makro memiliki perbedaan dalam suatu
perpadua” komposisi yang tidak dapat dipisahkan. Maka disini almunium
digunakan sebagai matrik dan bubuk besi sebagai penguat guna untuk
menghasilkan suatu material komposit yang mempunyai sifat fisis yang bagus dan
pisa didapatkan dengan biaya yang terjangkau. Penelitian yang akan di lakukan
merupakan pembahasan tentang perlakuan panas pada pengecoran aluminium
bubuk besi dengan variasi massa 4% 6% 8% dan variasi dari pengaruh holding
time. Bertujuan untuk mengetahui perubahan terhadap sifat mekanik dan struktur
mikro. Hasil Uji Kekerasan Al 6061 — Fe diperoleh pada perlakuan panas T6
540°C. nilai kekerasan maksimum yang didapat berada pada penambahan variasi
Fe 4% dengan aging 180°C, lama penahanan 3 jam, nilai kekerasan rata — rata 65
HRB sedangkan nilai kekerasan minimum terletak pada penambahan variasi 6%
dengan aging 180°C lama penahanan 5 jam, nilai kekerasan rata — rata 51,7 HRB.
Hasil Uji Mikro Al 6061 — Fe sebelum mendapat perlakuan panas T6 didapat
struktur mikro distribusi Fe terlihat kurang merata. Setelah dilakukan panas 16
540°C struktur mikro dengan pendistribusian Fe pada Al (matriks) terlihat tidak
merata dan terlihat penggumpal pada setiap titik tertentu. Hal tersebut dapat

mempengaruhi terhadap prosentase nilai kekerasan Al — Fe.

Kata kunci: Aluminium, Komposit, Bubuk Besi, Uji kekerasan, Uji Mikro.
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ABSTRACT

Aluminium is a non metallic material (non-iron) which has a primact of that its
weight IS relatively lightweight and its strength can be increased by alloying and
peat treatments. The composite is defined as a material system composed of two or
more mixed elements which in macro way differ in an integral mixture of
compositions. In this research almunium is used as a matrix and iron powder as an
amplifier in_order to produce a composite material that has good physical
properties and can be obtained at an affordable cost.

The research that will be conducted is a discussion about heat treatment on
gluminum powder casting with variation of mass 4% 6% 8% and variation of
retention time effect. It is conducted to know the changes in mechanical properties
and microstructure. Hardness Test Result Al 6061 - Fe was obtained at the T6 540 °
C heat treatment, the maximum hardness value obtained was in addition of Fe 4%
variation with aging of 180 ° C, duration of 3 hour of retention, average hardness of
65 HRB while minimum hardness value lies in the addition of 6% variation with
aging 180 ° C for 5 hours of retention, an average hardness of 51.7 HRB. Micro
Test Results Al 6061 - Fe before getting heat treatment of T6 micro structure
obtained an Fe distribution that looks less even. After heat treatment of T6 540 ° C
micro structure with the distribution of Fe on Al (matrix) looks uneven and visible
agglomeration at some point. It may affect the percentage of the hardness of Al - Fe.

Keywords: Aluminum, Composite, Iron Powder, Hardness Test, Micro Test
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ABSTRAK

ANALISA PENGARUH VARIASI PENAMBAHAN BUBUK BESI DAN
HOLDING TIME PADA ALUMINIUM 6061 TERHADAP STRUKTUR
MIKRO DAN KEKERASAN SETELAH PERLAKUAN PANAS T6

Aluminium merupakan material non logam (bukan besi) yang mempunyai
keunggulan yaitu berat jenisnya relative ringan dan kekuatannya dapat ditingkatkan
dengan cara paduan (alloying) dan memberi perlakuan panas heat treatmen.
Komposit didefinisikan sebagai suatu sistem material yang tersusun dari dua atau
lebih unsur campuran yang secara makro memiliki perbedaan dalam suatu
perpaduan komposisi yang tidak dapat dipisahkan. Maka disini almunium
digunakan sebagai matrik dan bubuk besi sebagai penguat guna untuk
menghasilkan suatu material komposit yang mempunyai sifat fisis yang bagus dan
bisa didapatkan dengan biaya yang terjangkau. Penelitian yang akan di lakukan
merupakan pembahasan tentang perlakuan panas pada pengecoran aluminium
bubuk besi dengan variasi massa 4% 6% 8% dan variasi dari pengaruh holding
time. Bertujuan untuk mengetahui perubahan terhadap sifat mekanik dan struktur
mikro. Hasil Uji Kekerasan Al 6061 — Fe diperoleh pada perlakuan panas T6
540°C, nilai kekerasan maksimum yang didapat berada pada penambahan variasi
Fe 4% dengan aging 180°C, lama penahanan 3 jam, nilai kekerasan rata — rata 65
HRB sedangkan nilai kekerasan minimum terletak pada penambahan variasi 6%
dengan aging 180°C lama penahanan 5 jam, nilai kekerasan rata — rata 51,7 HRB.
Hasil Uji Mikro Al 6061 — Fe sebelum mendapat perlakuan panas T6 didapat
struktur mikro distribusi Fe terlihat kurang merata. Setelah dilakukan panas T6
540°C struktur mikro dengan pendistribusian Fe pada Al (matriks) terlihat tidak
merata dan terlihat penggumpal pada setiap titik tertentu. Hal tersebut dapat
mempengaruhi terhadap prosentase nilai kekerasan Al — Fe.

Kata kunci: Aluminium, Komposit, Bubuk Besi, Uji kekerasan, Uji Mikro.



ABSTRACT

Aluminium is a non metallic material (non-iron) which has a primact of that its
weight is relatively lightweight and its strength can be increased by alloying and
heat treatments. The composite is defined as a material system composed of two or
more mixed elements which in macro way differ in an integral mixture of
compositions. In this research almunium is used as a matrix and iron powder as an
amplifier in order to produce a composite material that has good physical
properties and can be obtained at an affordable cost.

The research that will be conducted is a discussion about heat treatment on
aluminum powder casting with variation of mass 4% 6% 8% and variation of
retention time effect. It is conducted to know the changes in mechanical properties
and microstructure. Hardness Test Result Al 6061 - Fe was obtained at the T6 540 °
C heat treatment, the maximum hardness value obtained was in addition of Fe 4%
variation with aging of 180 ° C, duration of 3 hour of retention, average hardness of
65 HRB while minimum hardness value lies in the addition of 6% variation with
aging 180 ° C for 5 hours of retention, an average hardness of 51.7 HRB. Micro
Test Results Al 6061 - Fe before getting heat treatment of T6 micro structure
obtained an Fe distribution that looks less even. After heat treatment of T6 540 ° C
micro structure with the distribution of Fe on Al (matrix) looks uneven and visible
agglomeration at some point. It may affect the percentage of the hardness of Al - Fe.

Keywords: Aluminum, Composite, Iron Powder, Hardness Test, Micro Test
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