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ABSTRAK 

PT Bangun Sarana Baja merupakan perusahaan yang bergerak di bidang 

konstruksi. Khususnya konstruksi seperti conveyor, tower, tangki dan lain-lain. 

Selama ini, kegiatan perawatan mesin di PT Bangun Sarana Baja tidak berdasarkan 

pada data kerusakan sebagai acuan. Kegiatan perawatan yang tidak teratur ini 

menyebabkan besarnya jumlah frekuensi kerusakan, downtime, biaya perawatan 

serta terganggunya proses produksi. Mesin sebagai salah satu faktor produksi 

secara otomatis juga menjadi salah satu penentu kelancaran suatu proses produksi. 

Oleh karena itu, demi kelancaran jalannya suatu proses produksi, perlu diadakan 

kegiatan pemeliharaan mesin. Kegiatan pemeliharaan mesin merupakan kegiatan 

yang ditujukan untuk menjaga mesin agar selalu dalam kondisi yang baik dan siap 

dipergunakan dalam proses produksi. Metode yang digunakan untuk menentukan 

kebijakan penjadwalan perawatan yang optimal dengan menggunakan metode Age 

Replacement (umur penggantian). Metode Age Replacement sangat tepat 

digunakan, karena metode ini menentukan interval waktu penggantian komponen 

dengan memperhatikan umur pemakaian dari komponen tersebut. Sehingga dapat 

menghindari terjadinya penggantian peralatan yang masih baru dipasang akan 

diganti dalam waktu yang relatif singkat. Penelitian dilakukan pada mesin Las Mig 

dengan tipe KTS-1. Hasil penelitian diperoleh waktu optimal dan biaya minimal 

dalam melakukan perawatan yang hasilnya adalah biaya perawatan sebesar Rp 

244.173.000,00 dengan melakukan peraatan 3 kali dalam setahun, sedangkan biaya 

perawatan metode usulan yaitu sebesar Rp 205.034.478,00 dengan melakukan 

perawayan setiap 22 hari atau 17 kali dalam setahun, maka perusahaan dapat 

melakukan penghematan sebesar 16 %.  

 

Kata kunci : Perawatan, Penjadwalan,  Age Replacement 
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ABSTRACT 

PT Bangun Sarana Baja is a company engaged in construction. Especially 

construction such as conveyor, tower, tank and others. During this time, 

maintenance activities in PT Bangun Sarana Baja are not based on damage data 

as a reference. This irregular maintenance activity results in a large number of 

frequencies of damage, downtime, maintenance costs and disruption of the 

production process. The machine as one of the factors of production automatically 

also becomes one of the determinants of the smoothness of a production process. 

Therefore, for the smooth running of a production process, it is necessary to hold 

the maintenance activities of the machine. Machine maintenance activities are 

activities aimed at keeping the machine in good condition and ready to be used in 

the production process. The method used to determine optimal maintenance 

scheduling policy using Age Replacement method (replacement age). The Age 

Replacement method is aptly used, as this method determines the time interval of 

component replacement taking into account the useful life of the component. So as 

to avoid the replacement of newly installed equipment will be replaced in a 

relatively short time. The study was conducted on Las Mig machine with KTS-1 

type. The results obtained optimal time and minimal cost in performing treatment 

that the result is the cost of treatment amounting to Rp 244.173.000,00 by 

performing compliance 3 times a year, while the cost of treatment of proposed 

method is Rp 205.034.478,00 by performing perawayan every 22 days or 17 times 

a year, the company can make savings of 16%. 

 

Keywords: Maintenance, Scheduling, Age Replacement 
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