LAMPIRAN 1

Dokumentasi Survey / Observasi Objek
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LAMPIRAN 2

Data Kerusakan Mesin Asphalt Mixing Plant Januari-Desember 2017

total waktu

Waktu . Waktu Lama downtime(
Komponen | Tindakan . | Pengerjaan ;
Kerusakan selesai , menit)
(Downtime)
/bulan
Repair
. dengan
01/07/2017 mixer Memonitor | 10.25 0.25
10.00 abnormal
suhu agar
normal
bearing
fillow Repair
01/ 11?/38 71 plock pada | dengan 11.30 0.30
: hot bin lubrication
rusak 210
Repair
01/17/2017 control Electric 09 .45 0.15
09.30 system eror
system
Hot Repair
01/ 122/58 17 Elevator | dengan 14.30 0.30
: abnormal | Lubrication
01/24/2017 | Dinamo | Replace
13.00 rusak unit dinamo 14.50 1.50
Repair
. dengan
02/01/2017 fxer Memonitor | 09.20 0.20
09.00 abnormal
suhu agar
normal
Valve Repair
02/11/2017 Burper dengan di 13.13 0.13
13.00 Drying cleanin
Drum & /8
Repair
dengan di
02/18/2017 Hot screen | cleaning 11.15 0.15
11.00
dan
pelumas
Repair
02/22/2017 | Hot dengan 09.30 0.30
09.00 Elevator o
Lubrication

88




Repair

03/07/2017 | Dust .
12.00 Collector denge}n di 12.45 0.45
cleaning
Repair
mixer dengan
- Memonitor | 14.52 0.22 97
03/09/2017 | P suhu agar
14.30 normal
Dinamo Repair
03/20/2017 abnormal Magnetic 14.15 0.30
13.45 Switch
Repair
Rubber dengan
Laging memasang
05/04/2017 | pada Belt komponen
12.00 Conveyor pembersih 12.30 0.30
tidak agregat di
berputar akhir
landasan
Repair
05/22/2017 | control Electric 15.30 0.10 80
15.20 system eror
system
Repair
. dengan
05/23/2017 | mixer Memonitor | 13.35 0.20
13.15 panas
suhu agar
normal
. Repair
05/27/2017 | hot bin .
13.30 Kotor denge}n di 13.50 0.20
cleaning
. Repair
06/18/2017 | Drying .
10.10 Drum denge}n di 10.30 0.20
cleaning
Repair >0
06/27/2017 | control Eleciric 09.05 0.30
08.35 system eror
system
Rantai hot | Repair
07/05/2017 Elevator dengan 10.16 0.31
09.45 berbunyi Lubrication
Y 141
Repair
07/12/2017 | Belt dengandi | 10.45 0.25
10.20 Conveyor .
cleaning
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Repair

vibrator dengan di
07/12/2017 !
13.25 E?;ia cold cleaning 14.15 0.50
abnormal dan .
Lubrication
Repair
07/18/201 . .
lj/lé) ! hot bin dengan di 14.35 0.20
. cleaning
air lock
damper o
Repair air
07/28/2017
11.45 %ad?n lock 12.00 0.15
. Drrzmg damper
abnormal
Repair
. dengan
08/08/2017 _
12.45 Z‘E)lr)l(g;m al Memonitor | 13.05 0.20
. suhu agar
normal
Repair
08/11/201 _ .
12/53 7| cold bin dengandi | 13.00 0.10
. cleaning
Replace
08/12/2017 | Hot screen !
10.50 sobek unit hot 11.00 1.10 175
screen
Repair
08/23/2017 | Dust )
14.30 C:)llslector dengan di 15.10 0.40
' cleaning
Repair
08/25/201 ) ‘
095 /2(()) 7 hot bin dengan di 09.40 0.20
. cleaning
Repair
08/26/2017 1 [
10.15 (s:;:ttergl eror | Electric 10.30 0.15
. system
vibrator Repair mur
09/06/201 .
e Eff acold | g bautdi | 15.35 0.20
. abnormal vibrator
Repair 60
09/07/2017 | Belt
10.10 | Conveyor | dengan 10.30 0.20
Lubrication
: Repair
09/20/2017 | D _
14.20 alfilrllca)l?rllfal Magnetic 14.50 0.20
' Switch
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Pintu

bukaan Repair unit
1070172017 (g(;(‘i:()i ;’;ﬁa coldbin | 1647 |  0.12
coldbin | &€
eror
Repair
10/ ?35 /12(?17 BETIZCtor dengan di 13.35 0.25
: cleaning
burner pada | Repair
10/08/2017 | drying dengan 12.30 015
12.15 drum mengatur ’ ' 152
abnormal temperatur
rantai pada | Replace
10/11 15 /32 (()) 17 hot elevator | rantai 12.50 1.20
’ rusak elevator
Repair
HIORILT | control | Eectric 1320 | 0.10
’ y system
Repair
dengan
10/12 3 /g 8 17 mixer Memonitor | 10.10 0.10
' suhu agar
normal
. Repair
Drying
HASET | Drum dengan s oae
' abnormal &
temperatur
Rubber
Laging Replace
HAZZIT | padaBelt | unit Rubber | 1120 | 110 101
) Conveyor Laging
Aus
Repair
! 1/11;‘/22;)17 hot bin dengan di 13.40 0.15
: cleaning
Repair
12/13/2017 Vibration denge}n di
10.45 screen cleaning 11.16 0.31 46
’ abnormal dan
Lubrikation
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12/22/2017
15.15

Xer

Repair
dengan
Memonitor
suhu agar
normal

15.30

0.15
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LAMPIRAN 3

HASIL TREND ANALYSIS

1. Hasil trend analysis model Trend Linier

% Trend Analysis Plot for biaya operasi

= )|

Linear Trend Model
Yt = 3037294 - 8834.97*%t

Trend Analysis Plot for biaya operasi
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2. Hasil trend analysis model Kuadratik

1 EEF' Trend Analysis Plot for biaya operasi i@

Trend Analysis Plot for biaya operasi
Quadratic Trend Model
Yt = 2931827 + 36365.0%t - 3476.92%t**2
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3. Hasil trend analysis Model Eksponen

a

Session
2P Trend Analysis Plot for biaya operasi |E|IE| |
Trend Analysis Plot for biaya operasi
Growth Curve Model
Yt = 3038514 * (0.996941**t)
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LAMPIRAN 4

Surat Keterangan Tugas AKkhir

TIMBUL ‘ll

GROUP

Holding Company

SURAT KETERANGAN KERJA
NOMOR : 024/HRD-TG/S-KET/IV/2018

Yang bertanda tangan dibawah ini :

Nama : MAYNDO GANDA RACHMANTO
Alamat : JIRaya Tuban Babat KM 11 Minohorejo Widang Tuban
Jabatan :HRD

Dengan ini menerangkan bahwa benar adanya data - data terlampir di bawah ini :
Nama : EKA NUR INDAH SARI

Nomor Induk Mahasiswa : 1411406308

Alamat : Dsn Nguleg RT0O03 RW002

Kel Ngadipuro Kecamatan Widang Kabupaten Tuban

Fakultas : Teknik

Jurusan : Teknik Industri

Institusi : Universitas 17 Agustus 1945 Surabaya
Keperluan : Penelitian Tugas Akhir

Periode Pelaksanaan : 28 Februarl 2018 sampal dengan 28 April 2018
Unit Plant : PT. Bhakti Tama Persada ( Timbul Group )

Demikian Surat Keterangan ini dibuat untuk dapat dipergunckan sebagaimana
mestinya.

Tuban, 30 April 2018

(‘Mayndo GandaR )

HRD
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LAMPIRAN 5

BIOGRAFI PENULIS

Eka Nur Indah Sari adalah
Mahasiswa Universitas 17 Agustus
1945  Surabaya (UNTAG). Ia
mengambil Fakultas Teknik dengan
Program study Teknik Industri. Eka
merupakan anak pertama dari 2
bersauda. Anak dari pasangan suami
istri Sunarko dan Siti Nati’ah ini lahir
di Gresik, 14 Januari 1996. Eka pernah

bersekolah di SDN Ngadipuro 02 pada

tahun 2002-2008, kemudian ia melanjutkan pendidikannya di SMP Negeri 2

Widang-Tuban pada tahun 2008-2011, setelah itu melanjutkan di SMA Negeri

1 Babat (2011-2014).

Setelah lulus dari Sekolah Menengah Atas ia

melanjutkan pendidikan di Untag Surabaya dan insyallah tahun 2018 ini

wisuda. Kalian bisa menghubungi Eka di e-mail Ekanis202@gmail.com
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LAMPIRAN 6

Perintah Revisi

- UNIVERSITAS 17 AGUSTUS 1945 SURABAYA
FAKULTAS TEKNIK
PRODI . TEKNIK INDUSTRI

PERINTAH REVISI
Yang bertanda tangan dibawah ini, Dosen penguji Proposal Tugas Akhir dari
mahasiswa :
Nama ...ERA NUR INDAH cppl
NBI W s TR

Memerintahkan untuk mengadakan perintah revisi Proposal Tugas Akhir sbb ;

No Uraian : Bab | Halaman
I | Lotor belabang + rwd~t

2| Pewlisze~ ) ' Wl ;

3. | Repergr 5r BA 2. Perslitn decdriwic VR

9 | BAB 5 #lovchard . 7 - can punal )
S| &8 pagn- pratale | Ll et

Telah direvisi Surabava,
Dosen Pembimbing,

‘ Dosen Penguji Proposal,
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~ UNIVERSITAS 17 AGUSTUS 1945 SURABAYA -
FAKULTAS TEKNIK -
PRODI - TEKNIK INDUSTRI

PERINTAH REVISI

Yang bertanda tangan dibawah ini, Dosen penguji Proposal Tugas Akhir dari
mahasiswa ©

Nama B0 o S oo S B B T L

NBI G W SO SO SRy -2 M) -

Memerintahkan untuk mengadakan perintah revisi Proposal Tugas Akhir sbb :

| No i Uraian Bab | Halaman

B Ayl Wil

P A
73

Surabaya, _
Dosen Penguji Proposal,

~ Telah di revisi
Dosen Pembimbng,
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LAMPIRAN 7

Lembar Bimbingan Tugas Akhir

JURNAL BIMBINGAN TUGAS AKHIR
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