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LAMPIRAN 1

Dokumentasi Survey / Observasi Objek



84



85



86



87



88

LAMPIRAN 2

Data Kerusakan Mesin Asphalt Mixing Plant Januari-Desember 2017

Waktu
Kerusakan Komponen Tindakan Waktu

selesai

Lama
Pengerjaan
(Downtime)

total waktu
downtime(
menit)
/bulan

01/07/2017
10.00

mixer
abnormal

Repair
dengan
Memonitor
suhu agar
normal

10.25 0.25

210

01/10/2017
11.00

bearing
fillow

block pada
hot bin
rusak

Repair
dengan
lubrication

11.30 0.30

01/17/2017
09.30

control
system eror

Repair
Electric
system

09.45 0.15

01/20/2017
14.00

Hot
Elevator
abnormal

Repair
dengan
Lubrication

14.30 0.30

01/24/2017
13.00

Dinamo
rusak

Replace
unit dinamo 14.50 1.50

02/01/2017
09.00

mixer
abnormal

Repair
dengan
Memonitor
suhu agar
normal

09.20 0.20

78

02/11/2017
13.00

Valve
Burner
Drying
Drum

Repair
dengan di
cleaning

13.13 0.13

02/18/2017
11.00 Hot screen

Repair
dengan di
cleaning
dan
pelumas

11.15 0.15

02/22/2017
09.00

Hot
Elevator

Repair
dengan
Lubrication

09.30 0.30
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03/07/2017
12.00

Dust
Collector

Repair
dengan di
cleaning

12.45 0.45

97
03/09/2017

14.30

mixer
panas

Repair
dengan
Memonitor
suhu agar
normal

14.52 0.22

03/20/2017
13.45

Dinamo
abnormal

Repair
Magnetic
Switch

14.15 0.30

05/04/2017
12.00

Rubber
Laging
pada Belt
Conveyor
tidak
berputar

Repair
dengan
memasang
komponen
pembersih
agregat di
akhir
landasan

12.30 0.30

8005/22/2017
15.20

control
system eror

Repair
Electric
system

15.30 0.10

05/23/2017
13.15

mixer
panas

Repair
dengan
Memonitor
suhu agar
normal

13.35 0.20

05/27/2017
13.30

hot bin
kotor

Repair
dengan di
cleaning

13.50 0.20

06/18/2017
10.10

Drying
Drum

Repair
dengan di
cleaning

10.30 0.20

50
06/27/2017

08.35
control
system eror

Repair
Electric
system

09.05 0.30

07/05/2017
09.45

Rantai hot
Elevator
berbunyi

Repair
dengan
Lubrication

10.16 0.31

141
07/12/2017

10.20
Belt
Conveyor

Repair
dengan di
cleaning

10.45 0.25
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07/12/2017
13.25

vibrator
pada cold
bin
abnormal

Repair
dengan di
cleaning
dan
Lubrication

14.15 0.50

07/18/2017
14.15 hot bin

Repair
dengan di
cleaning

14.35 0.20

07/28/2017
11.45

air lock
damper
pada
Drying
Drum
abnormal

Repair air
lock
damper

12.00 0.15

08/08/2017
12.45

mixer
abnormal

Repair
dengan
Memonitor
suhu agar
normal

13.05 0.20

175

08/11/2017
12.50 cold bin

Repair
dengan di
cleaning

13.00 0.10

08/12/2017
10.50

Hot screen
sobek

Replace
unit hot
screen

11.00 1.10

08/23/2017
14.30

Dust
Collector

Repair
dengan di
cleaning

15.10 0.40

08/25/2017
09.20 hot bin

Repair
dengan di
cleaning

09.40 0.20

08/26/2017
10.15

control
system eror

Repair
Electric
system

10.30 0.15

09/06/2017
15.15

vibrator
pada cold
bin
abnormal

Repair mur
dan baut di
vibrator

15.35 0.20

6009/07/2017
10.10

Belt
Conveyor

Repair
dengan
Lubrication

10.30 0.20

09/20/2017
14.20

Dinamo
abnormal

Repair
Magnetic
Switch

14.50 0.20
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10/01/2017
16.35

Pintu
bukaan
(cold bin
gate) pada
cold bin
eror

Repair unit
cold bin
gate

16.47 0.12

152

10/05/2017
13.10

Dust
Collector

Repair
dengan di
cleaning

13.35 0.25

10/08/2017
12.15

burner pada
drying
drum
abnormal

Repair
dengan
mengatur
temperatur

12.30 0.15

10/15/2017
11.30

rantai pada
hot elevator
rusak

Replace
rantai
elevator

12.50 1.20

10/16/2017
13.10

control
system

Repair
Electric
system

13.20 0.10

10/23/2017
10.00 mixer

Repair
dengan
Memonitor
suhu agar
normal

10.10 0.10

11/08/2017
11.15

Drying
Drum
abnormal

Repair
dengan
mengatur
temperatur

11.31 0.16

10111/12/2017
10.10

Rubber
Laging
pada Belt
Conveyor
Aus

Replace
unit Rubber
Laging

11.20 1.10

11/14/2017
13.25 hot bin

Repair
dengan di
cleaning

13.40 0.15

12/13/2017
10.45

Vibration
screen
abnormal

Repair
dengan di
cleaning
dan
Lubrikation

11.16 0.31 46
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12/22/2017
15.15 mixer

Repair
dengan
Memonitor
suhu agar
normal

15.30 0.15
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LAMPIRAN 3

HASIL TREND ANALYSIS

1. Hasil trend analysis model Trend Linier
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2. Hasil trend analysis model Kuadratik
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3. Hasil trend analysis Model Eksponen



96

LAMPIRAN 4

Surat Keterangan Tugas Akhir
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LAMPIRAN 5
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LAMPIRAN 6

Perintah Revisi
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LAMPIRAN 7

Lembar Bimbingan Tugas Akhir
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