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ABSTRAK

PT. Bhakti Tama Persada adalah sebuah perusahaan yang
bergerak dalam bidang jasa Konstruksi, terutama untuk pekerjaan
jalan dan jembatan. Terletak di Jalan Tuban — Babat KM 11, Dsn
Pandan RT 06 RW 01 Minohorejo, widang, Tuban, Jawa Timur.
Dalam rangka pengembangan usahanya PT. Bhakti Tama Persada
juga membentuk tiga divisi guna lebih fokus dalam menjalankan
fungsi usahanya serta memberikan pelayanan terbaik kepada para
pelanggan salah satunya adalah divisi Peralatan. Permasalahan pada
perusahaan ini terletak pada aktivitas mesin Asphalt Mixing Plant
yang selalu beroprasi namun belum pernah mengukur tingkat
efektivitas mesin dan dalam pelaksanaan perawatan, pihak perusahaan
tidak punya standart waktu yang pasti sehingga tidak dapat
menentukan waktu perawatan yang tepat. Maka tujuan dalam
penelitian ini yaitu untuk mengetahui kebijakan perawatan mesin
Asphalt Mixing Plant selama ini apakah sudah efektif dan untuk
merencanakan kebijakan perawatan mesin Asphalt Mixing Plant agar
biaya perawatan minimal. Dari hasil penelitian, diperoleh nilai rata-
rata Overall Equipment Effectiveness sebesar 80,065%. Nilai ini masih
dibawah standart World Class OEE yaitu sebesar 85%. Sehingga di
lakukan perencanaan kebijakan perawatan dengan menggunakan
metode Keputusan penggantian. Dari perhitungan dapat disimpulkan
bahwa dengan menggunakan perhitungan biaya per siklus dapat
menghemat perencanaan anggaran biaya total dan operasional mesin
Asphalt Mixing Plant dibandingkan dengan menggunakan perhitungan
biaya per bulan yang selama ini dilakukan oleh perusahaan. Sehingga
dengan menggunakan perhitungan biaya per siklus untuk biaya total
dapat menghemat Rp 15,6 juta per tahun, biaya operasional dapat
menghemat Rp 27,3 juta per tahun, sedangkan biaya penggantian lebih
mahal Rp 11,6 juta.

Kata kunci : Overall Equipment Effectiveness, Perawatan Mesin, Keputusan
Penggantian
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ABSTRACT

PT. Bhakti Tama Persada is a company engaged in Construction
services, especially for road works and bridges. Located on Jalan Tuban -
Babat KM 11, Dsn Pandan RT 06 RW 01 Minohorejo, Widang, Tuban, East
Java. In the framework of its business development PT. Bhakti Tama Persada
also formed three divisions to focus more on running its business functions
and provide the best service to customers one of them is Equipment division.
The problem with this company lies in the activity of the Asphalt Mixing Plant
machine which always operates but has never measured the level of machine
effectiveness and in the maintenance implementation, the company has no
fixed time standard so it can not determine the proper maintenance time. So
the purpose of this research is to know the policy of Asphalt Mixing Plant
maintenance machine so far whether it has been effective and to plan the
maintenance policy of Asphalt Mixing Plant machine for minimal
maintenance cost. From the result of research, obtained the average value of
Overall Equipment Effectiveness equal to 80,065%. This value is still under
the World Class OEE standard of 85%. So in doing the maintenance policy
planning by using the method of replacement decision. From the calculation
can be concluded that by using the calculation of cost per cycle can save the
total budget planning budget and operational Asphalt Mixing Plant machine
compared with using the calculation of cost per month that has been done by
the company. So by using the calculation of cost per cycle for the total cost
can save Rp 15.6 million per year, operating costs can save Rp 27.3 million
per year, while the replacement cost is more expensive Rp 11.6 million.

Keywords: Overall Equipment Effectiveness, Maintenance, Age Replacement
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