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ABSTRAK 

 

PERENCANAAN KAPASITAS PRODUKSI UNTUK MEMENUHI 

PERMINTAAN DENGAN MENGGUNAKAN METODE ROUGHT CUT 

CAPACITY PLANNING (RCCP) 

 (Studi Kasus : UD. BATIK ROYYAN COLLECTION TUBAN)  

 

UD. Batik Royyan Tuban merupakan usaha yang bergerak di bidang pembuatan 

batik Tuban, produk batik Royyan Tuban ada 2 variasi jenis kain yaitu kain batik 

santung dan kain batik juantiu sanfor. Berdasarkan pada penelitihan ini, perusahaan 

mengalami kendala tidak bisanya memenuhi permintaan dari konsumen sesuai 

jadwal yang telah di tetapkan. Sehingga perusahaan akan mengalami kerugian 

karena perolehan keuntungan yang kurang maksimal. Maka perusahaan 

membutuhkan suatu perencanaan kapasitas produksi supaya produksi dapat 

memenuhi permintaan dari konsumen. Metode yang di gunakan dalam pemecahan 

masalah adalah metode Rought Cut Capacity Planning (RCCP). Hasil penyusunan 

Rought Cut Capacity Planning (RCCP) menunjukkan bahwa terdapat tiga pusat 

kerja yang mengalami kekurangan kapasitas produksi yaitu pusat kerja pengeblokan, 

pewarnaan dan pembersihan malam. Usulan perencanaan kapasitas produksi yang 

diperoleh dari penelitian adalah pada pusat kerja pengeblokan  dan pembersihan 

malam perusahaan di sarankan untuk melakukan penambahan jumlah mesin. 

Sedangkan pada pusat kerja pengeblokan yang masih belum terpenuhi setelah 

penambahan mesin dan kekurangan pada pusat kerja pewarnaan pada periode 7, 

maka akan di lakukan penyesuaian beban kerja yang masih mengalami kekurangan, 

maka kekurangan pada periode 7 akan di selesaikan pada periode 6 agar kapasitas 

dapat terpenuhi.  

 

Kata kunci : Rought Cut Capacity Planning (RCCP). Perencanaan kapasitas, 

penyesuaian beban kerja, penambahan mesin 
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ABSTRACK 

 

PLANNING OF PRODUCTION CAPACITY TO FULFILL THE DEMAND 

WITH USING ROUGHT CUT CAPACITY PLANNING (RCCP) METHOD 

(Case Study: UD. BATIK ROYYAN COLLECTION TUBAN) 

 

UD. Batik Royyan Tuban is a business engaged in the manufacture of batik Tuban, 

batik products Royyan Tuban there are 2 variations of fabric types namely batik 

santung cloth and batik cloth juantiu sanfor. Based on this research, the company is 

facing obstacles that can not meet the demand from the consumers according to the 

schedule that has been set. So that the company will suffer losses due to the 

acquisition of profit less than the maximum. Then the company needs a production 

capacity planning so that production can meet the demand from consumers. The 

method used in troubleshooting is themethod Rought Cut Capacity Planning 

(RCCP). The results ofcompilation Rought Cut Capacity Planning (RCCP)indicate 

that there are three working centers experiencing a shortage of production capacity 

which is the center of work of stoning, coloring and cleaning of night. Proposed 

production capacity planning obtained from the research is at the center of the work 

of the company's nightly dewatering and cleaning in suggesting to do the addition of 

the number of machines. Whereas in the unfilled work center after the addition of 

the machine and the deficiency in the work center of coloring in period 7, it will be 

adjusted the workload that is still lacking, then the deficiency in period 7 will be 

completed in period 6 so that capacity can be fulfilled. 

 

Keywords: Rought Cut Capacity Planning (RCCP). Capacity planning, workload 

adjustment, machine addition 
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