LAMPIRAN

PERSIAPAN ALAT DAN BAHAN

Keterangan :
A. Bahan untuk spesimen sebelum lakukan pemolesan dan dipotong, B. Spesimen

yg sudah pemolesan, C. Spesimen uji sudah dipoles dan dipotong berukuran
43x42x3mm.
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PERSIAPAN ALAT ELECTROPLATING

Keterangan :

A. Rectifier ialah sumber tegangan dan arus listrik, B. Larutan elektrolit warna silver
nickel (Ni) larutan untuk melapisai spesimen uji , C. Beackerglass berukuran 3 liter
untuk menampung larutan elektrolit silver nickel (Ni) pada saat proses pelapisan D.
Anoda Nickel sumber listrik dari rectifier E. Beackerglass berukuran 1 liter untuk
menampung larutan electrocleaner pada saat pembersihan spesimen dengan dialiri
listrik pada saat sebelum pelapisan F . Kompor Listrik menaikan suhu larutan pada
proses pelapisan,
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REPARASI SPESIMEN UJI
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Keterangan : A. Derry Nur Zaksmana pada saat reparasi spesimen uji B. Ahmad
Baitul Khoir pada saat reparasi spesimen uji



PROSES ELEKTROPLATING
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Keterangan : A. Rangakaian proses elektroplating warna silver nickel (Ni), B.
Larutan siver nickel (Ni) pada proses elektroplating C. Derry Nur Zaksmana saat
Proses elektroplating D. Ahmad Baitul Khoir pada saat Proses elektroplating. E,
Tabel data-data saat proses pelapisan.
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UJl KEKERASAN VICKERS




Keterangan : A. Derry Nur Zaksmana pada saat uji kekerasan vickers bertempat
pada laboratorium material teknik Universitas 17 Agustus 1945 Surabaya, B. Ahmad
Baitul Khoir pada saat uji kekerasan vickers bertempat pada laboratorium material
teknik Universitas 17 Agustus 1945 Surabaya. C. Tabel data-data hasil pengujian
kekerasan vickers.

95



SPESIMEN UJI HASIL PELAPISAN

Spesimen uji
Tanpa
Pelapisan

Spesimen uji
3V
8 Menit

Spesimen uji
3V
16 Menit

Spesimen uji
3V
24 Menit
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Spesimen uji
35V
8 Menit

Spesimen uji
35V
16 Menit

Spesimen uji
35V
24 Menit
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Spesimen
uji
4V

8 Menit

Spesimen
uji
4V

16 Menit

Spesimen
uji
4V

24 Menit

Keterangan : A. Spesimen uji 0 (tanpa pelapisan). Spesimen uji 1-9 setelah proses
elektroplating warna silver dengan tegangan 3 V variasi waktu 8 menit, 16menit, dan 24
menit. B. Spesimen uji 10-18 setelah setelah proses elektroplating warna silver dengan
tegangan 3,5 V variasi waktu 8 menit, 16menit, dan 24 menit. C. Spesimen uji 19-24
setelah setelah proses elektroplating warna silver dengan tegangan 4 V variasi waktu 8
menit, 16menit, dan 24 menit.
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Keterangan : A. Handle pintu pengaplikasian dalam dunia industri , B. Handle pintu
setelah dibersihkan dengan HCL. C. Handle pintu setelah proses elektroplating
warna silver Nickel (Ni).
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