LAMPIRAN

TABEL HASIL PELAPISAN
Tabel dibawah ini adalah data hasil perhitungan ketebalan pelapisan dari
spesimen 1-27 :

No | Foto Spesimen Tegangan Waktu | Tebal pelapisan Keterangan
(volt) (menit) | & rata-rata (um)

Spesimen

0. sebelum
pelapisan

Ketebalan
2,1 pelapisan pada

variabel

1. 2,5 5 2.1 2,2 disamping
sebesar 2,2

26 (Hm).

Ketebalan

4,8 pelapisan

varibel

2. 25 8 59 55 disamping
sebesar 5,5

5.9 (Hm).

Tebal

8,4 pelapisan

variabel

3. 2,5 10 8,4 8,7 disamping
sebesar 8,7

9.4 (Hm)




No | Foto spesimen Tegangan Waktu | Tebal pelapisan Keterangan
(volt) (menit) | dan rata rata (um)

Hasil

51 pelapisan

variabel

4. 3 5 5,6 54 disamping
sebesar 5,4

(Hm).

5,6

Pelapisan

10 dengan

variabel

5. 3 8 10 10,3 disamping
menghasilkan

1 10,3 (um),

Tebal hasil

14 pelapisan

dengan

6. 3 10 15 14,6 variabel
disamping
15 sebesar 14,6

(Hm).

Tebal hasil

8,4 pelapisan

dengan

7. 3,5 5 8.4 8,5 variabel
disamping

sebesar 8,5

8.9 (um).
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No | Foto Spesimen Tegangan Waktu | Tebal pelapisan Keterangan
(volt) (menit) | & rata-rata (um)
Hasil
15 pelapisan
variabel
8. 3,5 8 16 16 disamping
sebesar 16
17 (Hm).
Tebal
22 pelapisan
menunjukkan
9. 3,5 10 23 23 hasil sebesar
23 (um), dari
24 variabel

disamping.




TABEL HASIL KEKERASAN

Tabel dibawah ini adalah data hasil perhitungan kekerasan dari spesimen 1-
27, termasuk data hasil perhitungan spesimen tanpa pelapisan. Menggunakan beban
sebesar 200gf dan waktu 15 detik :

No Gambar Tegangan | Waktu HV Rata- Keterangan
spesimen (Volt) pelapisan rata HV
(Menit)
123,8 Kekerasan
sebelum
0 - - 115,7 120 pelapisan
sebesar
120 HV
120,5
103,8 Kekerasan
setelah
1 2,5 5 118,4 104,6 | pelapisan
sebesar
104,6 HV
91,7
97,5 Kekerasan
setelah
2 2,5 8 112,02 102 pelapisan
sebesar
9.5 102 HV
94,5 Kekerasan
setelah
3 2,5 10 1084 98,2 pelapisan
sebesar
917 98,2 HV
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No Gambar Tegangan | Waktu HV Rata- | Keterangan
spesimen (Volt) pelapisan rata HV
(Menit)
95,5 Kekerasan
setelah
4 3 5 113,3 108,7 pelapisan
sebesar
108,7 HV
117,3
99,6 Kekerasan
setelah
5 3 8 113,3 99,31 pelapisan
sebesar
99,31 HV
85,04
97,5 Kekerasan
setelah
6 3 10 117.3 107 pelapisan
sebesar
107 HV
106,2
98,6 Kekerasan
setelah
7 3,5 5 117,3 112,3 pelapisan
sebesar
1211 112,3 HV
113,3 Kekerasan
setelah
8 35 8 125,6 113,2 pelapisan
sebesar
113,2 HV

100,7
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No Gambar Tegangan | Waktu HV Rata- | Keterangan
spesimen (Volt) | pelapisan rata HV
(Menit)
101,8 Kekerasan
setelah
9 35 10 107,4 106,7 pelapisan
sebesar
106,7 HV
111,01




PERSIAPAN ALAT DAN BAHAN

G H

Keterangan : A. Bahan untuk spesimen, B. Spesimen yg sudah dipoles dan akan
dipotong, C. Batu gerinda untuk memotong plat strip, D. Batu gerinda untuk mengikis
plat yang tertutup cat, E. Batu gerinda untuk meratakan plat strip agar lebih rata, F.
Batu gerinda untuk meratakan plat strip agar halus, G. Mesin untuk melubangi
spesimen. H. Alat untuk memotong dan memoles spesimen,



PERSIAPAN ALAT PELAPISAN
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Keterangan : A. Rectifier sumber tegangan dan arus listrik, B. Elektroclenner
pembersih spesimen dari sisa kotoran, C. Larutan elektrolit warna tembaga (copper)
(Cu) larutan untuk melapisi spesimen, D. Beackerglass penampung larutan elektrolit
pada saat pelapisan E. Besi penahan spesimen saat proses spesimen, F. Kawat breaket
spesimen, G. HCL untuk membersihkan spesimen dari karosi, H. Anoda copper
sumber listruk dari rectifier, 1. Kompor Listrik menaikan susu larutan pada saat
pelapisan, J. Thermometer mengukur suhu larutan, K. Timbangan Digital untuk
menimbang spesimen, L, Stopwatch untuk mengukur proses pelapisan, M. Aquades
untuk menetralkan spesimen dari sisa sabun



PROSES PEMBUATAN SPESIMEN UJI

A
Keterangan : A. Pada saat pemotongan dan pembersihan spesimen uji.

PROSES ELEKTROPLATING
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Keterangan : A. Rangakaian elektroplating copper, B. Proses elektroplating copper,
C. Pada saat Proses electroplating, D. Spesimen hasil pelapisan, E. Handle pintu biasa
dijual jual di toko, F. Handle pintu setelah dibersihkan dengan HCL, G. Handle pintu
setelah proses elektroplating warna copper (Cu), sebagai contoh pelapisan pada dunia
kerja, H. Data mentah hasil pelapisan.

50



UJI KEKERASAN VICKERS
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Keterangan : A. Mesin uji kekerasan, B. Jejak indentasi mikro vickers C. Pada saat
uji Vickers, D. Data mentah hasil pengujian mikro vickers.
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