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ABSTRAK

ANALISIS PENGARUH VARIASI TEGANGAN LISTRIK
DAN WAKTU PADA PROSES PELAPISAN ELEKTROPLATING WARNA
COPPER (TEMBAGA) PADA BAJA KARBON TERHADAP KEKERASAN
DAN KETEBALAN

Elektroplating adalah salah satu proses pelapisan yang banyak digunakan untuk
menangani masalah, dengan cara melapisi suatu benda kerja, metode ini digunakan
untuk perlindungan terhadap korosi, meningkatkan nilai estetika, dan metode
Elektroplating ini bisa melapisi benda kerja yang bersifat mekanis. Penelitian ini
bertujuan untuk mengetahui pengaruh variasi tegangan listrik dan waktu pelapisan
sebesar 2,5V (5 menit, 8 menit, dan 10 menit), 3 V (5 menit, 8 menit, dan 10 menit),
dan 3,5 V(5 menit, 8 menit, dan 10 menit) pada baja karbon rendah dengan warna
copper terhadap kekerasan dan ketebalan lapisan, menggunakan larutan elektrolit
Tembaga (CuS0,) sebagai media elektrolit yang akan melapisi logam. Metode yang
digunakan pada penelitian ini adalah pelapisan Elektroplating, Dalam metode
penelitian ini objek direndam dalam beakerglass yang sudah berisi larutan elektrolit
dengan waktu dan tegangan yang sudah ditentukan dengan bantuan dari Rectifier.
Pengujian ketebalan menggunakan teori hukum faraday, pengujian kekerasan mikro
Vickers dengan menggunakan alat Akashi MVK-HO Hardness testing machine untuk
mengetahui tingkat kekerasan pelapisan. Hasil penelitian dan pengujian menunjukkan
Tegangan listrik 3,5 V dan waktu 10 menit menunjukkan hasil pelapisan dengan tebal
yang merata dan warna yang solid. Ketebalan spesimen hasil elektroplating semakin
bertambah seiring meningkatnya tegangan listrik dan waktu atau dapat dikatakan
berbanding lurus dengan bertambahnya tegangan listrik dan waktu pelapisan yang
diberikan. Dimana ketebalan tertinggi dengan tegangan listrik 3,5 V dan waktu 10
menit adalah 23 pm dengan perhitungan. Kekerasan yang dihasilkan tidak
berbanding lurus dengan tegangan listrik dan waktu pelapisan, dimana hasil
kekerasan yang tertinggi dengan tegangan listrik 3,5 V dan waktu 8 menit adalah
113,2 HV atau lebih rendah 5,7% dibandingkan dengan spesimen tanpa pelapisan.

Kata kunci : Elektroplating, Ketebalan, mikro vickers , Baja karbon



ABSTRACT

ANALYSIS OF THE EFFECT OF ELECTRIC VOLTAGE VARIATIONS
AND TIME IN ELECTROPLATING COATING PROCESSES COLOR
COPPER IN CARBON STEEL AGAINST HARDNESS AND THICKNESS

Electroplating is a coating process that is widely used to deal with the above
problems, by coating a workpiece, this method is used for protection against
corrosion, increasing aesthetic value, and this electroplating method can coat a
workpiece that is mechanical. This study aims to determine the effect of variations in
electrical voltage and coating time of 2.5 V (5 minutes, 8 minutes and 10 minutes), 3
V (5 minutes, 8 minutes, and 10 minutes), and 3.5 V (5 minutes, 8 minutes, and 10
minutes) on low carbon steel with copper color against hardness and thickness of the
coating, using a copper electrolyte solution (CuSO4) as an electrolyte medium that
will coat the metal. The method used in this study is electroplating coating. In this
research method the object is immersed in a tank that already contains an electrolyte
solution with a predetermined time and voltage with the help of a Rectifier. Thickness
testing uses faraday's legal theory, Vickers micro hardness testing using Akashi MVK-
HO Hardness testing machine to determine the level of coating hardness. The results
of research and testing showed an electrical voltage of 3.5 V and within 10 minutes
showed the results of coating with an even thickness and a solid color. The thickness
of the electroplating specimens increases with increasing electric voltage and the time
given or can be said to be directly proportional to the increase in electrical voltage
and theoretical coating time. The highest thickness yield with a voltage of 3.5 V and
10 minutes is 23 pum with calculations. The resulting hardness is not directly
proportional to the electric voltage and coating time, where the highest hardness yield
with an electrical voltage of 3.5 V and 8 minutes is 113.2 HV or 5,7% lower compared
to specimens without coating.

Keywords: Electroplating, thickness, micro vickers, carbon steel
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