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ABSTRAK 

 

Seiring dengan perkembangan teknologi yang semakin maju, logam menjadi 

peranan yang sangat penting untuk memenuhi kebutuhan industri.Dalam hal ini baja 

yang meruapakan logam paduan yang paling banyak digunakan, mempunyai 

pengaruh besar dalam sektor tersebut. Logam besi yang meruapakan unsur dasar 

dari pembuatan baja dapat di kembangkan dengan memberikan undur-unsur yang 

lain, guna untuk men ingkatkankekuatan kekerasan dan keuletan sesuai kebutuhan 

yang diperlukan. 

Baja EMS45 merupakan baja karbon sedang yang mempunyai komposisi 

seperti berikut:0,52% C, 0,27% SI, 0,65% MN, 0,15% P, 0,002% S, 0,02 CU. Baja 

jenis ini banyak digunakan untuk perkakas atau alat bantu dalam kehidupan ma 

nusia contohnya Roda Gigi, Poros, Baut, Alat-alat pertanian dan alat Rumah tangga. 

Proses perlakuan panas (Heat Treatmeant) merupakan salah satu proses 

untuk mengubah struktur logam dengan cara memanaskan  logam tersebut pada 

temperature rekristalisasi selama periode waktu tertentu kemudian didinginkan pada 

media pendingin seperti Udara, Air, Air Garam, Oli yang Masing-masing 

mempunyai  kerapatan pendinginan yang berdbeda Dari data hasil uji kekerasan 

diatas dapat dilihat bahwa temperature dan holding time tempering mempengaruhi 

kekerasan pada baja. Nilai kekerasan tertinggi terletak pada baja  hardening 9000C 

holding time 60 menit dengan nilai kekerasan 88 HRC. 

 

Kata kunci:  Baja EMS45,Rockwell,Impak,Perlakuan Panas 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



ABSTRACT 

 

 

 Along with the development of increasingly advanced technology, metal 

becomes a very important role to meet the needs of the industry. In this case the steel 

which is the most widely used alloy metal, has a great influence in the sector. Iron 

metal which is the basis of making steel can be developed by providing other 

retreats, in order to increase durability and resilience according to the needs needed. 

 

 EMS45 steel is carbon steel which has the following composition: 0.52% 

C, 0.27% SI, 0.65% MN, 0.15% P, 0.002% S, 0.02 CU. This type of steel is widely 

used for tools or auxiliaries in life such as gears, shafts, bolts, agricultural tools and 

household tools. 

 

 The process of heating heat (Heat Treatmeant) is one process to change 

the structure of the metal by heating the metal at a recrystallization temperature for a 

certain period of time then cooled in a cooling medium such as Air, Water, Salt 

Water, Oil, each of which has each density The difference from the data of the 

results of the challenge test above can be seen that the temperature and time of 

tempering affect the hardness of steel. The highest hardness value is achieved in 

9000C hardening steel holding time of 60 minutes with a hardness value of 88 HRC. 
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