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ABSTRAK 

 

 

Korosi merupakan proses perusakan alami yang terjadi pada 

material karena pengaruh kondisi sekitar. Korosi tidak dapat dicegah, 

namun dapat dipercepat atau diperlambat. Eksperimen ini diperuntukkan 

untuk mengetahui pengaruh proses las smaw terhadap laju korosi pada 

material baja st 41 d daerah HAZ dan Base Metal dengan variasi ampere 

80 dan 120 dengan cara direndam pada larutan  Natrium klorida selama 

168 jam.  

. Hasil menunjukkan besar kecil arus pengelasan berpengaruh pada 

laju korosi di daerah HAZ dan Base Metal pada spesimen, dengan laju 

korosi terbesar pada Baja ST 41 ampere pngelasan 80 Elektroda Nikko 

Steel media perendaman Natrium Klorida sebesar 0,004145120 mm/y, dan 

laju korosi terendah pada Baja ST 41 ampere pengelasan 120 media 

perendaman Natrium Klorida  Elektroda Nikko Steel sebesar 0,0145876 

mm/y. 

 

Kata Kunci : Korosi, Las, Laju Pengelasan. 
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ABSTRACT 

 

 

Corrosion is a process of natural destruction that occurs in the material due to 

the influence of ambient conditions. Corrosion cannot be prevented, but can 

be accelerated or slowed. This experiment is intended to determine the effect 

of the smaw welding process on the corrosion rate of steel material in the 41 

st HAZ and Base Metal regions with variations of 80 and 120 amperes by 

immersing it in sodium chloride solution for 168 hours. 

. The results showed that the magnitude of the welding current affected the 

rate of corrosion in the HAZ and Base Metal areas of the specimens, with the 

largest corrosion rate in ST 41 41 amperes of steel. ST 41 41 amperes 

welding steel 120 Nikko Steel Sodium Chloride immersion media of 

0.0145876 mm / y. 

 

Keywords: Corrosion, Welding, Welding Rate 
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