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ABSTRAK

Korosi merupakan proses perusakan alami yang terjadi pada
material karena pengaruh kondisi sekitar. Korosi tidak dapat dicegah,
namun dapat dipercepat atau diperlambat. Eksperimen ini diperuntukkan
untuk mengetahui pengaruh proses las smaw terhadap laju korosi pada
material baja st 41 d daerah HAZ dan Base Metal dengan variasi ampere
80 dan 120 dengan cara direndam pada larutan Natrium klorida selama
168 jam.

. Hasil menunjukkan besar kecil arus pengelasan berpengaruh pada
laju korosi di daerah HAZ dan Base Metal pada spesimen, dengan laju
korosi terbesar pada Baja ST 41 ampere pngelasan 80 Elektroda Nikko
Steel media perendaman Natrium Klorida sebesar 0,004145120 mm/y, dan
laju korosi terendah pada Baja ST 41 ampere pengelasan 120 media
perendaman Natrium Klorida Elektroda Nikko Steel sebesar 0,0145876
mm/y.

Kata Kunci : Korosi, Las, Laju Pengelasan.
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ABSTRACT

Corrosion is a process of natural destruction that occurs in the material due to
the influence of ambient conditions. Corrosion cannot be prevented, but can
be accelerated or slowed. This experiment is intended to determine the effect
of the smaw welding process on the corrosion rate of steel material in the 41
st HAZ and Base Metal regions with variations of 80 and 120 amperes by
immersing it in sodium chloride solution for 168 hours.

. The results showed that the magnitude of the welding current affected the
rate of corrosion in the HAZ and Base Metal areas of the specimens, with the
largest corrosion rate in ST 41 41 amperes of steel. ST 41 41 amperes
welding steel 120 Nikko Steel Sodium Chloride immersion media of
0.0145876 mm / y.

Keywords: Corrosion, Welding, Welding Rate




Program Studi Teknik Mesin
Fakultas Teknik UNTAG Surabaya

KATA PENGANTAR

Dengan segala puja dan puji syukur kami panjatkan kehadirat Allah SWT, karena atas
limpahan rahmat dan hidayah-Nya penulis dapat menyelesaikan Tugas Akhir yang
berjudul “PERHITUNGAN LAJU KOROSI PADA MATERIAL BAJA ST 41
AKIBAT PROSES PENGELASAN SMAW (SHIELDED METAL ARC
WELDING) DENGAN VARIASI AMPERE 80,120 DAN 3 MEREK EKTRODA

Laporan Tugas Akhir ini disusun sebagai persyaratan kelulusan pada Program
Studi Teknik Mesin Strata Satu (S-1) Fakultas Teknik Universitas 17 Agustus
1945 Surabaya. . Penulis menyadari bahwa tugas akhir ini masih jauh dari
sempurna, oleh sebab itu penulis mengharapkan kritik dan saran yang sifatnya
membangun dari semua pihak demi kesempurnaan tugas akhir ini.

Dalam penyusunan Tugas Akhir ini penulis banyak mendapat saran, dorongan,
bimbingan serta keterangan-keterangan dari berbagai pihak yang merupakan
pengalaman yang tidak dapat diukur secara materi, namun dapat membukakan
mata penulis bahwa sesungguhnya pengalaman dan pengetahuan tersebut adalah
guru yang terbaik bagi penulis. Oleh karena itu dengan segala hormat dan
kerendahan hati perkenankanlah penulis mengucapkan terima kasih kepada :

1. Bapak Edi Santoso, ST.,MT selaku dosen wali yang telah banyak membantu,
mengingatkan dan mengarahkan pemrograman mata kuliah yang harus diambil
untuk syarat kelulusan hingga Tugas Akhir.

2. Bapak Ir. Ismail M.Sc selaku dosen pembimbing yang telah meluangkan waktu
untuk memberikan bimbingan, pengarahan dan menjelaskan hal-hal yang tidak
kami ketahui hingga faham guna untuk menyelesaikan laporan tugas akhi ini.

3. Bapak/lbu dosen Fakultas teknk mesin dan juga staf administrasi Universitas
17 Agustus 1945 Surabaya yang selalu memberikan pelayanan yang terbaik
untuk mahasiswa.

4. Kepada Kedua Orang Tua yang telah melahirkan, merawat dan mendidik
sampai saat ini serta mendoakan yang terbaik dan selalu memberikan dukungan
untuk mencapai sebuah keberhasilan.

5. Kepada Seluruh teman-teman Teknik Mesin Universitas 17 Agustus 1945
Surabaya yang telah memberikan motivasi.

Dan dalam penyusunan laporan Tugas Akhir ini penulis menyadari masih
banyak kekurangan dan ketidak sempurnaan dalam hal penulisan, oleh karena itu




Program Studi Teknik Mesin
Fakultas Teknik UNTAG Surabaya

penulis dengan rendah hati menerima saran dan kritik dari pembaca yang
membangun untuk kesempurnaan laporan Tugas Akhir ini.

Surabaya, 16 juli 2019

Penyusun




Program Studi Teknik Mesin
Fakultas Teknik UNTAG Surabaya

DAFTAR ISI
HALAMAN JUDUL ..ottt i
LEMBAR PENGESAHAN .......coie et i
PERNYATAAN KEASLIAN TUGAS AKHIR ......ccooeiiiecce e i
LEMBAR PERSEMBAHAN DAN KATA MUTIARA........cccocvvieiinianns iv
KATA PENGANTAR ..ottt %
ABSTRAK ..ottt e a s vi
ABSTRACT ittt re e e e vii
DAFTAR IS ettt viii
DAFTAR GAMBAR ..ottt iX
BAB 1 PENDAHULUAN
1.1 Latar Belakang........ccocviriiiiieie s 1
1.2 Tujuan Penelitian ........ccooeiiiiiieeeeee s 2
1.3 Batasan Masalah ... 2
BAB 2 DASAR TEORI
2 A ] (0 1] RSSO 3
2.2 Proses Terjadinya KOr0Si..........cooeieiinineninieieesese e 3
2.3 Dampak Dari KOIOSI........cccveiiiiiiieiie i sie i se e 4
2.4 UJi Laju KOFOSI ..ccvveivieieiic e 4
2.5 LaJU KOIOSH ..vveiiiiicciieie et 6
2.6 PeNQGEIASAN ...ovviiiiiie s 6
2.7 PrOSES KEIJa . cueiiiiiitiiiieiieiieie et 12
2.8 JeniS EleKtroda. ........ccooiiiiiiiiiiiee e 12
2.9 ATUS LISHIK c.coveieciccic s 13
2.10 POSISI PENGEIASAN.......coiiiiiiiiiieieiee s 14
2.11 CACAL LS oot 17
2.12 EIEKIrOGa. ... ccueeiieiie it 20
2.13 Perlengkapan Safety Untuk Pengelasan ............cccocovviiiinennenn, 23
2.14 Filler EIBCIIOGE ......ocveiiieiiiieeeee s 27
2.15 Benda Plat Uji......cccooveiiiieiiciicc e 27
2.16 Pengaturan Arus Pengelasan...........cccooviiiiiiinincncncneee 30
2.17 BaJA. i ieiieie et re e 31




Program Studi Teknik Mesin
Fakultas Teknik UNTAG Surabaya

2.18 KIaSITIKaST BaJa........ccvrveiiieiiieieie e
2.19 Jenis-Jenis Baja........cccccviveiieii i
2.20 BaJa StAL...cooiiiiiece st
2.21 SIfat BAJA ...eoovveieeieiieeiceie e

BAB 3 METODE PENELITIAN

3.1 Alatdan bahan.........cccciiiiiiii
3.2 Tahap Penelitian ........ccccoevveiiiieciee e

BAB 4 ANALISIS DATA DAN PEMBAHASAN

4.1 data hasil eksperimen dan perhitungan...........ccccooevenieneennns

4.1.1 Perhitungan daerah HAZ pada specimen Las 80

4.1.3 Data hasil eksperimen baja ST 41 dengan variasi
Ampere las 80 dan media korosi natrium klorida

4.1.4 Data hasil eksperimen baja ST 41 dengan variasi
Ampere las 120 dan media korosi natrium klorida

4.1.5 Data hasil eksperimen baja ST 41 dengan variasi
Ampere las 80 dan media korosi natrium klorida

4.1.4 Data hasil eksperimen baja ST 41 dengan variasi
Ampere las 120 dan media korosi natrium klorida

4.1.5 Data hasil eksperimen baja ST 41 dengan variasi
Ampere las 80 dan media korosi natrium Klorida

4.1.6 Data hasil eksperimen baja ST 41 dengan variasi
Ampere las 120 dan media korosi natrium Klorida




Program Studi Teknik Mesin
Fakultas Teknik UNTAG Surabaya

BAB 5 KESIMPULAN DAN SARAN

5.1 KeSIMPUIAN .....coviiiiiicece e 51
0.2 SAIAN ..t 52
DAFTAR PUSTAKA .ottt 53
LAMPIRAN ..ottt sttt sttt enes 54

10



