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ABSTRAK 

CV. XYZ adalah perusahaan yang bergerak dibidang manufaktur. Pada 

awalnya mesin CNC Milling yang dimiliki hanya satu unit yang tidak dapat 

memenuhi permintaan yang meningkat setiap tahunnya maka pihak manajemen 

mengusulkan untuk melakukan investasi mesin CNC Milling. Perusahaan akan 

menginvestasikan Mesin CNC Milling Brother R450X1 High Torque dengan 

harga Rp.1.251.350.550 dan umur ekonomis 10 tahun dengan 

mempertimbangkan berbagai aspek. Hasil analisis yang diperoleh dalam aspek 

pasar menggunakan peramalan metode Regression Analysis selama 5 tahun 

kedepan hasilnya semakin meningkat dengan jumlah permintaan produk tahun 

2018-2019 sebesar 191.500, setelah dilakukan peramalan tahun  2021-2025 

jumlah permintaan sebesar 654.165. Pada aspek operasional kapasitas produksi 

mengalami peningkatan karena pekerjaan dibagi kedua mesin sehingga waktu 

penyelesaian lebih singkat yang awalnya 55 bulan untuk pesanan selama 3 tahun 

menjadi 28 bulan dengan adanya tambahan mesin. Pada aspek lingkungan 

diketahui bahwa tidak ada pengaruh terhadap masyarakat dengan limbah 

produksi maupun suara yang mengganggu. Dan pada aspek keuangan diketahui 

jumlah pendapatan untuk penjualan selama 5 tahun kedepan Rp. 

44.221.710.808, untuk jumlah pengeluaran selama 5 tahun kedepan Rp. 

33.170.893.019 sudah termasuk biaya proses dan biaya lain-lain dan perusahaan 

tetap mendapatkan keuntungan. Nilai depresiai sebesar Rp. 125.135.055. 

Penelitian ini juga berdasarkan perhitungan hasil dari kriteria penilaian analisis 

menggunakan NPV (Net Present Value) yang bernilai positif sebesar Rp. 

9.441.163.874, persentase IRR (Internal Rate of Return) yang hasilnya 9.21% 

lebih besar dari diskon faktor 4.50% dan Payback Period  9 bulan 29 hari yang 

tidak lebih dari umur mesin, maka dapat disimpulkan investasi layak dilakukan. 

Kata Kunci: Investasi, Aspek Pasar, Aspek Operasional, Aspek Lingkungan, 

Aspek Keuangan, NPV (Net Present Value), IRR (Internal Rate of Return), PP 

(Payback Period). 
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ABSTRACT 

CV. XYZ is a company engaged in manufacturing. At first CNC Milling 

machine owned only one unit that can not meet the demand is increasing each 

year then the management proposed to invest CNC Milling machine. The 

company will invest CNC Milling Brother R450X1 High Torque machine with 

the price of Rp. 1.251.350.550 and economic age of 10 years taking into 

consideration various aspects. The results of the analysis obtained in the market 

aspect using the forecasting of the Regression Analysis method for the next 5 

years the results are increasing with the number of product requests in 2018-

2019 by 191,500, after a forecast for the year 2021-2025 number of requests 

amounted to 654,165. On the operational aspects of production capacity 

increased because the work split both machines so that the completion time is 

shorter which was initially 55 months for orders for 3 years to 28 months with 

the addition of machinery. In environmental aspects, it is known that there is no 

influence on the community with production waste and disturbing sound. And 

on the financial aspect is known the amount of net cash for sales over the next 5 

years Rp. 44.221.710.808, for the amount of cash out for the next 5 years Rp. 

733.170.893.019 is including the cost of processing and other costs and 

companies still benefit. The depreciation amount is Rp. 125,135,055. This 

research is also based on the calculation of the results of the analysis assessment 

criteria using NPV (Net Present Value) which is positive value of Rp. 

9.441.163.874, the percentage of IRR (Internal Rate of Return) which results 

9.21% greater than 4.50% discount factor and Payback Period 9 months 29 days 

which is not more than the engine life, then it can be concluded the investment is 

feasible. 

Keywords: investments, market aspects, operational aspects, environmental 

aspects, financial aspects, NPV (Net Present Value), IRR (Internal Rate of 

Return), PP (Payback Period).  
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