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ABSTRAK

'V Hasil Laut merupakan industri pengolahan tepung ikan yvang masih
menggunakan alat pengepres manual pada proses pengurangan kadar air sebelum
pengeringan. Kondisi tersebut menyebabkan waktu proses relatif lama, beban kerja
operator tinggi, serta hasil pengepresan yang kurang optimal sehingga memengaruhi
efisiensi produksi. Penelitian ini bertujuan untuk merancang ulang alat pengepres ikan
yang lebih cfisien dan ergonomis guna meningkatkan produktivitas produksi tepung
itkan. Metode yang digunakan dalam penclitian ini meliputi pengumpulan data
antrepometri operator, penyebaran kuesioner Voice of Customer (VOC), serla
penerapan metode Quality Function Deployment (QFD) untuk menerjemahkan
kebutuhan pengguna ke dalam spesifikasi teknis alat. Data antropometri digunakan
sebagai dasar penentuan dimensi alat agar sesuai dengan karakteristik operator. Selain
itu, dilakukan analisis ekonomi menggunakan perhitungan Harga Pokok Produksi
(HPP) dan Payback [Period untuk mengetahui kelavakan pengpunaan alat yang
dirancang. Hasil penelitian menunjukkan bahwa alat pengepres ikan  berbasis
pneumatik berhasil dirancang sesuai kebutuhan pengguna dan karakteristik operator.
Hasil analisis ekonomi menunjukkan bahwa HPP sebelum perancangan sebesar
Rp14.760.000 dan setelah pcrancangan sebesar Rpl1.264.000, schingga terjadi
penghematan biava sebesar Rp3.496.000. Selain itu, keuntungan meningkat dari
Rp300.000.000 menjadi Rp320.000.000 atau sebesar 6.67%. Hasil penelitian
menunjukkan bahwa alat hasil perancangan mampu meningkatkan efisiensi produksi
dan layak diterapkan pada CV Hasil Laut.

Kata kunei:  Perancangan Ulang, Antropometri, Mesin Pengepres lkan, Efisiensi
Produksi, Kelayakan Investasi Alat.



ABSTRACT

CV Hasil Laut is a fishmeal processing industry that still uses a manual press
to reduce the moisture content of fishmeal before drving. This condition results in a
relatively long processing time, a high operator workload, and suboptimal pressing
performance, thereby reducing production efficiency. This study aims to redesign a
more efficient and erconomic fishmeal press to improve fishimeal production
productivity. The research methods include collecting operator anthropometric data,
distributing Voice of Customer (VOU) questionnaires, and applying the Quality
Function Deployment (OFD) method to translare user requirements inio technical
design specifications. Anthropometric data were used as the basis for determining the
dimensions of the equipment according to the operators’ characteristics. fn addition,
an economic feasibility analysis was conducted using Cost of Goods Sold (COGS)
and Payvback Period calculations. The findings indicare that the preumatic-based
Sfishmeal press was successfully designed in accordance with user needs and operator
characteristics. The economic analvsis shows thar the COGS decreased from
Rpl4.760,000 hefore the redesign to Rpfl 264 000 after the redesien, resulting in
cost savings of Rp3,496,000. Furthermore, profits increased from Rp300,000,000 to
Rp320,000.000, representing an increase of 6.67%. Overall, the redesigned
equipment improves production  efficiency and 15 economically feasible for
implementation at CV Hasil Laut.

Keyword :  Fishmeal Press  Machine,  Anthropometry, Redesign, Production
Efficiency, Investment Feasibility.



