LAMPIRAN

Lampiran 1 Foto mesin vaacuum foarming
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Lampiran 3 Proses pemotongan




Lampiran 5 Sampel mika obat

Lampiran 6 Jenis kerusakan dan estimasi waktu perbaikan.
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No Komponen Jenis Kerusakan Frekuensi DOWthlII.le per Tota.l
kejadian Downtime
1 Heater Heater putus / tidak panas 8 240 1920
2 Vacuum Pump Vakum lemah 7 360 2520
3 Pneumatic Solenoid valve macet 7 270 1890
4 Sensor / PLC Sensor error 10 300 3000
5 Clamp Frame Clamp tidak rapat 6 470 2820
TOTAL 38 1640 12150
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Lampiran 7 Variabel perawatan part mesin.

No Nama Part Cara Perawatan
1. | Heater 1. Bersihkan  permukaan  heater  dari
debu/plastik yang menempel
2. Pastikan suhu tidak melebihi setpoint
(hindari overheating)
3. Lakukan kalibrasi suhu secara berkala
2. | Vacuum pump 1. Cek dan ganti oli secara rutin (jika tipe oil

vacuum pump)

Hindari penggunaan terus-menerus tanpa
jeda (overwork)

Dengarkan suara pompa (jika berisik —
indikasi masalah)

W N =W

3. | Pneumatic 1. Pastikan tekanan udara sesuai standar
system 2. Bersihkan atau ganti filter udara secara
berkala
3. Buang air pada filter/regulator (drain
moisture)
4. | Sensor/PLC 1. Cek kabel dan koneksi (hindari loose
contact)
2. Lakukan pengecekan error pada PLC secara
berkala
Bersihkan sensor dari debu/kotoran
5. | Clamp frame Pastikan alignment (tidak miring)

Bersihkan dari sisa material/plastic
Ganti komponen yang aus atau longgar




Lampiran 8 OPC produk.
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Ne Pets- 1

‘Nama Objak - Mika Plastk Obat

Dipetakan Olsh : Reynaldy Eka Sapura Wisnu Wardana (1412200096)
Tangzal Dipssakan - 7 Febraari 2026

Mika Plastik
6 Persiapan
Bahan Baku
10
11 Inspeksi
3027 Proses Cetak
(Vacum Foarming)
30 Proses
Pendinginan
48"
Proses
Pemotongan
30
12 Inspeksi
WAKTU
KEGIATAN JUMLAH (DETIK) 21
O Operssi 5 524 Pengemasan
[:I Topelsi 3 ) 20
Toral s 13 Inspeks:

Lampiran 9 Lembar revisi tugas akhir.
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Lampiran 10 Lembar bimbingan tugas akhir.

Lampiran 11 Surat balasan perusahan.
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Lampiran 12 LoA jurnal
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prepe)

| ¢ A5SN (Qnlise)

Nomar, 59088/ JUTIL

Dewan penyunting Jurnal JUTIN telah menerima artikel,

Nama - Aris Fiaino, M.T
Jabatan < Editor in Chief Jurnal Teknik Industri Terintegrasi (JUTIN)
Institusi : Universitas Pahlawan Tuanku Tambusai

Terindeks : Google Scholar, Portal Garuda, Crossref, SINTA (Grade 5)

Dengan ini menerangkan bahwa artikel dengan judul

Optimasi Efektivitas Mesin Vacuum Foarming Sebagai
Dasar Penentuan Prioritas Perbaikan Menggunakan
Overall Equipment Effectiveness (OEE)

Nama :  Reynaldy Eka Saputra Wisnu Wardana' | Herlina'

Asal Instansi : "Program Studi Teknik Industri, Universitas 17 Agustus 1945 Surabaya

Menyatakan bahwa artikel tersebut telah diproses sesuai Prosedur Pentlisan dan akan publish
pada Jurnal Teknik Industri Terintegrasi (JUTIN) Volume 9 Nomor 2 Tahun 2026.

Demikian surat keterangan ini dibuat dan harap dipergunakan dengan sebaik-batknya
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membuat pernyataan
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* Halaman ini sengaja dikosongkan
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