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Dengan hormat,

Bersama lampiran ini, kami ucapkan terima kasih telah mengirimkan artikel ilmiah
untuk penerbitan Jurnal Rekayasa Sistem dan Industri (JRSI) ISSN 2356-0843
(Printed), ISSN 2579- 9142 (Online) dengan judul:

Lean Manufacturing Implementation Using Value Stream Mapping to

Reduce Waste and Production Lead Time in Cosmetic Container Manufacturing

Berdasarkan hasil review, artikel ilmiah tersebut kami terima (accepted) dan
selanjutnya kami proses untuk penerbitan pada Jurnal kami edisi Desember volume
13 nomor 2 (2026). Artikel akan tersedia secara online di

https://journals.telkomuniversity.ac.id/irsi pada akhir bulan penerbitan.

Demikian informasi ini disampaikan, atas perhatiannya diucapkan terima kasih.

Hormat kami,

Tim Jurnal Rekayasa Sistem Industri
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Lampiran 6. Operation Process Chart (OPC)

Operation Process Chart
Nama Objek : Wadah Kosmetik
Nomor Peta : 01
Dipetakan Oleh : Benadi Ardiyansyah
Tanggal : 13 Maret 2026
Kaca Kertas Foil Wadah dan Tutup Kosmetik
) o
; e
o
30" .
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&
15" ﬂ
250" e
Ringkasan
Kegiatan Jumlah Waktu (detik)
Ovperation 7 643" v
Operation & Inspection 1 30"
TOTAL 673"

Penimbangan
Material (biji plastik
dan warna)

(Timbangan)
Pencampuran wama
dengan biji plastik
(Mesin Mixer)

Pencetalran wadah
dan tutup

(Mesin Injection)

Perapian dan QC

(Cutter)

Cap Merk

(Mlezin Press)

Menempelkan kaca
pada tutup

(Lem)

Packing

Susun ke
Kardus (colly)

Penyimpanan
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Lampiran 7. Operation Process Chart (OPC)

Operation Process Chart
Nama Objek : Wadah Skincare
Nomor Peta : 02
Dipetakan Oleh : Benadi Ardivansyah
Tanggal : 13 Maret 2026
Kertas Foil Tutup Skincare Wadah Skincare
Penimbangan Penimbangan
60" Material (biji plastik 60" Material (biji plastik
dan warna) dan warna)
(Timbangan) (Timbangan)
300" Pencampuran wama 300" Pencampuran wama
dengan biji plastik dengan biji plastik
(Mesin Mixer) (Mesin Mixer)
e Pencetakan tutup o Pencetakan wadah
skincare skincare
(Mesin Injection) (Mesin Injection)
m Perapian dan QC 30 Perapian dan QC
(Cutter) (Cutter)
g h 4
0-9 Assembly
5
@ Cap Merk
(Mezin Press)
15
Packing
238"
Suzun ke
Kardus (colly)
Ringkasan
Kegiatan Jumlzh Waktu (detik)
Operation 10 1.002" Penyimpanan
Operation & Inspection 2
TOTAL 1.059"




Lampiran 8. Visual Control Board (VSM) Produksi

VISUAL CONTROL BOARD PRODUKSI

CV BINTANG JAYA
LEAN MANUFACTURING - CONTINUOUS IMPROVEMENT

TARGET HARIAN
Tanggal 27/72025 | @8 Pagi 08.00-16.00 Penanggung . ] @

jawab 14.217 pes 7.661 pes
1. MONITORING TARGET PRODUKSI HARIAN KETERANGAN WARNA 3. MONITORING W E PRODUKSI
PROSES y - AKTUAL PRODUKSI SELISIH  STATUS WARNA KET AREA KONDISI TINDAKAN
Mixing Material 9800 kg Overproduction < WAITING Buffer tutup (WIP) — area | Tutup wadah skincare menunggu | Batasi buffer tutup, Sinkronkan
Inject Body Wadah Kosmetik 8000 pes 8250 pes Produksi Normal injection tutup badan selesai diinjeksi. Jjadwal
Assefnbly ‘Wadah Kosmetik 8000 pes 7950 pes -50 pcs| NORMAL [ Mulai De]ay. © INVENTORY Gudang raw material Stok biji plastik &‘ masterbatch | Terapkan sistem pembelian berbasis
Packing Wadah Kosmetik 8000 pes 6900 pcs -1100 pes| [ Serius berlebih. demand
I“J_CCl Body Wadah Skn.lcarc 12000 pes 11950 pes -50 pes |MNORMATY Pengambilan biji plastik dari| Operator mengambil biji plastik |ambil semua kebutuhan 1x langsung,
Inject Tutup Wadah Skincare | 12000 pes 12100 pes 4100 pes|  OVER € TRANSPORTATION ”
= n gudang RM ke area mixing dengan cara bolak-balik dan mengangkut dengan troley
Assembly Wadah Skincare 12000 pcs 12050 pes +50 pcs| NORMAL
Packing Wadah Skincare 12000 pes 11900 pes -100 pes|
. MONITORING WIP
AREA BUFFER STANDAR AKTUAL STATUS
Buffer Wadah Kosmetik 800 5. MONITORING MESIN 6. ACTION PLAN / KAIZEN HARIAN
Buffer Tutup Skincare 1200 PERMASALAHA PENYEBAB PERBAIKAN
WIP Ketidaksei proses_|Integrasi proses Kepala produksi
- 'Waiting tinggi Material terlambat Jadwal supply material Gudang
Pengaduk Macet
Mesin Inject 00 -
Mesin Inject 01 -
Mesin Inject 02 Gagal Cetak
Mesin Inject 03 -
Mesin Inject 04 RUNNING -
Mesin Inject 05 RUNNING -
Mesin Inject 06 Gagal Cetak
Mesin Inject 07 RUNNING -
Mesin Inject 08 RUNNING -
Mesin Inject 09
7. GRAFIK PENCAPAIAN PRODUKSI HARIAN 8. SAFETY FIRST 9. SIGN OFF
_— N DICEK OLEH DISETUJI OLEH
Target vs Aktual Produksi Wadah Kosmetik Target vs Aktual Produksi Wadah Skincare
1200 60
13500
13600 7550
13400 o
13200
12800 00 - - o - - - (e
& 3 & & 3 & i & ——— UTAMAKAN KESELAMATAN KERJA ——
™ Target ® Aktual
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“Halaman ini sengaja dikosongkan”
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