LAMPIRAN

Lampiran 1. Foto Dokumentasi

Gambar 3. Prouk Eskan
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Gambar 5. Perapian da QC mangkuk Gambar 6. Penurunan bahan baku
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Lampiran 2. Data permintaan keseluruhan produk

Bulan | Permintaan
Mar-25 406.504
Apr-25 400.868
Mei-25 452.448
Jun-25 499.060
Jul-25 618.792
Agu-25 499.104
Sep-25 459.668
Okt-25 409.648
Nov-25 909.040
Des-25 700.584
Jan-25 771.024
Feb-25 588.580

data permintaan semua jenis produk
Sumber : Arsip Perusahaan

Permintaan produk periode Maret 2025 - Februari 2026

1.378:941
1.400.000

1.200.000

1.000.000
9328

grafik permintaan produk
Sumber : Pengolahan data CV. serba Jaya Oke
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Lampiran 3. Pehitungan Uji Kescukupan dan Keseragaman Data

1. Uji Keseragaman dan Kecukupan Data proses Pencampuran warna

a. Proses Mengambil Bahan baku Dari Gudan
Bahan Baku Bahan  Baku Bahan Baku
No | (detik) No | (detik) No | (detik)
1 118,2 12 | 128,6 23 | 130,8
2 121,8 13 | 1252 24 | 130,75
3 125,15 14 | 120,8 25 | 124,2
4 119,85 15 | 127,35 26 | 119,8
5 130,25 16 | 123,65 27 | 1274
6 127,75 17 | 131 28 | 124,6
7 124,1 18 | 127,5 29 | 132
8 118,9 19 | 126,1 30 | 127,5
9 126,3 20 | 1219 31 | 126,2
10 | 122,7 21 | 1253 32 | 121,8
11 | 131,9 22 | 1227
1. Menghitung Rata -rata data waktu yang diperoleh dilapangan
S > xi
N
X = 220208 _ 12538 detik
2. Menghitung Btas Kontrol Atas dan Batas Kontrol Bawah
BKA=133,16
BKB=117,59

Keseragaman data prosesPengambilan
bahan baku di gudang
140
120
110
100

1234567 891011121314151617181920212223242526272829303132

=@ \Vaktu pengamatan (detik) BKA BKB

3. Uji Kecukupan data
V- F NY &) -3 x)D) 2_[0%\/32x503486,93—16096545,20 2

X(xD) 4012,05
N' =1,22
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Lampiran 4. Pehitungan Uji Kescukupan dan Keseragaman Data

b. Proses Menimbang bahan baku

Timban, Timban, Timban,
No ( detik)g Nol detik)g No| detik)g
1 10,2 12 10,6 23 12,2
2 10,8 13 10,2 24 10,4
3 9,15 14 9,1 25 10,2
4 9,85 15 11,35 26 8,8
5 12,25 16 9,65 27 11,4
6 10,75 17 12,2 28 9,6
7 12,2 18 10,5 29 12,5
8 9,2 19 10,1 30 10,5
9 11,3 20 8,9 31 10,2
10 9,7 21 11,3 32 8,8
11 12,4 22 9,7
1. Menghitung Rata -rata data waktu yang diperoleh dilapangan
S > xi
X ===
N
X =22 =10,50 detik
2. Menghitung Btas Kontrol Atas dan Batas Kontrol Bawah
BKA=12,77
BKB = 8,23

Keseragaman data proses menimbang
bahan baku eskan

10 W

123456 7 8 91011121314151617 181920 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32

@@ \Vaktu pengamatan (detik) — e==@=== BKA BKB

3. Uji Kecukupan data

[k . 12
N SYNZEiD) - 2(xD)?)
2 (xi)
’ _0%\/32x3567,895—112896 z
N'= ’ 336 :2513




Lampiran 5. Pehitungan Uji Kescukupan dan Keseragaman Data
Memasukkan Bahan Ke mesin Mixer

No | mixer (detik) | No mixer (detik) | No mixer (detik)
1 20,2 12 23,6 23 24,3
2 21,8 13 22,2 24 234
3 23,15 14 20,8 25 22,2
4 20,85 15 23,35 26 20,8
5 24,25 16 21,65 27 234
6 22,75 17 25,5 28 21,6
7 22,1 18 23,5 29 25,5
8 19,9 19 23,1 30 23,5
9 23,3 20 20,9 31 23,2
10 21,7 21 23,3 32 20,8
11 25,4 22 21,7

Menghitung Rata -rata data waktu yang diperoleh dilapangan
¥ = zx

N
X =227 = 22,62 detik
Menghitung Btas Kontrol Atas dan Batas Kontrol Bawah
BKA = 25,62

BKB = 19,61

Keseragaman data proses memasukkan bahan
baku ke msin Mixer

20

1 23 4 5 6 7 8 9 10111213 14 1516 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32

=@ \Vaktu pengamatan (detik) — e==@==BKA BKB

Uji Kecukupan data

v [SFSEsE|
B (xd) -

2
——/32x 16437,0250—523741,69]

2
NI —1]0,05

=1,31
723,7
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Lampiran 6. Pehitungan Uji Kescukupan dan Keseragaman Data

d. Membuat Takaran Warna

L.

No Takaran warna No Takaran warna No Takaran warna
(Detik) (Detik) (Detik)
1 10,1 12 9,6 23 11,6
2 10,9 13 10,2 24 9,4
3 12,15 14 9,8 25 10,2
4 9,85 15 12,35 26 9,8
5 11,25 16 9,65 27 12,4
6 9,75 17 11,5 28 9,6
7 10,1 18 9,5 29 11,5
8 9,9 19 10,1 30 9,5
9 12,3 20 9,9 31 10,2
10 9,7 21 12,3 32 9,8
11 11,4 22 9,7
Menghitung Rata -rata data waktu yang diperoleh dilapangan
7= Xxi _336

=— = 10,50 detik
N 32

Menghitung Btas Kontrol Atas dan Batas Kontrol Bawah
BKA=12,52
BKB = 8,48

Keseragaman data proses penakaran

warna
15
10 e iead Whn e uie o AAS S CATAS e
5
0
1 3 5 7 9 11 13 15 17 19 21 23 25 27 29 31
=@=\Naktu pengamatan (detik) ==@==BKA BKB
3. Uji Kecukupan data
k 2
ud i2) — 2
N N CDCTORCDD
2 (xi)
2 2
, m\/32 x 3559,7350—-106406,44
NN’ = |> =1,90

363




Lampiran 7. Pehitungan Uji Kescukupan dan Keseragaman Data

e. Memasukkan Bahan Baku kekarung

Masuk karun, Masuk karun Masuk karun

No (detik) | No (detik) ® | No (detik) §
1 30,2 12 35,6 23 39,1

2 31,8 13 33,2 24 36,4

3 34,15 14 29,8 25 33,2

4 30,85 15 3435 26 29,8

5 36,25 16 32,65 27 344

6 34,75 17 38,5 28 32,6

7 33,1 18 35,5 29 38,5

8 29,9 19 34,1 30 35,5

9 343 20 30,9 31 34,2

10 32,7 21 35,75 32 30,8

11 38,4 22 32,7

1. Menghitung Rata -rata data waktu yang diperoleh dilapangan

X =25 - 108395 _ 5397 detik
N 32

2. Menghitung Btas Kontrol Atas dan Batas Kontrol Bawah
BKA =39,17
BKB = 28,57

Keseragaman data proses memasukkan bahan baku
ke mesin

45

40
. W
30

25
20
15
10

5

0
1 2 3 4 5 6 7 8 9 1011 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32

=@ \Vaktu pengamatan (detik) — =@ BKA BKB

3. Uji Kecukupan data

k . ——1°
o [sVEED 360D
2 (xi)
_ﬁ\/32x 36934,8175— 117494760
N = [ =1,54
1083,95
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Lampiran 8. Pehitungan Uji Kescukupan dan Keseragaman Data

f.

Memasukkan Bahan baku Ke mesin injection

mesin injection mesin injection mesin injection
No detilj() No detilj() No detilj()
1 55,2 12 62,6 23 66,12
2 57,8 13 59,2 24 63,4
3 60,15 14 55,8 25 59,2
4 56,85 15 60,35 26 54,8
5 62,25 16 57,65 27 60,4
6 60,75 17 65,5 28 57,6
7 59,1 18 62,5 29 65,5
8 54,9 19 60,1 30 62,5
9 60,3 20 56,9 31 60,2
10 57,7 21 60,3 32 56,8
11 65,4 22 57,7
1. Menghitung Rata -rata data waktu yang diperoleh dilapangan
X = % =125 = 59,86 detik
2. Menghitung Btas Kontrol Atas dan Batas Kontrol Bawah
BKA= 66,24
BKB= 53,48

80

40
20

3. Uji Kecukupan data

1\,!

1 2

Keseragaman data proses memasukkan bahan baku
ke mesin injection

3 4 5 6 7 8 9 1011 12 13 14

=@ \Vaktu pengamatan (detik)

15 16 17 18 19 20 21

'k 2
SYNE@Ei) —X(x)?)

X (xD)

- 2
2 /32 x 114978,7894—3669216,87

0,05

=1,1

1915,52

b

)

4 25

26 27 28 29 30 31 32

BKB
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Lampiran 9. Pehitungan Uji Kescukupan dan Keseragaman Data

2. Uji Keseragaman dan Kecukupan Data proses perapian dan QC body
eskan
a. Identifikasi cacat produk

No Identifikasi cacat No Identifikasi cacat No Identifikasi cacat
(detik) (detik) (detik)
1 15,11 12 15,35 23 18,58
2 15,22 13 15,46 24 16,69
3 14,33 14 13,57 25 15,71
4 15,44 15 16,68 26 16,82
5 17,55 16 14,79 27 16,93
6 15,66 17 18,81 28 14,15
7 15,77 18 15,92 29 18,26
8 13,88 19 15,14 30 15,37
9 16,99 20 13,25 31 15,48
10 14,13 21 16,36 32 16,33
11 18,24 22 16,47
1. Menghitung Rata -rata data waktu yang diperoleh dilapangan
X= % =222 = 15,89 detik
2. Menghitung Btas Kontrol Atas dan Batas Kontrol Bawah
BKA= 18,64
BKB= 13,13

Keseragaman data proses identifikasi produk
cacat eskan

1 2 3 4 5 6 7 8 9 1011 1213 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32

=@ \Vaktu pengamatan (detik) BKA BKB

3. Uji Kecukupan data

k . —=1°
v VN X(i?) - X(x)?)
X (xi)
_OZE\/32x8137,289—258511,23 2
N' = % =1,70
508,44
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Lampiran 10. Pehitungan Uji Kescukupan dan Keseragaman Data

b. Memisahkan produk cacat

No Pemilahqn No Pemilahqn No Pemilahgn cacat
cacat (detik) cacat (detik) (detik)
1 4,12 12 4,38 23 6,53
2 423 13 4,49 24 4,64
3 3,34 14 2,51 25 4,75
4 3,45 15 5,62 26 2,86
5 5,56 16 3,73 27 5,97
6 4,67 17 6,84 28 3,18
7 4,78 18 4,95 29 6,29
8 2,89 19 4,17 30 4,31
9 5,91 20 2,28 31 4,42
10 3,16 21 5,39 32 2,3
11 6,27 22 341
1. Menghitung Rata -rata data waktu yang diperoleh dilapangan
X=X o111y ) etik
N 32
2. Menghitung Btas Kontrol Atas dan Batas Kontrol Bawah
BKA= 6,66
BKB=2,18

Keseragaman data proses pemisahan
produk cacat eskan

T e VA A VA ASVA AT VA AN

1 3 5 7 9 11 13 15 17 19 21 23 25 27 29 31

=@==\\/aktu pengamatan (detik) ==@==BKA BKB

3. Uji Kecukupan data

[k - —<]
LD R DR
2(xi)
'()%\/32 X 663,8252—19993,96 | z
N' = |2 =5,00
141,4
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Lampiran 11. Pehitungan Uji Kescukupan dan Keseragaman Data

¢. Merapikan permukaan Body eskan
No Merapikan No Merapikan No Merapikan
permukaan (detik) permukaan (detik) permukaan (detik)
1 16,13 12 16,36 23 19,59
2 16,24 13 16,47 24 17,61
3 15,35 14 15,58 25 18,72
4 16,46 15 17,69 26 15,83
5 18,57 16 15,71 27 17,94
6 16,68 17 19,82 28 15,16
7 16,79 18 16,93 29 19,27
8 15,81 19 16,15 30 17,38
9 17,92 20 15,26 31 16,49
10 15,14 21 17,37 32 15,04
11 19,25 22 17,48
1. Menghitung Rata -rata data waktu yang diperoleh dilapangan
X = % =222 = 16,94 detik
X =222 = 16,94 detik
2. Menghitung Btas Kontrol Atas dan Batas Kontrol Bawah

BKA= 19,45
BKB-= 14,44

Keseragaman data proses merapikan permukaan
body eskan

123 4 5 6 7 8 9 1011 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32

=@==Waktu pengamatan (detik)  ==@==BKA BKB
Uji Kecukupan data ,
N enD
v= 20D
N = :ﬁ32x9235,2037—293970 2:1 45
- 542,19 ’
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Lampiran 12. Pehitungan Uji Kescukupan dan Keseragaman Data

d. Menyatukan body dan tutup

Assembl Assembl Assembl

No (detik)y No (detik)y No (detik)y

1 8,14 12 8,37 23 10,51
2 8,25 13 8,48 24 9,62

3 7,36 14 6,59 25 8,73
4 8,47 15 9,61 26 6,84

5 10,58 16 7,72 27 9,95

6 8,69 17 10,83 28 7,17
7 8,71 18 8,94 29 10,28

8 6,82 19 8,16 30 8,39
9 9,93 20 6,27 31 8,41
10 7,15 21 9,38 32 5,6
11 10,26 22 10,49

1. Menghitung Rata -rata data waktu yang diperoleh dilapangan

X = % =27 = 8,58 detik
2. Menghitung Btas Kontrol Atas dan Batas Kontrol Bawah
BKA =10,99
BKB = 6,18
Keseragaman data proses assembly body dan tutup
eskan
15
Y AV AV AV AR VAN
5
0

1 3 5 7 9 11 13 15 17 19 21 23 25 27 29 31

=@=\Naktu pengamatan (detik)  ==@==BKA BKB

3. Uji Kecukupan data

k . ——1°
o [sVEER -6
2 (xi)
'0%\/32 X 2402,9980—75460,00 2
N' = |2 =2.76
274,7




Lampiran 13. Pehitungan Uji Kescukupan dan Keseragaman Data

3. Uji keseragaman dan kecukupan data proses Perapian dan
QC tutup eskan

No Identifikasi cacat No Identifikasi cacat No Identifikasi cacat
(detik) (detik) (detik)

1 12,15 12 12,38 23 15,53
2 12,26 13 12,49 24 13,64
3 11,37 14 11,51 25 12,75
4 13,48 15 13,62 26 14,86
5 14,59 16 11,73 27 13,97
6 12,61 17 15,84 28 11,18
7 12,72 18 12,95 29 15,29
8 11,83 19 12,17 30 12,31
9 13,94 20 11,28 31 12,42
10 11,16 21 13,39 32 14,6
11 15,27 22 13,41

a. Identifikasi cacat produk tutup
1. Menghitung Rata -rata data waktu yang diperoleh dilapangan
X = &2 2529 _ 1308 detik
N 32
X =222 = 13,08 detik
2. Menghitung Btas Kontrol Atas dan Batas Kontrol Bawah
BKA=15,71
BKB = 10,46

Keseragaman data proses identifikasi cacat
produk tutup eskan
20

0 o S04 VS VS L e VA

10

1 3 5 7 9 11 13 15 17 19 21 23 25 27 29 31

=@=\\aktu pengamatan (detik) ==@==BKA BKB

3. Uji Kecukupan data

'k . —12
v VNI — X(xi)?)
Y (xi)
_OZK\/32x5531,7620—63736,05 2
N = |2 =1,97
252,46
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Lampiran 14. Pehitungan Uji Kescukupan dan Keseragaman Data

b. Memisahkan produk cacat

No Pemilahan cacat No Pemilahan cacat No Pemilahan cacat
(detik) (detik) (detik)
1 3,16 12 3,39 23 5,54
2 3,27 13 3,41 24 3,65
3 2,38 14 2,53 25 3,76
4 2,49 15 4,64 26 2,87
5 4,51 16 2,75 27 4,98
6 3,62 17 5,86 28 2,19
7 3,73 18 3,97 29 5,21
8 2,84 19 3,18 30 4,43
9 4,95 20 2,29 31 3,55
10 2,17 21 4,31 32 1,22
11 5,28 22 4,42
1. Menghitung Rata -rata data waktu yang diperoleh dilapangan
X = EX 1055 _ 364 derik
N 32
2. Menghitung Btas Kontrol Atas dan Batas Kontrol Bawah
BKA =546
BKB =1,83

Keseragaman data proses memsiahkan produk cacat
tutup eskan

12 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32

=@ \Vaktu pengamatan (detik) — e==@===BKA BKB

3. Uji Kecukupan data

k . ——1°
o [5VEED - 5607
2(xD)
'O%\/sz X 450,0069—13583,90 2
N = |% =490
116,55
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Lampiran 15. Pehitungan Uji Kescukupan dan Keseragaman Data

¢. Merapikan permukaan produk

No Merapikan No Merapikan No Merapikan
permukaan (detik) permukaan (detik) permukaan (detik)
1 14,17 12 15,31 23 17,67
2 14,28 13 14,42 24 15,78
3 13,39 14 14,54 25 14,89
4 15,41 15 15,65 26 13,91
5 16,53 16 13,76 27 16,22
6 14,64 17 17,87 28 13,34
7 14,75 18 14,98 29 17,46
8 13,86 19 14,19 30 14,57
9 15,97 20 13,21 31 14,68
10 13,18 21 16,43 32 11,99
11 17,29 22 13,55
1. Menghitung Rata -rata data waktu yang diperoleh dilapangan
X= % = 4775 — 14,93 detik
2. Menghitung Btas Kontrol Atas dan Batas Kontrol Bawah
BKA=17,45
BKB =12.42
Keseragaman data proses perapian permukaan produk
tutup eskan
20
D e T Y o N AT A YA AT
10
0

1 3 5 7 9 11 13 15 17 19 21 23 25 27 29 31

=@=\Naktu pengamatan (detik) ==@==BKA BKB

3. Uji Kecukupan data

'k . —1°2
v VNI — X (x)?)
Y (xi)
_ﬁ\BZx7185,8661—228378,8521 z
N = |2 ~1,66
477,89
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Lampiran 16. Pehitungan Uji Kescukupan dan Keseragaman Data

4.

Uji Keseragaman dan Kecukupan Data proses packing eskan

a_Memindahkan tutup ke area body produk eskan
No pindah tutup area No pindah tutup area No pindah tutup area
body (detik) body (detik) body (detik)
1 9,11 12 9,36 23 12,51
2 9,23 13 9,48 24 11,63
3 8,35 14 7,52 25 10,75
4 9,47 15 10,64 26 7,87
5 11,59 16 8,76 27 10,92
6 9,61 17 12,88 28 8,14
7 9,73 18 9,91 29 12,26
8 7,85 19 9,13 30 9,38
9 10,97 20 7,25 31 9,54
10 8,12 21 10,37 32 7,33
11 12,24 22 8,49
1. Menghitung Rata -rata data waktu yang diperoleh dilapangan
X = % =223 — 9,70 detik
2. Menghitung Btas Kontrol Atas dan Batas Kontrol Bawah
BKA=12,62
BKB = 6,78

Keseragaman data proses pemindhan tutup ke area
body eskan

AN A AVIAN

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32

=@ \Vaktu pengamatan (detik) — e==@===BKA BKB
3. Uji Kecukupan data
k . —1°
o A CRE R
B 2 (xi)
_ 2
N ()%\/32 X 3076,5751—-96341,95 5
- 310,39 =2,96
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Lampiran 17. Pehitungan Uji Kescukupan dan Keseragaman Data

b Mengambil produk yg sudah melewati proses QC

No Ambil produk No Ambil produk No Ambil produk
QC (detik) QC (detik) QC (detik)
1 7,15 12 7,34 23 10,55
2 7,27 13 7,46 24 8,67
3 6,39 14 5,58 25 7,79
4 6,41 15 8,62 26 5,82
5 9,53 16 8,74 27 8,94
6 7,65 17 10,86 28 6,18
7 7,77 18 7,93 29 10,22
8 5,89 19 7,17 30 7,44
9 8,91 20 5,29 31 7,56
10 6,16 21 8,31 32 4,92
11 10,28 22 8,43
1. Menghitung Rata -rata data waktu yang diperoleh dilapangan
X = % = 2723 _ 773 detik
2. Menghitung Btas Kontrol Atas dan Batas Kontrol Bawah
BKA=10,58
BKB =4,87
Keseragaman data proses pengambilan produk
lolos QC
15
M AV ATV VoA VAN
5
0

1 3 5 7 9 11 13 15 17 19 21 23 25 27 29 31

=@==\\/aktu pengamatan (detik) ==@==BKA BKB

3. Uji Kecukupan data

k . ——1?
D CRENEDD
2 (xi)
'ﬁ\/n ¥ 19733425-611226759|"
N' = |% =3,64
247,23
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Lampiran 18. Pehitungan Uji Kescukupan dan Keseragaman Data

¢ Mengemas Produk ke plastic

No Tambah No Tambah No Tambah
pelindung (detik) pelindung (detik) pelindung (detik)
1 8,19 12 8,38 23 10,55
2 8,21 13 8,42 24 9,67
3 7,33 14 6,54 25 8,79
4 8,45 15 9,66 26 10,82
5 10,57 16 7,78 27 9,94
6 8,69 17 11,81 28 7,18
7 8,71 18 8,93 29 11,22
8 6,83 19 8,17 30 8,44
9 9,95 20 6,29 31 8,56
10 7,14 21 9,31 32 6,25
11 11,26 22 9,43
1. Menghitung Rata -rata data waktu yang diperoleh dilapangan
X = % =22147 — 8,80 detik
2. Menghitung Btas Kontrol Atas dan Batas Kontrol Bawah
BKA=11,56
BKB= 6,03

Keseragaman data proses mengemas eskan
ke plastik press

1234567 8 91011121314151617 1819 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32

=@ \Vaktu pengamatan (detik) — e==@===BKA BKB

3. Uji Kecukupan data

'k _ 12
V= SVYNIGE?) - ZG)?)
2 (xi)
232 2535,0205-79225,36 2
N=1" =3,1
281,47




Lampiran 19. Pehitungan Uji Kescukupan dan Keseragaman Data

d Packing ke dalam karung

1.

No Packing ke No Packing ke No Packing ke

kekarung(detik) kekarung(detik) kekarung(detik)
11,13 12 11,38 23 13,65

2 11,25 13 11,52 24 12,77

3 11,37 14 10,64 25 11,89

4 11,49 15 12,76 26 10,93

5 13,51 16 11,88 27 12,17

6 11,63 17 13,91 28 13,29

7 11,75 18 11,15 29 13,31

8 11,87 19 11,27 30 11,43

9 12,92 20 11,39 31 11,55

10 11,14 21 12,41 32 10,8

11 13,26 22 13,53

Menghitung Rata -rata data waktu yang diperoleh dilapangan

X = ZX 37699 _ 41 78 detik
N 32

Menghitung Btas Kontrol Atas dan Batas Kontrol Bawah
BKA=13,72
BKB =9,83

Keseragaman data proses packing ke karung

14
A A AT AT S
10

123456 78 91011121314151617 1819 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32

=@ \Vaktu pengamatan (detik) — e==@=== BKA BKB

uji Kecukupan data

_ 2
N = S NEGP) ~30DD
B 2(xi)
- 2 2
o szz x 4468,3015 — 142046,072
376,89

N' = 1,63
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Lampiran 20. Pehitungan Uji Kescukupan dan Keseragaman Data

e Susun ke Gudang produk jadi

No Susun ke No Susun ke No Susun ke
gudang (detik) gudang (detik) gudang (detik)
1 11,16 12 11,33 23 13,54
2 11,28 13 11,45 24 12,66
3 11,32 14 10,57 25 11,78
4 11,44 15 12,69 26 10,81
5 13,56 16 11,71 27 12,93
6 11,68 17 13,83 28 13,17
7 11,72 18 11,95 29 13,29
8 11,84 19 11,14 30 11,31
9 12,96 20 11,26 31 11,43
10 11,18 21 12,38 32 10,95
11 13,21 22 13,42

1. Menghitung Rata -rata data waktu yang diperoleh dilapangan

X= % =222 = 12,03 detik
X =222 = 12,03 detik
2. Menghitung Btas Kontrol Atas dan Batas Kontrol Bawah
BKA =13,95
BKB =10,22

10
5
0

Keseragaman data proses penusunan produk ke

gudang

0,2 e S g VO

1 3 5 7 9 11 13 15 17 19 21 23 25 27 29 31

=@==\\aktu pengamatan (detik) ==@==BKA

3. Uji Kecukupan data

NI

_ 2
* INSGD) — 3G
eD)

- 2
2 /32 x4659,3631-148186,503

005 =1,57
384,95

BKB
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Lampiran 24. Dokumentasi bimbingan Sembhas
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Bab 4. Analisis Data
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Kepada Yth,

Ketua Program Studi Teknik Industri
Fakultas Tekmik
Universitas 17 Agustus 1945 Surabaya

Dengan hormat,

Schubungan dengan surat permohonan izin penelitian dari Program Studi Teknik
Industri Fakultas Teknik Universitas 17 Agustus 1945 Surabaya, maka yang bertanda
tangan di bawah ini:

Nama : Cindy Amelia Dwifani
Perusahaan  : CV. Serba Jaya Oke

Dengan ini memberikan izin kepada:

Nama : Ni Ketut Alit Paramita Diari
NBI : 1412200080
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Berbahan Plastik Dengan Metode CVL Dan FTE”. Kegiatan penelitian tersebut
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Demikian surat balasan izin penelitian ini kami sampaikan. Atas perhatiannya
kami ucapkan terima kasih.

Hormat kami,
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JURNAL PENELITIAN
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