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LAMPIRAN 

 

Lampiran 1. Foto Dokumentasi  

 
Gambar 1. Produk sealwer 

 

 
Gambar 2. Mesin injection 

 
Gambar 3. Produk Eskan 

 
Gambar 4. Perapian dan QC Eskan 

 
Gambar 5. Perapian da QC mangkuk  

 

 
Gambar 6. Penurunan bahan baku 
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Lampiran 2. Data permintaan keseluruhan produk 

 

Bulan  Permintaan 

Mar-25         406.504  

Apr-25         400.868  

Mei-25        452.448  

Jun-25         499.060  

Jul-25         618.792  

Agu-25         499.104  

Sep-25         459.668  

Okt-25         409.648  

Nov-25         909.040  

Des-25         700.584  

Jan-25         771.024  

Feb-25         588.580  

data permintaan semua jenis produk 

Sumber : Arsip Perusahaan 

 

 
grafik permintaan produk 

Sumber : Pengolahan data CV. serba Jaya Oke 
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Lampiran 3. Pehitungan Uji Kescukupan dan Keseragaman Data  

1. Uji Keseragaman dan Kecukupan Data proses Pencampuran warna  

a. Proses Mengambil Bahan baku Dari Gudang  

No 

Bahan  Baku 

(detik) No 

Bahan  Baku 

(detik) No 

Bahan  Baku 

(detik) 

1 118,2 12 128,6 23 130,8 

2 121,8 13 125,2 24 130,75 

3 125,15 14 120,8 25 124,2 

4 119,85 15 127,35 26 119,8 

5 130,25 16 123,65 27 127,4 

6 127,75 17 131 28 124,6 

7 124,1 18 127,5 29 132 

8 118,9 19 126,1 30 127,5 

9 126,3 20 121,9 31 126,2 

10 122,7 21 125,3 32 121,8 

11 131,9 22 122,7     

1. Menghitung Rata -rata data waktu yang diperoleh dilapangan  

𝑋̅ =
∑ 𝑥𝑖

𝑁
  

𝑋̅ =
∑ 4012,05

32
= 125,38 detik  

2. Menghitung Btas Kontrol Atas dan Batas Kontrol Bawah  

BKA= 133,16 

BKB = 117,59 

 

 
 

3. Uji Kecukupan data  

𝑁′ = [
𝑘

𝑠
√𝑁 ∑(𝑥𝑖2)−∑(𝑥𝑖)2)

∑(𝑥𝑖)
]

2

=[
2

0,05√32 𝑥 503486,93−16096545,20

4012,05
]

2

 

𝑁′ = 1,22 

 

 

 

100

110

120

130

140

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32

Keseragaman data prosesPengambilan 

bahan baku di gudang

Waktu pengamatan (detik) BKA BKB
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Lampiran 4. Pehitungan Uji Kescukupan dan Keseragaman Data  

b. Proses Menimbang bahan baku  

No 
Timbang  

( detik) 
No 

Timbang  

( detik) 
No 

Timbang  

( detik) 

1 10,2 12 10,6 23 12,2 

2 10,8 13 10,2 24 10,4 

3 9,15 14 9,1 25 10,2 

4 9,85 15 11,35 26 8,8 

5 12,25 16 9,65 27 11,4 

6 10,75 17 12,2 28 9,6 

7 12,2 18 10,5 29 12,5 

8 9,2 19 10,1 30 10,5 

9 11,3 20 8,9 31 10,2 

10 9,7 21 11,3 32 8,8 

11 12,4 22 9,7     

1. Menghitung Rata -rata data waktu yang diperoleh dilapangan  

𝑋̅ =
∑ 𝑥𝑖

𝑁
  

𝑋̅ =
336

32
= 10,50 detik  

2. Menghitung Btas Kontrol Atas dan Batas Kontrol Bawah  

BKA = 12,77 

BKB = 8,23 

 
3. Uji Kecukupan data  

𝑁′ = [

𝑘
𝑠 √𝑁 ∑(𝑥𝑖2) − ∑(𝑥𝑖)2)

∑(𝑥𝑖)
]

2

 

𝑁′ = [

2

0,05√32 𝑥 3567,895−112896

336
]

2

=2,13 
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Keseragaman data proses menimbang 

bahan baku eskan

Waktu pengamatan (detik) BKA BKB
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Lampiran 5. Pehitungan Uji Kescukupan dan Keseragaman Data  

c. Memasukkan Bahan Ke mesin Mixer 

No  mixer (detik) No  mixer (detik) No  mixer (detik) 

1 20,2 12 23,6 23 24,3 

2 21,8 13 22,2 24 23,4 

3 23,15 14 20,8 25 22,2 

4 20,85 15 23,35 26 20,8 

5 24,25 16 21,65 27 23,4 

6 22,75 17 25,5 28 21,6 

7 22,1 18 23,5 29 25,5 

8 19,9 19 23,1 30 23,5 

9 23,3 20 20,9 31 23,2 

10 21,7 21 23,3 32 20,8 

11 25,4 22 21,7     

1. Menghitung Rata -rata data waktu yang diperoleh dilapangan  

𝑋̅ =
∑ 𝑥𝑖

𝑁
  

𝑋̅ =
723,7

32
= 22,62 detik  

2. Menghitung Btas Kontrol Atas dan Batas Kontrol Bawah  

BKA = 25,62 

BKB = 19,61 

 
3. Uji Kecukupan data  

 

𝑁′ = [
𝑘

𝑠
√𝑁 ∑(𝑥𝑖2)−∑(𝑥𝑖)2)

∑(𝑥𝑖)
]

2

= 

𝑁′ = [

2

0,05√32 𝑥 16437,0250−523741,69

723,7
]

2

=1,31 
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Keseragaman data proses memasukkan bahan 

baku ke msin Mixer

Waktu pengamatan (detik) BKA BKB
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Lampiran 6. Pehitungan Uji Kescukupan dan Keseragaman Data  

d. Membuat Takaran Warna  

No 
Takaran warna 

(Detik) 
No 

Takaran warna 

(Detik) 
No 

Takaran warna 

(Detik) 

1 10,1 12 9,6 23 11,6 

2 10,9 13 10,2 24 9,4 

3 12,15 14 9,8 25 10,2 

4 9,85 15 12,35 26 9,8 

5 11,25 16 9,65 27 12,4 

6 9,75 17 11,5 28 9,6 

7 10,1 18 9,5 29 11,5 

8 9,9 19 10,1 30 9,5 

9 12,3 20 9,9 31 10,2 

10 9,7 21 12,3 32 9,8 

11 11,4 22 9,7     

1. Menghitung Rata -rata data waktu yang diperoleh dilapangan  

𝑋̅ =
∑ 𝑥𝑖

𝑁
  =

336

32
= 10,50 detik 

2. Menghitung Btas Kontrol Atas dan Batas Kontrol Bawah  

BKA = 12,52 

BKB = 8,48 

 
 

3. Uji Kecukupan data  

𝑁′ = [

𝑘
𝑠 √𝑁 ∑(𝑥𝑖2) − ∑(𝑥𝑖)2)

∑(𝑥𝑖)
]

2

 

𝑁𝑁′ = [
2

0,05√32 𝑥 3559,7350−106406,44

363
]

2

= 1,90 
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Keseragaman data proses penakaran 
warna 

Waktu pengamatan (detik) BKA BKB
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Lampiran 7. Pehitungan Uji Kescukupan dan Keseragaman Data  

e. Memasukkan Bahan Baku kekarung 

No 
Masuk karung 

(detik) 
No 

Masuk karung 

(detik) 
No 

Masuk karung 

(detik) 

1 30,2 12 35,6 23 39,1 

2 31,8 13 33,2 24 36,4 

3 34,15 14 29,8 25 33,2 

4 30,85 15 34,35 26 29,8 

5 36,25 16 32,65 27 34,4 

6 34,75 17 38,5 28 32,6 

7 33,1 18 35,5 29 38,5 

8 29,9 19 34,1 30 35,5 

9 34,3 20 30,9 31 34,2 

10 32,7 21 35,75 32 30,8 

11 38,4 22 32,7     

1. Menghitung Rata -rata data waktu yang diperoleh dilapangan  

𝑋̅ =
∑ 𝑥𝑖

𝑁
 = 

1083,95

32
= 33,87 detik 

2. Menghitung Btas Kontrol Atas dan Batas Kontrol Bawah  

BKA = 39,17 

BKB = 28,57 

 
 

3. Uji Kecukupan data  

𝑁′ = [

𝑘
𝑠 √𝑁 ∑(𝑥𝑖2) − ∑(𝑥𝑖)2)

∑(𝑥𝑖)
]

2

 

𝑁′ = [

2

0,05√32 𝑥 36934,8175−1174947,60

1083,95
]

2

=1,54 
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Keseragaman data proses memasukkan bahan baku 

ke mesin 

Waktu pengamatan (detik) BKA BKB
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Lampiran 8. Pehitungan Uji Kescukupan dan Keseragaman Data  

f. Memasukkan Bahan baku Ke mesin injection 

No 
 mesin injection 

detik) 
No 

 mesin injection 

detik) 
No 

 mesin injection 

detik) 

1 55,2 12 62,6 23 66,12 

2 57,8 13 59,2 24 63,4 

3 60,15 14 55,8 25 59,2 

4 56,85 15 60,35 26 54,8 

5 62,25 16 57,65 27 60,4 

6 60,75 17 65,5 28 57,6 

7 59,1 18 62,5 29 65,5 

8 54,9 19 60,1 30 62,5 

9 60,3 20 56,9 31 60,2 

10 57,7 21 60,3 32 56,8 

11 65,4 22 57,7     

1. Menghitung Rata -rata data waktu yang diperoleh dilapangan  

𝑋̅ =
∑ 𝑥𝑖

𝑁
 =

1915,52

32
= 59,86 detik 

2. Menghitung Btas Kontrol Atas dan Batas Kontrol Bawah  

BKA= 66,24 

BKB= 53,48 

 
3. Uji Kecukupan data  

𝑁′ = [

𝑘
𝑠 √𝑁 ∑(𝑥𝑖2) − ∑(𝑥𝑖)2)

∑(𝑥𝑖)
]

2

 

𝑁′ = [
2

0,05√32 𝑥 114978,7894−3669216,87

1915,52
]

2

=1,1 
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Lampiran 9. Pehitungan Uji Kescukupan dan Keseragaman Data  

2. Uji Keseragaman dan Kecukupan Data proses perapian dan QC body 

eskan 

a. Identifikasi cacat produk  

No 
Identifikasi cacat 

(detik) 
No 

Identifikasi cacat 

(detik) 
No 

Identifikasi cacat 

(detik) 

1 15,11 12 15,35 23 18,58 

2 15,22 13 15,46 24 16,69 

3 14,33 14 13,57 25 15,71 

4 15,44 15 16,68 26 16,82 

5 17,55 16 14,79 27 16,93 

6 15,66 17 18,81 28 14,15 

7 15,77 18 15,92 29 18,26 

8 13,88 19 15,14 30 15,37 

9 16,99 20 13,25 31 15,48 

10 14,13 21 16,36 32 16,33 

11 18,24 22 16,47     

1. Menghitung Rata -rata data waktu yang diperoleh dilapangan  

𝑋̅ =
∑ 𝑥𝑖

𝑁
 = 

508,44

32
= 15,89 detik 

2. Menghitung Btas Kontrol Atas dan Batas Kontrol Bawah  

BKA= 18,64 

BKB= 13,13 

 
3. Uji Kecukupan data  

𝑁′ = [

𝑘
𝑠 √𝑁 ∑(𝑥𝑖2) − ∑(𝑥𝑖)2)

∑(𝑥𝑖)
]

2

 

𝑁′ = [

2

0,05√32 𝑥 8137,289−258511,23

508,44
]

2

=1,70 

 

 

0

5

10

15

20

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32

Keseragaman data proses identifikasi produk 

cacat eskan

Waktu pengamatan (detik) BKA BKB
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Lampiran 10. Pehitungan Uji Kescukupan dan Keseragaman Data  

b. Memisahkan produk cacat 

No 
Pemilahan 

cacat (detik) 
No 

Pemilahan 

cacat (detik) 
No 

Pemilahan cacat 

(detik) 

1 4,12 12 4,38 23 6,53 

2 4,23 13 4,49 24 4,64 

3 3,34 14 2,51 25 4,75 

4 3,45 15 5,62 26 2,86 

5 5,56 16 3,73 27 5,97 

6 4,67 17 6,84 28 3,18 

7 4,78 18 4,95 29 6,29 

8 2,89 19 4,17 30 4,31 

9 5,91 20 2,28 31 4,42 

10 3,16 21 5,39 32 2,3 

11 6,27 22 3,41     

1. Menghitung Rata -rata data waktu yang diperoleh dilapangan  

𝑋̅ =
∑ 𝑥𝑖

𝑁
 = 

141,4

32
= 4,42 detik 

2. Menghitung Btas Kontrol Atas dan Batas Kontrol Bawah  

BKA= 6,66 

BKB = 2,18 

 
3. Uji Kecukupan data  

𝑁′ = [

𝑘
𝑠 √𝑁 ∑(𝑥𝑖2) − ∑(𝑥𝑖)2)

∑(𝑥𝑖)
]

2

 

𝑁′ = [
2

0,05√32 𝑥 663,8252−19993,96

141,4
]

2

=5,00 

 

 

1 3 5 7 9 11 13 15 17 19 21 23 25 27 29 31

Keseragaman data proses pemisahan 
produk cacat eskan

Waktu pengamatan (detik) BKA BKB
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Lampiran 11. Pehitungan Uji Kescukupan dan Keseragaman Data  

c. Merapikan permukaan Body eskan  

No 
Merapikan 

permukaan (detik) 
No 

Merapikan 

permukaan (detik) 
No 

Merapikan 

permukaan (detik) 

1 16,13 12 16,36 23 19,59 

2 16,24 13 16,47 24 17,61 

3 15,35 14 15,58 25 18,72 

4 16,46 15 17,69 26 15,83 

5 18,57 16 15,71 27 17,94 

6 16,68 17 19,82 28 15,16 

7 16,79 18 16,93 29 19,27 

8 15,81 19 16,15 30 17,38 

9 17,92 20 15,26 31 16,49 

10 15,14 21 17,37 32 15,04 

11 19,25 22 17,48     

1. Menghitung Rata -rata data waktu yang diperoleh dilapangan  

𝑋̅ =
∑ 𝑥𝑖

𝑁
 = 

542,19

32
= 16,94 detik 

𝑋̅ =
542,19

32
= 16,94 detik  

2. Menghitung Btas Kontrol Atas dan Batas Kontrol Bawah  

BKA= 19,45 

BKB= 14,44 

 
3. Uji Kecukupan data  

𝑁′ = [

𝑘
𝑠 √𝑁 ∑(𝑥𝑖2) − ∑(𝑥𝑖)2)

∑(𝑥𝑖)
]

2

 

𝑁′ = [

2

0,05√32 𝑥 9235,2037−293970

542,19
]

2

=1,45 
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Waktu pengamatan (detik) BKA BKB
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Lampiran 12. Pehitungan Uji Kescukupan dan Keseragaman Data  

d. Menyatukan body dan tutup 

No 
Assembly 

(detik) 
No 

Assembly 

(detik) 
No 

Assembly 

(detik) 

1 8,14 12 8,37 23 10,51 

2 8,25 13 8,48 24 9,62 

3 7,36 14 6,59 25 8,73 

4 8,47 15 9,61 26 6,84 

5 10,58 16 7,72 27 9,95 

6 8,69 17 10,83 28 7,17 

7 8,71 18 8,94 29 10,28 

8 6,82 19 8,16 30 8,39 

9 9,93 20 6,27 31 8,41 

10 7,15 21 9,38 32 5,6 

11 10,26 22 10,49     

1. Menghitung Rata -rata data waktu yang diperoleh dilapangan  

𝑋̅ =
∑ 𝑥𝑖

𝑁
 = 

274,7

32
= 8,58 detik 

2. Menghitung Btas Kontrol Atas dan Batas Kontrol Bawah  

BKA = 10,99 

BKB = 6,18 

 
 

3. Uji Kecukupan data  

𝑁′ = [

𝑘
𝑠 √𝑁 ∑(𝑥𝑖2) − ∑(𝑥𝑖)2)

∑(𝑥𝑖)
]

2

 

𝑁′ = [

2

0,05√32 𝑥 2402,9980−75460,09

274,7
]

2

=2,76 

0
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Keseragaman data proses assembly body dan tutup 

eskan

Waktu pengamatan (detik) BKA BKB
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Lampiran 13. Pehitungan Uji Kescukupan dan Keseragaman Data  

3. Uji keseragaman dan kecukupan data proses Perapian dan  

QC tutup eskan  

No 
Identifikasi cacat 

(detik) 
No 

Identifikasi cacat 

(detik) 
No 

Identifikasi cacat 

(detik) 

1 12,15 12 12,38 23 15,53 

2 12,26 13 12,49 24 13,64 

3 11,37 14 11,51 25 12,75 

4 13,48 15 13,62 26 14,86 

5 14,59 16 11,73 27 13,97 

6 12,61 17 15,84 28 11,18 

7 12,72 18 12,95 29 15,29 

8 11,83 19 12,17 30 12,31 

9 13,94 20 11,28 31 12,42 

10 11,16 21 13,39 32 14,6 

11 15,27 22 13,41     

a. Identifikasi cacat produk tutup  

1. Menghitung Rata -rata data waktu yang diperoleh dilapangan  

𝑋̅ =
∑ 𝑥𝑖

𝑁
 = 

252,46

32
= 13,08 detik 

𝑋̅ =
252,46

32
= 13,08 detik  

2. Menghitung Btas Kontrol Atas dan Batas Kontrol Bawah  

BKA = 15,71 

BKB = 10,46 

 
3. Uji Kecukupan data  

𝑁′ = [

𝑘
𝑠 √𝑁 ∑(𝑥𝑖2) − ∑(𝑥𝑖)2)

∑(𝑥𝑖)
]

2

 

𝑁′ = [
2

0,05√32 𝑥 5531,7620−63736,05

252,46
]

2

=1,97 

0
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Keseragaman data proses identifikasi  cacat 

produk tutup eskan

Waktu pengamatan (detik) BKA BKB
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Lampiran 14. Pehitungan Uji Kescukupan dan Keseragaman Data  

b. Memisahkan produk cacat  

No 
Pemilahan cacat 

(detik) 
No 

Pemilahan cacat 

(detik) 
No 

Pemilahan cacat 

(detik) 

1 3,16 12 3,39 23 5,54 

2 3,27 13 3,41 24 3,65 

3 2,38 14 2,53 25 3,76 

4 2,49 15 4,64 26 2,87 

5 4,51 16 2,75 27 4,98 

6 3,62 17 5,86 28 2,19 

7 3,73 18 3,97 29 5,21 

8 2,84 19 3,18 30 4,43 

9 4,95 20 2,29 31 3,55 

10 2,17 21 4,31 32 1,22 

11 5,28 22 4,42     

1. Menghitung Rata -rata data waktu yang diperoleh dilapangan  

𝑋̅ =
∑ 𝑥𝑖

𝑁
 = 

116,55

32
= 3,64 detik 

2. Menghitung Btas Kontrol Atas dan Batas Kontrol Bawah  

BKA = 5,46 

BKB = 1,83 

 
3. Uji Kecukupan data  

𝑁′ = [

𝑘
𝑠 √𝑁 ∑(𝑥𝑖2) − ∑(𝑥𝑖)2)

∑(𝑥𝑖)
]

2

 

𝑁′ = [
2

0,05√32 𝑥 450,0069−13583,90

116,55
]

2

=4,90 
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Lampiran 15. Pehitungan Uji Kescukupan dan Keseragaman Data  

c. Merapikan permukaan produk 

No 
Merapikan 

permukaan (detik) 
No 

Merapikan 

permukaan (detik) 
No 

Merapikan 

permukaan (detik) 

1 14,17 12 15,31 23 17,67 

2 14,28 13 14,42 24 15,78 

3 13,39 14 14,54 25 14,89 

4 15,41 15 15,65 26 13,91 

5 16,53 16 13,76 27 16,22 

6 14,64 17 17,87 28 13,34 

7 14,75 18 14,98 29 17,46 

8 13,86 19 14,19 30 14,57 

9 15,97 20 13,21 31 14,68 

10 13,18 21 16,43 32 11,99 

11 17,29 22 13,55     

1. Menghitung Rata -rata data waktu yang diperoleh dilapangan  

𝑋̅ =
∑ 𝑥𝑖

𝑁
 = 

477,89

32
= 14,93 detik 

2. Menghitung Btas Kontrol Atas dan Batas Kontrol Bawah  

BKA = 17,45 

BKB = 12,42 

 
3. Uji Kecukupan data  

𝑁′ = [

𝑘
𝑠 √𝑁 ∑(𝑥𝑖2) − ∑(𝑥𝑖)2)

∑(𝑥𝑖)
]

2

 

𝑁′ = [

2

0,05√32 𝑥 7185,8661−228378,8521

477,89
]

2

=1,66 
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Lampiran 16. Pehitungan Uji Kescukupan dan Keseragaman Data  

4. Uji Keseragaman dan Kecukupan Data proses packing eskan 

a Memindahkan tutup ke area body produk eskan  

No 
pindah tutup area 

body  (detik) 
No 

pindah tutup area 

body  (detik) 
No 

pindah tutup area 

body  (detik) 

1 9,11 12 9,36 23 12,51 

2 9,23 13 9,48 24 11,63 

3 8,35 14 7,52 25 10,75 

4 9,47 15 10,64 26 7,87 

5 11,59 16 8,76 27 10,92 

6 9,61 17 12,88 28 8,14 

7 9,73 18 9,91 29 12,26 

8 7,85 19 9,13 30 9,38 

9 10,97 20 7,25 31 9,54 

10 8,12 21 10,37 32 7,33 

11 12,24 22 8,49     

1. Menghitung Rata -rata data waktu yang diperoleh dilapangan  

𝑋̅ =
∑ 𝑥𝑖

𝑁
 = 

310,39

32
= 9,70 detik 

2. Menghitung Btas Kontrol Atas dan Batas Kontrol Bawah  

BKA = 12,62 

BKB = 6,78 

 
3. Uji Kecukupan data  

𝑁′ = [

𝑘
𝑠 √𝑁 ∑(𝑥𝑖2) − ∑(𝑥𝑖)2)

∑(𝑥𝑖)
]

2

 

𝑁′ = [
2

0,05√32 𝑥 3076,5751−96341,95

310,39
]

2

=2,96 
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Lampiran 17. Pehitungan Uji Kescukupan dan Keseragaman Data  

b Mengambil produk yg sudah melewati proses QC 

No 
Ambil produk 

QC (detik) 
No 

Ambil produk 

QC (detik) 
No 

Ambil produk 

QC (detik) 

1 7,15 12 7,34 23 10,55 

2 7,27 13 7,46 24 8,67 

3 6,39 14 5,58 25 7,79 

4 6,41 15 8,62 26 5,82 

5 9,53 16 8,74 27 8,94 

6 7,65 17 10,86 28 6,18 

7 7,77 18 7,93 29 10,22 

8 5,89 19 7,17 30 7,44 

9 8,91 20 5,29 31 7,56 

10 6,16 21 8,31 32 4,92 

11 10,28 22 8,43     

1. Menghitung Rata -rata data waktu yang diperoleh dilapangan  

𝑋̅ =
∑ 𝑥𝑖

𝑁
 = 

247,23

32
= 7,73 detik 

2. Menghitung Btas Kontrol Atas dan Batas Kontrol Bawah  

BKA = 10,58 

BKB = 4,87 

 
3. Uji Kecukupan data  

𝑁′ = [

𝑘
𝑠 √𝑁 ∑(𝑥𝑖2) − ∑(𝑥𝑖)2)

∑(𝑥𝑖)
]

2

 

𝑁′ = [
2

0,05√32 𝑥 1973,3425−61122,6729

247,23
]

2

=3,64 
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Lampiran 18. Pehitungan Uji Kescukupan dan Keseragaman Data  

c Mengemas Produk ke plastic 

No 
Tambah 

pelindung (detik) 
No 

Tambah 

pelindung (detik) 
No 

Tambah 

pelindung (detik) 

1 8,19 12 8,38 23 10,55 

2 8,21 13 8,42 24 9,67 

3 7,33 14 6,54 25 8,79 

4 8,45 15 9,66 26 10,82 

5 10,57 16 7,78 27 9,94 

6 8,69 17 11,81 28 7,18 

7 8,71 18 8,93 29 11,22 

8 6,83 19 8,17 30 8,44 

9 9,95 20 6,29 31 8,56 

10 7,14 21 9,31 32 6,25 

11 11,26 22 9,43     

1. Menghitung Rata -rata data waktu yang diperoleh dilapangan  

𝑋̅ =
∑ 𝑥𝑖

𝑁
 = 

281,47

32
= 8,80 detik 

2. Menghitung Btas Kontrol Atas dan Batas Kontrol Bawah  

BKA = 11,56 

BKB= 6,03 

 
3. Uji Kecukupan data  

𝑁′ = [

𝑘
𝑠 √𝑁 ∑(𝑥𝑖2) − ∑(𝑥𝑖)2)

∑(𝑥𝑖)
]

2

 

𝑁′ = [

2

0,05√32 𝑥 2535,0295−79225,36

281,47
]

2

=3,1 
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Lampiran 19. Pehitungan Uji Kescukupan dan Keseragaman Data  

d Packing ke dalam karung  

No 
Packing ke 

kekarung(detik) 
No 

Packing ke 

kekarung(detik) 
No 

Packing ke 

kekarung(detik) 

  11,13 12 11,38 23 13,65 

2 11,25 13 11,52 24 12,77 

3 11,37 14 10,64 25 11,89 

4 11,49 15 12,76 26 10,93 

5 13,51 16 11,88 27 12,17 

6 11,63 17 13,91 28 13,29 

7 11,75 18 11,15 29 13,31 

8 11,87 19 11,27 30 11,43 

9 12,92 20 11,39 31 11,55 

10 11,14 21 12,41 32 10,8 

11 13,26 22 13,53     

1. Menghitung Rata -rata data waktu yang diperoleh dilapangan  

𝑋̅ =
∑ 𝑥𝑖

𝑁
 =

376,89

32
= 11,78 detik 

2. Menghitung Btas Kontrol Atas dan Batas Kontrol Bawah  

BKA = 13,72 

BKB = 9,83 

 
3. uji Kecukupan data  

𝑁′ = [

𝑘
𝑠 √𝑁 ∑(𝑥𝑖2) − ∑(𝑥𝑖)2)

∑(𝑥𝑖)
]

2

 

𝑁′ = [

2
0,05

√32 𝑥 4468,3015 − 142046,072

376,89
]

2

 

𝑁′ = 1,63 
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Lampiran 20. Pehitungan Uji Kescukupan dan Keseragaman Data  

e Susun ke Gudang produk jadi 

No 
Susun ke 

gudang (detik) 
No 

Susun ke 

gudang (detik) 
No 

Susun ke 

gudang (detik) 

1 11,16 12 11,33 23 13,54 

2 11,28 13 11,45 24 12,66 

3 11,32 14 10,57 25 11,78 

4 11,44 15 12,69 26 10,81 

5 13,56 16 11,71 27 12,93 

6 11,68 17 13,83 28 13,17 

7 11,72 18 11,95 29 13,29 

8 11,84 19 11,14 30 11,31 

9 12,96 20 11,26 31 11,43 

10 11,18 21 12,38 32 10,95 

11 13,21 22 13,42     

1. Menghitung Rata -rata data waktu yang diperoleh dilapangan  

𝑋̅ =
∑ 𝑥𝑖

𝑁
 =

384,95

32
= 12,03 detik 

𝑋̅ =
384,95

32
= 12,03 detik  

2. Menghitung Btas Kontrol Atas dan Batas Kontrol Bawah  

BKA = 13,95 

BKB = 10,22 

 
3. Uji Kecukupan data  

𝑁′ = [

𝑘
𝑠 √𝑁 ∑(𝑥𝑖2) − ∑(𝑥𝑖)2)

∑(𝑥𝑖)
]

2

 

𝑁′ = [
2

0,05√32 𝑥 4659,3631−148186,503

384,95
]

2

=1,57 
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