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ABSTRAK 

 

Sebagai salah satu produsen emas terbesar di Indonesia yang berasal dari 

Surabaya. PT. XYZ akan selalu di tuntut oleh iklim industri untuk selalu 

melakukan proses produksi yang optimal. Pada penelitian kali ini peneliti akan 

membahas mengenai permasalahan pada bagian Lebur Continous Casting. Pada 

proses Lebur Continous Casting ini akan menghasilkan banyak multi alloy . Multi 

alloy sendiri termasuk waste yang masih memiliki nilai jual dan nilai tambah. 

Multi alloy juga bisa dipergunakan lagi sebagai bahan campuran akan tetapi 

terlebih dahulu dilakukan proses masak terhadap multi alloy tersebut. Dengan 

total rata-rata jumlah multi alloy tiap bulan = 79.273,17 gram, serta beban biaya 

masak adalah sebesar = Rp 11.000/gram didapati bahwa rata-rata beban biaya 

masak adalah Rp 872.004.870,- /bulan, maka peneliti bermaksud melakukan 

eksperimen untuk meminimalkan biaya masak tersebut. Desain eksperimen akan 

dirancang dan di terapkan pada setiap jenis produk yang dihasilkan oleh bagian 

Lebur Continous Casting yaitu plat 60x5mm,28x5mm, 18x8mm, kawat diameter 

12mm dan 10mm. Rancangan percobaan yang digunakan adalah design of 

experiment (DOE) acak sempurna. Hasil penelitian menggunakan desain acak 

sempurna menunjukan bahwa terdapat pengaruh yang signifikan mengenai biaya 

masak multi alloy setelah menggunakan sambungan stainless dimana beban biaya 

masak harus dikeluarkan ditambahkan dengan biaya sambungan stainless adalah 

sebesar Rp72.841.018,60 /bulan , atau total biaya yang berhasil di hemat adalah 

sebesar Rp 799.163.851,4/bulan 

 

Kata kunci : multi alloy, sambungan stainless, desain eksperimen. 

  



viii 

 

ABSTRACT 

 

As one of the largest gold producers in Indonesia originating from Surabaya. PT. 

XYZ will always be demanded by the industrial climate to always carry out an optimal 

production process. In this study, researchers will discuss the problems in the Continuous 

Casting Part. In the Continuous Casting Process, it will produce many multi alloys. Multi 

alloy itself including waste that still has a sale value and added value. Multi alloy can 

also be used again as a mixture, but first the cooking process is carried out on the multi 

alloy. With an average total number of multi alloys per month =79,273.17 gram, and the 

cost of cooking costs is = Rp 11,000 / gram found that the average cost of cooking costs 

is Rp 872,004,870, - / month, the researchers intend to conduct experiments to minimize 

the cost of cooking. The experimental design will be designed and applied to each type of 

product produced by the Continuous Casting section, namely 60x5mm, 28x5mm, 18x8mm, 

12mm and 10mm diameter wire. The experimental design used is a perfect random design 

of experiment (DOE). The results of the study using the perfect random design showed 

that there was a significant effect on the cost of multi alloy cooking after using a stainless 

connection where the cost of cooking costs must be incurred added with the cost of 

stainless connections amounting to Rp72,841,018.60 / month, 

 

Keywords: multi alloy, stainless connector, experimental design. 
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