LAMPIRAN
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Lampiran 4 Dokumentasi UD. Kasak Paper Bag




Lampiran 7 Alur Proses Produksi

Pemotongan > Perapian > Printing
h i
Packing Pemasangan Tali Pelipatan dan
Pengelemen

Lampiran 8 Waktu Proses Pengamatan

Proses Waktu Standar Jumlah
(detik) Karyawan
Pemotongan 2 2
Pembuatan Pola 2 2
Printing 2 6
Pelipatan 15 15
Pelubangan 2 2
Pemasangan Tali 2 2
Packing 6 2
Total 31
N 30
Tingkat Ketelitian 10%
Tingkat Kepercayaan 2




Lampiran 9 Waktu Proses Pengamatan
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Stasiun Kerja

Waktu Pengamatan (detik)

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15
Pemotongan 1.90 | 220 | 2.00 | 1.80 | 2.10 | 2.00 | 2.30 | 1.90 | 2.10 | 2.00 | 1.80 | 2.20 | 2.00 | 1.90 | 2.30
Pembuatan Pola 2.00 | 1.80 | 2.10 | 220 | 1.90 | 2.00 | 2.10 | 1.80 | 2.20 | 2.00 | 2.10 | 1.90 | 2.00 | 2.20 | 1.80
Printing 2.00 | 1.80 | 2.10 | 220 | 1.90 | 2.00 | 2.10 | 1.80 | 2.20 | 2.00 | 2.10 | 1.90 | 2.00 | 2.20 | 1.80
Pelipatan 14.80 | 15.30 | 15.50 | 14.90 | 15.10 | 15.60 | 14.70 | 15.40 | 15.00 | 15.20 | 14.90 | 15.50 | 15.10 | 14.80 | 15.70
Pelubangan 2.00 | 190 | 2.10 | 2.00 | 1.80 | 220 | 1.90 | 2.00 | 2.10 | 1.80 | 2.00 | 2.20 | 1.90 | 2.10 | 2.00
Pemasangan Tali | 2.20 | 1.80 | 2.00 | 2.10 | 1.90 | 2.00 | 2.30 | 1.80 | 2.00 | 2.10 | 1.90 | 2.20 | 2.00 | 2.10 | 1.80
Packing 590 | 6.10 | 6.30 | 580 | 6.00 | 640 | 590 | 6.20 | 6.10 | 5.70 | 6.00 | 6.30 | 580 | 6.20 | 6.40

Stasiun Kerja Waktu Pengamatan (detik)

16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30
Pemotongan 2.00 | 1.80 | 2.10 | 2.00 | 2.20 | 1.90 | 2.00 | 2.30 | 1.80 | 2.10 | 2.00 | 1.90 | 2.20 | 2.00 | 1.80
Pembuatan Pola 2.10 | 200 | 1.90 | 220 | 2.00 | 1.80 | 2.10 | 2.00 | 1.90 | 2.20 | 2.00 | 1.80 | 2.10 | 2.00 | 2.20
Printing 2.10 | 2.00 | 1.90 | 220 | 2.00 | 1.80 | 2.10 | 2.00 | 1.90 | 2.20 | 2.00 | 1.80 | 2.10 | 2.00 | 2.20
Pelipatan 15.00 | 14.70 | 15.30 | 15.60 | 14.90 | 15.10 | 15.40 | 14.80 | 15.20 | 15.50 | 14.90 | 15.30 | 15.00 | 15.60 | 14.80
Pelubangan 1.80 | 2.20 | 2.00 | 1.90 | 2.10 | 2.00 | 1.80 | 2.20 | 2.00 | 1.90 | 2.10 | 2.00 | 1.80 | 2.20 | 2.00
Pemasangan Tali | 2.00 | 230 | 1.90 | 2.10 | 2.00 | 2.20 | 1.80 | 2.00 | 2.10 | 1.90 | 2.30 | 2.00 | 1.80 | 2.10 | 2.00
Packing 590 | 6.10 | 6.00 | 6.30 | 5.80 | 6.20 | 6.00 | 590 | 6.10 | 6.40 | 580 | 6.20 | 6.00 | 6.30 | 5.90
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x |Standar Deviasi| S (%) |CL (%) /BKA| BKB N' N k s Hasil |Keterangan
2.02 0.16 0.077 [92.26%|2.33 | 1.71 2.31 30 0,10 | 2 N<N Cukup
2.01 0.14 0.067 [93.26%|2.28 | 1.74 1.76 30 10,10 | 2 N'<N Cukup
2.01 0.14 0.067 [93.26%|2.28 | 1.74 1.76 30 10,10 | 2 N<N Cukup
15.15 0.30 0.020 [97.99% |15.76] 14.54 0.16 30 10,10 ] 2 N'<N Cukup
2.00 0.13 0.066 [93.43%|2.26| 1.74 1.67 30 10,10 | 2 N'<N Cukup
2.02 0.15 0.075 92.47%|2.33 | 1.72 2.19 30 [ 0,10 | 2 N<N Cukup
6.07 0.20 0.034 [96.64%| 6.47 | 5.66 0.44 30 10,10 ] 2 N<N Cukup

Lampiran 11 Perhitungan Uji Kecukupan
Stasiun Kerja XIr2 EXT T(XI)Z VN E(XIZ) — (X2 | K/ VN . S(XIZ) — S(XI)=

Pemotongan 123.12 60.60 3672.36 4.608687449 1.52101896
Pembuatan Pola | 122.14 60.40 3648.16 4.004996879 1.32615791
Printing 122.14 60.40 3648.16 4.004996879 1.32615791
Pelipatan 6891.40 | 454.60 | 206661.16 8.991106717 0.39556123
Pelubangan 120.50 60.00 3600.00 3.872983346 1.29099445
Pemasangan Tali| 123.49 60.70 3684.49 4.495553359 1.48123669
Packing 1105.34 | 182.00 | 33124.00 6.016643583 0.66116962
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Lampiran 12 Keseragaman Data Pemotongan

Pemotongan | BKA BKB
1.90 2.33 1.71
2.20 2.33 1.71
2.00 2.33 1.71
1.80 2.33 1.71
2.10 2.33 1.71
2.00 2.33 1.71
2.30 2.33 1.71
1.90 2.33 1.71
2.10 2.33 1.71
2.00 2.33 1.71
1.80 2.33 1.71
2.20 2.33 1.71
2.00 2.33 1.71
1.90 2.33 1.71
2.30 2.33 1.71
2.00 2.33 1.71
1.80 2.33 1.71
2.10 2.33 1.71
2.00 2.33 1.71
2.20 2.33 1.71
1.90 2.33 1.71
2.00 2.33 1.71
2.30 2.33 1.71
1.80 2.33 1.71
2.10 2.33 1.71
2.00 2.33 1.71
1.90 2.33 1.71
2.20 2.33 1.71
2.00 2.33 1.71
1.80 2.33 1.71




Lampiran 13 Keseragaman Data Pembuatan Pola

Pembuatan Pola | BKA | BKB
2.00 2.28 1.74
1.80 2.28 1.74
2.10 2.28 1.74
2.20 2.28 1.74
1.90 2.28 1.74
2.00 2.28 1.74
2.10 2.28 1.74
1.80 2.28 1.74
2.20 2.28 1.74
2.00 2.28 1.74
2.10 2.28 1.74
1.90 2.28 1.74
2.00 2.28 1.74
2.20 2.28 1.74
1.80 2.28 1.74
2.10 2.28 1.74
2.00 2.28 1.74
1.90 2.28 1.74
2.20 2.28 1.74
2.00 2.28 1.74
1.80 2.28 1.74
2.10 2.28 1.74
2.00 2.28 1.74
1.90 2.28 1.74
2.20 2.28 1.74
2.00 2.28 1.74
1.80 2.28 1.74
2.10 2.28 1.74
2.00 2.28 1.74
2.20 2.28 1.74
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Lampiran 14 Keseragaman Data Printing

Printing BKA BKB
2.00 2.28 1.74
1.80 2.28 1.74
2.10 2.28 1.74
2.20 2.28 1.74
1.90 2.28 1.74
2.00 2.28 1.74
2.10 2.28 1.74
1.80 2.28 1.74
2.20 2.28 1.74
2.00 2.28 1.74
2.10 2.28 1.74
1.90 2.28 1.74
2.00 2.28 1.74
2.20 2.28 1.74
1.80 2.28 1.74
2.10 2.28 1.74
2.00 2.28 1.74
1.90 2.28 1.74
2.20 2.28 1.74
2.00 2.28 1.74
1.80 2.28 1.74
2.10 2.28 1.74
2.00 2.28 1.74
1.90 2.28 1.74
2.20 2.28 1.74
2.00 2.28 1.74
1.80 2.28 1.74
2.10 2.28 1.74
2.00 2.28 1.74
2.20 2.28 1.74




Lampiran 15 Keseragaman Data Pelipatan

Pelipatan BKA BKB
14.80 15.76 14.54
15.30 15.76 14.54
15.50 15.76 14.54
14.90 15.76 14.54
15.10 15.76 14.54
15.60 15.76 14.54
14.70 15.76 14.54
15.40 15.76 14.54
15.00 15.76 14.54
15.20 15.76 14.54
14.90 15.76 14.54
15.50 15.76 14.54
15.10 15.76 14.54
14.80 15.76 14.54
15.70 15.76 14.54
15.00 15.76 14.54
14.70 15.76 14.54
15.30 15.76 14.54
15.60 15.76 14.54
14.90 15.76 14.54
15.10 15.76 14.54
15.40 15.76 14.54
14.80 15.76 14.54
15.20 15.76 14.54
15.50 15.76 14.54
14.90 15.76 14.54
15.30 15.76 14.54
15.00 15.76 14.54
15.60 15.76 14.54
14.80 15.76 14.54

101



102

Lampiran 16 Keseragaman Data Pelubangan

Pelubangan | BKA BKB
2.00 2.26 1.74
1.90 2.26 1.74
2.10 2.26 1.74
2.00 2.26 1.74
1.80 2.26 1.74
2.20 2.26 1.74
1.90 2.26 1.74
2.00 2.26 1.74
2.10 2.26 1.74
1.80 2.26 1.74
2.00 2.26 1.74
2.20 2.26 1.74
1.90 2.26 1.74
2.10 2.26 1.74
2.00 2.26 1.74
1.80 2.26 1.74
2.20 2.26 1.74
2.00 2.26 1.74
1.90 2.26 1.74
2.10 2.26 1.74
2.00 2.26 1.74
1.80 2.26 1.74
2.20 2.26 1.74
2.00 2.26 1.74
1.90 2.26 1.74
2.10 2.26 1.74
2.00 2.26 1.74
1.80 2.26 1.74
2.20 2.26 1.74
2.00 2.26 1.74




Lampiran 17 Keseragaman Data Pemasangan Tali

Pemasangan Tali | BKA | BKB
2.20 2.33 1.72
1.80 2.33 1.72
2.00 2.33 1.72
2.10 2.33 1.72
1.90 2.33 1.72
2.00 2.33 1.72
2.30 2.33 1.72
1.80 2.33 1.72
2.00 2.33 1.72
2.10 2.33 1.72
1.90 2.33 1.72
2.20 2.33 1.72
2.00 2.33 1.72
2.10 2.33 1.72
1.80 2.33 1.72
2.00 2.33 1.72
2.30 2.33 1.72
1.90 2.33 1.72
2.10 2.33 1.72
2.00 2.33 1.72
2.20 2.33 1.72
1.80 2.33 1.72
2.00 2.33 1.72
2.10 2.33 1.72
1.90 2.33 1.72
2.30 2.33 1.72
2.00 2.33 1.72
1.80 2.33 1.72
2.10 2.33 1.72
2.00 2.33 1.72
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Lampiran 18 Keseragaman Data Packing

Packing BKA BKB
5.90 6.47 5.66
6.10 6.47 5.66
6.30 6.47 5.66
5.80 6.47 5.66
6.00 6.47 5.66
6.40 6.47 5.66
5.90 6.47 5.66
6.20 6.47 5.66
6.10 6.47 5.66
5.70 6.47 5.66
6.00 6.47 5.66
6.30 6.47 5.66
5.80 6.47 5.66
6.20 6.47 5.66
6.40 6.47 5.66
5.90 6.47 5.66
6.10 6.47 5.66
6.00 6.47 5.66
6.30 6.47 5.66
5.80 6.47 5.66
6.20 6.47 5.66
6.00 6.47 5.66
5.90 6.47 5.66
6.10 6.47 5.66
6.40 6.47 5.66
5.80 6.47 5.66
6.20 6.47 5.66
6.00 6.47 5.66
6.30 6.47 5.66
5.90 6.47 5.66
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Lampiran 19 Surat Izin Penelitian

> ¢
Bpk/Ibu Kepala Pimpinan Fakultas Teknik
Program Studi Teknik Industri
Universitas 17 Agustus 1945 Surabaya

Dengan hormat,

gan dengan proposai yang tefah kami terima, dengan ini kami sampaikan
bahwa mahasiswa di bawah ini:

No | Nama NPM Fakultas Jurusan
1 | Amanda Seftia Andini 1412200136 Teknik Teknik Industri

Dengan ini kami memutusken dapet renetima mmehasiswa tertampic untok metakokan
penelitian Tugas Akhir di UD. Kasak Paper Bag mulai tanggal 5 Februari — 30 Mei 2026

Atas perhatiannya kami ucapkan terima kasih.

Sidoarjo, 5 Februari 2026
Hormat kami,

S

Sella Lidya Putri
Pemilik Usaha
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Lampiran 20 Lembar Bimbingan Tugas Akhir 1

e . T — T

JURNAL BIMBINGAN TUGAS AKHIR
PRODI TEKNIK INDUSTRI
SEMESTER GENAP 2025/2026

Nama : Amanda Seftia Andini
NBI : 1412200136

Dosen Pembimbing: Dr. Ir. Sajiyo, M.Kes.,IPU. ASEAN Eng
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l ﬁf_ /7 2B 4 Lanjut tliung  PerbanBrngga, ZZ‘
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lo|%~ R EL | |
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Lampiran 21 Lembar Bimbingan Tugas Akhir 2

P“f“f
&
i '
| {
&
P
/ 1

Surabaya, 2L Maret | 203,

Dosen Pembimbing

%‘

(Dr. Ir. Sajiyo, M.Kes.IPU,ASEAN Eng)
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Lampiran 22 Lembar Revisi Seminar Proposal

UNIVERSITAS 17 AGUSTUS 1945 SURABAYA
FAKUTAS TEKNIK
PROGRAM STUDI TEKNIK INDUSTRI

REVISI SEMINAR PROPOSAL TUGAS AKHIR PRIODE SEMESTER GENAP 2025/2026

NAMA : Amanda Seftia Andini
NBI : 1412200136
JubpuL ANAl 1SIS DAN PERBAIKAN SISTEM PENGENDALIAN PERSEDIAAN BAHAN BAKU UNTUK MENINGKATKAN PENCAPAIAN
oy I’RODUKSI
BATAS BIMBINGAN REVISI : | Minggu setelah Sidang
NO URAIAN BAB | HALAMAN NO URAIAN BAB | HALAMAN
| w | Prowticza Peb L. e lohie
,> ( \’S’«d_ ch wh bab 1 6
dlw dlﬁ‘@I Q<“ 2| Padahuluen hampillhen dak "
g %
3| Floy Chert dhrtvisi
Surabaya, 07 April 2026
Telah Direvisi, g Mengetahui
Dosen Penguji 1, iji 2, Dosen Pembimbing/Ketua Penguji,
g ~%
Dr. Ir. Sajiyo, M.Kes.IPU. ASEAN Eng

&3 bpihdai dengan CalfiBEanner

Lampiran 23 Lembar Revisi Sidang Tugas Akhir

UNIVERSITAS 17 AGUSTUS 1945 SURABAYA
FAKUTAS TEKNIK
PROGRAM STUDI TEKNIK INDUSTRI

REVISI SIDANG TUGAS AKHIR PRIODE SEMESTER GENAP 2025/2026

NAMA : Amanda Seftia Andini
NBI : 1412200136
JubpuL : ANALISIS DAN PERBAIKAN SISTEM PENGENDALIAN PERSEDIAAN BAHAN BAKU UNTUK MENINGKATKAN PENCAPAIAN
TARGET PRODUKSI (STUDI KASUS: UD. KASAK PAPER BAG)
BATAS BIMBINGAN REVISI : | Minggu setelah Sidang
—— SEmpe— . sy
NO URAIAN BAB | HALAMAN NO URAIAN BAB | HALAMAN
bt TS T dam, |
= /
& | ek A\ . . .
g wk?f\\ W |, afoui hantig g8 Vb,
4 ﬂ,mrt bt & Rsh (G‘o’ - "
<. Yu‘h’* ¢ o P
0. fow wehede Toeask | 4 Ogprlee Exeoe - \
9. .“(“ (nw.htfwuj CAW wp %| 4 Trda qong Bt bk 0
§ mw?o\w ckv\w)[;u IS o R Toretadeg . |
Surabaya, 11 Juni 2026
Telah Direvisi, Mengetahui
Dosen Penguji 1, Dosen Penguji 2, Dosen Pembimbing/Ketua Penguji,

Dr. Ir. Sajiyo, M.Kes.,IPU,ASEAN Eng

tes} BipirtBai dengan CartiStshdt
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Lampiran 24 LoA Jurnal

“Terbit online pada laman web jurnal - Biips./journal universitaspahlawan ac id/mdex php jutn
Jurnal Teknik Industri Terintegrasi
(JUTIN)

J1. Tuanku Tambusai No. 23 Bangkinang, Riau

| e-ISSN (Online) 2620-8962 |

LETTER OF ACCEPTANCE (I.oA)
Nomor. 59004/ JUTIN/TIN-FT/UPTT/V/2026

Dewan penyunting Jurnal JUTIN telah menerima artikel,

Nama - Aris Fiatno, M.T

Jabatan : Editor in Chief Jurnal Teknik Industri Terintegrasi (JUTIN)
Institusi : Universitas Pahlawan Tuanku Tambusai

Terindeks : Google Scholar, Portal Garuda, Crossref, SINTA (Grade 5)

Dengan ini menerangkan bahwa artikel dengan judul :

Analisis Perencanaan Kebutuhan Bahan Baku untuk
Meningkatkan Pencapaian Target Produksi pada UD.
Kasak Paper Bag

Nama :  Amanda Seftia Andini'®, Sajiyo!
Asal Instansi : WProgram Studi Teknik Industri, Fakultas Teknik, Universitas 17 Agustus 1945
Surabaya

Menyatakan bahwa artikel tersebut telah diproses sesuai Prosedur Penulisan dan akan publish
pada Jurnal Teknik Industri Terintegrasi (JUTIN) Volume 9 Nomor 2 Tahun 2026.

Demikian surat keterangan ini dibuat dan harap dipergunakan dengan sebaik-baiknya.

Bangkinang, 25 Mei 2026
apg membuat pernyataan
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“Halaman ini sengaja dikosongkan”
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