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ABSTRAK

PT. Group Cemerlang Plastindo adalah perusahaan yang bergerak dalam
bidang pembuatan palet plastik menggunakan mesin injection molding sebagai alat
utama dalam proscs produksinya. Berdasarkan informasi dari Agustus 2025 sampai
Januari 2026, mesin Sound SE 1800 mengalami kerusakan paling sering dengan
jumlah 209 kali, yang menyebabkan total waktu henti selama 11. 400 menit, sehingga
dapat mengganggu kelangsungan produksi. Tujuan dari penelitian ini adalah untuk
menemukan sumber risiko yang menyebabkan kerusakan dan menetapkan strategi
pemeliharaan yang tepat untuk meningkatkan keandalan mesin Sound SE 1800.
Metode yang dipakai dalam penelitian ini adalah House of Risk (HOR) untuk
mengidentifikasi dan menetapkan prioritas potensi risiko, serta Reliability Centered
Maintenance (RCM) untuk menyusun strategi pemeliharaan berdasarkan tingkat
kritikalitas komponen. Hasil penelitian mengungkapkan bahwa terdapat beberapa
risiko utama yang membutuhkan tindakan pencegahan. Analisis RCM menunjukkan
bahwa komponen yang sangat penting yaitu nozzle, hopper, robot, dan selang
memiliki jadwal pemeliharaan preventif yang optimal masing-masing setiap 2 hari, 5
hari, 9 hari, dan 14 hari. Rekomendasi pemeliharaan ini diharapkan dapat menurunkan
frekuensi kerusakan, mengurangi waktu henti, dan meningkatkan keandalan mesin
dalam proses produksi.

Kata kunci : keandalan mesin, risiko produksi, breakdown mesin, House of Risk,
Reliability Centered Maintenance.
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ADSTRACT

PT. Group Cemerlang Plastindo is a company engagred in the manifacture of
plasnc pallets, usmg injecrion molding machines as the primary equipment n s
production process. Based on dara from August 2025 to Jarmary 2026, the Sound SE
1800 machine expericnced the most frequont breakdowns, roraling 209 occurrences.
which resulred in a roral doventime of 11,400 minutes. thereby disrupring producrion
cornmuity. The objective of this study is to idenrify the roor causes of these failures
and establish appropriate matntenance strategies to improve the reliabllity of the
Sound SE 1800 machine. The merthods employed in this study include the House of
Risk (HOR) ro identify and prioritize potential risks, and Reliabiliry-Centered
Maintenance (RCM) 1o develop maintenance srrategies based on component
criticality levels. The results revealed several major risks requiring prevennve
measures. RCM analysis indicared that critical components—namely the nozzle,
hopper. robot, and hose—require optimal preventive maintenance schedules of every
2 dgys, 5 days. 9 days. and 14 daqys, respectively}  These maintenance
recommendarions are ¢xpected to reduce failure frequency, minimize downrime, and
enhance the machine § reliability in the production process.
Keywords: machine reliabiliry. production risk, machine breakdown, House of Risk,
Reliability Cenrtered Mainrenance.
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