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ABSTRAK 

Son Polish adalah industri yang memproduksi berbagai produk cairan guna merawat 

body dan komponen kendaraan otomotif. Meskipun telah berdiri sejak lama, Son 

Polish baru mengalami proses akuisisi pertama kalinya pada tahun 2025. Sehingga 

dalam pelaksanaannya Son Polish belum memiliki sistem manajemen produksi dalam 

menentukan output produksi harian yang optimal dengan mempertimbangkan 

kapasitas sumber daya perushaan. Mengingat juga Son Polish saat ini memiliki 8 jenis 

produk yang mana masing - masing produknya memiliki kebutuhan sumber daya yang 

berbeda-beda, kondisi tersebut menyebabkan adanya penyimpangan yang terjadi 

antara jumlah produksi dengan permintaan konsumen yang memiliki jumlah dan jenis 

produk yang beragam. Maka tujuan dari penelitian ini ialah menentukan kombinasi 

produksi yang optimal. Berdasarkan hasil model integer programming menggunkan 

metode branch and bound yang diselesaikan menggunakan software lingo, diperoleh 

kombinasi produksi Son Polish dengan memproduksi Son Spray sebanyak 3 batch, 

Son Jelly sebanyak 2 batch, Son Talas sebanyak 1 batch, Semir Ban sebanyak 2 batch, 

Son Black sebanyak 2 batch, Son R sebanyak 1 batch, Compound Kasar sebanyak 1 

batch, dan Compound Halus sebanyak 1 batch. Dengan keuntungan yang diperoleh 

sebesar Rp. 136.365.000,00/bulan atau setara dengan Rp. 5.454.600,00/hari. Dari 

hasil penyusunan penjadwalan tipe flow shop, dipilih metode penjadwalan Campbell 

Dudeck Smith pada iterasi ke – 2 dan ke – 3 dengan urutan produksi C-F-E-H-G-A-

D-B (Son Talas-Son R-Son Black-Compound Halus-Compound Kasar-Son Spray-

Semir Ban-Son Jelly). Dengan demikian, untuk memproduksi sesuai urutan 

penjadwalan tersebut, Son Polish membutuhkan waktu sebesar 464 menit. 

Kata Kunci: Perencanaan Produksi, Optimasi, Integer Programming, Penjadwalan 

Flow Shop, LINGO 
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ABSTRACT 

Son Polish is an industry that produces various liquid products to treat automotive 

vehicle bodies and components. Although it has been established for a long time, Son 

Polish will only undergo the acquisition process for the first time in 2025. So that in 

its implementation, Son Polish does not yet have a production management system in 

determining optimal daily production output by considering the capacity of the 

company's resources. Also considering that Son Polish currently has 8 types of 

products, each of which has different resource needs, this condition causes a deviation 

that occurs between the amount of production and consumer demand which has a 

variety of quantities and types of products. Therefore, the purpose of this study is to 

determine the optimal production combination. Based on the results of the integer 

programming model using the branch and bound method which was completed using 

lingo software, a combination of Son Polish production was obtained by producing 3 

batches of Son Spray, 2 batches of Son Jelly, 1 batch of Son Taro, 2 batches of Tire 

Polish, 2 batches of Son Black, 1 batch of Son R, 1 batch of Rough Compound,  and 

Fine Compound as much as 1 batch. With a profit obtained of Rp. 

136,365,000.00/month or equivalent to Rp. 5,454,600.00/day. From the results of the 

flow shop type scheduling, the Campbell Dudeck Smith scheduling method was chosen 

in iterations 2 3 with the production order C-F-E-H-G-A-D-B (Son Talas-Son R-Son 

Black-Compound Halus-Compound Kasar-Son Spray-Polish Ban-Son Jelly). Thus, to 

produce according to the scheduling order, Son Polish takes 464 minutes.  

Keywords: Production Planning, Optimization, Integer Programming, Flow Shop 

Scheduling, LINGO Software 
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