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ABSTRAK 

 

CV. Samaraya merupakan usaha kecil menengah yang bergerak di 

bidang produksi tas ransel dan tas selempang. Perusahaan masih menghadapi 

permasalahan berupa belum terpenuhinya seluruh permintaan pelanggan pada 

beberapa periode produksi akibat ketidaksesuaian antara kapasitas produksi dan 

permintaan pasar, sehingga berpotensi menimbulkan lost sales. Penelitian ini 

bertujuan untuk menganalisis perencanaan kapasitas produksi pada CV. Samaraya 

dalam upaya memenuhi permintaan produk serta menganalisis pengaruh 

penerapan Rough Cut Capacity Planning (RCCP) terhadap biaya produksi dan 

potensi kerugian yang terjadi. Metode yang digunakan meliputi peramalan 

permintaan, penyusunan Jadwal Induk Produksi (JIP), Rough Cut Capacity 

Planning (RCCP), dan perhitungan Harga Pokok Produksi (HPP) menggunakan 

metode Full Costing. Hasil penelitian menunjukkan bahwa kebutuhan kapasitas 

produksi sebesar 35.214 jam masih dapat dipenuhi oleh kapasitas tersedia sebesar 

40.320 jam sehingga terdapat sisa kapasitas sebesar 6.708 jam. Hasil capacity 

load profile menunjukkan bahwa perusahaan tidak mengalami kelebihan beban 

kapasitas pada seluruh periode produksi. Berdasarkan perhitungan HPP, rata-rata 

HPP tas ransel meningkat dari Rp74.907,92 menjadi Rp81.553,28, sedangkan 

rata-rata HPP tas selempang menurun dari Rp50.881,74 menjadi Rp34.162,66 

setelah penerapan RCCP. Hasil tersebut menunjukkan bahwa penerapan RCCP 

tidak secara konsisten menekan biaya produksi pada seluruh produk. Namun, 

penerapan RCCP membantu perusahaan mengetahui tingkat kecukupan kapasitas 

produksi, mengurangi risiko permintaan yang tidak terpenuhi, dan meminimalkan 

potensi lost sales yang terjadi sebelum penerapan RCCP. 

 

Kata kunci : Perencanaan Kapasitas Produksi, RCCP, Memenuhi 

Permintaan. 
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ABSTRACT 

 

CV. Samaraya is a small and medium enterprise engaged in the production 

of backpacks and sling bags. The company still faces problems in the form of not 

fulfilling all customer demands in several production periods due to a mismatch 

between production capacity and market demand, thus potentially causing lost sales. 

This study aims to analyze production capacity planning at CV. Samaraya in an effort 

to meet product demand and analyze the effect of the implementation of Rough Cut 

Capacity Planning (RCCP) on production costs and potential losses. The methods 

used include demand forecasting, preparation of the Master Production Schedule 

(JIP), Rough Cut Capacity Planning (RCCP), and calculation of Cost of Goods Sold 

(COGS) using the Full Costing method. The results of the study indicate that the 

production capacity requirement of 35,214 hours can still be met by the available 

capacity of 40,320 hours, leaving a remaining capacity of 6,708 hours. The results of 

the capacity load profile indicate that the company does not experience excess 

capacity throughout the production period. Based on the COGS calculation, the 

average COGS for backpacks increased from Rp74,907.92 to Rp81,553.28, while the 

average COGS for sling bags decreased from Rp50,881.74 to Rp34,162.66 after the 

implementation of RCCP. These results indicate that the implementation of RCCP 

does not consistently reduce production costs across all products. However, the 

implementation of RCCP helps companies determine the adequacy of production 

capacity, reduces the risk of unmet demand, and minimizes the potential for lost sales 

that occurred before the implementation of RCCP. 

 

Keywords : Production Capacity Planning, RCCP, Meeting Demand .
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