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Lampiran 2. Operation Process Chart

OPERATION PROCESS CHART

NAMA OBJEK : SPUR GEAR
DIPETAKAN OLEH : AGATHA HANNABEL AVNANTA PUTERI
TANGGAL DIPETAKAN :20 JANUARI 2026

Spur Gear
Baja Karbon
©200 mm x Panjang 60 mm
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(Mesin Gerinda)

45" Bubut Diameter
Luar dan Facing

(Mesin Bubut)

106 Pembentukan Hub
(Mesin Bubut)
125" Pembentukan

Lubang Poros
(Mesin Bubut)

Inspeksi
Ukuran
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(Mesin Frais)
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Lubang Set Screw
(Mesin Frais & Alat Tap)

Pembuatan Ulir
(Alat Tapping)

Inspeksi
Ukuran

1500 Gear Hobbing

(Mesin Bubut)

Inspeksi
Ukuran
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Heat Treatment
(Tungku Panas)
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36
RINGKASAN Gear Grinding
(Mesin Gerinda)

KEGIATAN JUMLAH WAKTU
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. Inspeksi

12 684 menit Akhir

I:I 4 11 menit
TOTAL 16 695 menit
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OPERATION PROCESS CHART

NAMA OBJEK
DIPETAKAN OLEH
TANGGAL DIPETAKAN : 20 JANUARI 2026

: SHAFT PUMP

: AGATHA HANNABEL AVNANTA PUTERI

Shaft Pump
Baja Karbon
2200 mm x Panjang 60 mm
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RINGKASAN

KEGIATAN JUMLAH WAKTU

2

O 12 541 menit

5 12 menit

(0)0,0:H 0.8 0. H,0:H 020.01010,020

TOTAL 17 553 menit

Diukur
(Jangka Sorong)

Ditandai
(Spidol)

Dipotong
(Mesin Gerinda)

Bubut Turning
230mm
(Mesin Bubut)

Bubut Turning
225mm
(Mesin Bubut)

Bubut Turning
222mm
(Mesin Bubut)

Bubut Turning
212mm
(Mesin Bubut)

Inspeksi
Ukuran

Chamfer
(Mesin Bubut)

Inspeksi
Ukuran

Bubut Undercut
Detail A
(Mesin Bubut)

Inspeksi Ukuran

Pembuatan Keyway
(8x4x40mm)
(Mesin Milling)

Inspeksi
Ukuran

Pembuatan Keyway
(6x3x35mm)
(Mesin Milling)
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(Alat Tapping)

Inspeksi
Akhir
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OPERATION PROCESS CHART

NAMA OBJEK : HOUSING BEARING
DIPETAKAN OLEH : AGATHA HANNABEL AVNANTA PUTERI
TANGGAL DIPETAKAN : 20 JANUARI 2026

Housing Bearing
Baja Karbon
9200 mm X Panjang 60 mm

Diukur
(Jangka Sorong)

Ditandai
(Spidol)

Dipotong
(Mesin Gerinda)

145" Bubut Turning

2145mm
(Mesin Bubut)

103' Bubut Turning

2125mm
(Mesin Bubut)

Bubut Turning
2112mm
(Mesin Bubut)

Bubut Turning
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(Mesin Bubut)
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Inspeksi
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Drilling Baut
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Lampiran 3. Logbook (lembar catatan bimbingan)
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Lampiran 4. Lembar Revisi Seminar Proposal Tugas Akhir

UNIVERSITAS 17 AGUSTUS 1945 SURABAYA
FAKUTAS TEKNIK
PROGRAM STUDI TEKNIK INDUSTRI

REVISI SEMINAR PROPOSAL TUGAS AKHIR PRIODE SEMESTER GENAP 2025/2026

NAMA : Agatha Hannabel Avnanta Puteri

NBI : 1412200085

JUDUL : PENGUKURAN PRODUKTIVITAS DAN REDISTRIBUSI BEBAN KERJA LINI PRODUKSI DALAM REDUKSI LEMBUR PADA CV
MANSHURIN TEKNIK

BATAS BIMBINGAN REVISI : 1 Minggu setelah Sidang

NO URAIAN BAB | HALAMAN NO URAIAN BAB | HALAMAN
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Surabaya, 10 April 2026
Telah Direvisi, Mengetahui
Dosen Penguji 1, Dosen Penguji 2, Dosen Pembimbing/Ketua Penguji,

Ir. Siti Mundari, MT Ir. Siti Muhimatul Khoiroh, ST., MT Prof. Emi Puspanantasari Putri, ST., M.Eng.,Ph.D
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Lampiran 5. Surat Balasan dari Perusahaan

CV. MANSHURIN TEKNIK
Alamat : Randu Barat 1/31 Surabaya 60128 Indonesia
Tip/Fax : (031) 37301877, HP : 0858-5054-5950
Email : manshurin3Sdteknik@gmail.com

Surabaya, 05 Februari 2026

Nomor : 001/SP/MT/1/2026

Lampiran : 1 (Satu) berkas

Perihal : Persetujuan Penelitian Tugas Akhir
Kepada Yth.

Dekan Fakultas Teknik

Universitas 17 Agustus 1945 (UNTAG) Surabaya
JL. Semolowaru No. 45
Surabaya

Dengan hormat,
Sehubungan dengan surat permohonan penelitian tugas akhir dari Fakultas Teknik Universitas 17 Agustus
1945 (UNTAG) Surabaya yang diketahui oleh Dekan Fakultas Teknik, Dr. Ir. Ar. R. A. Retno Hasrijanti,
M.T., IPU., IAL, APEC Eng., bersama ini kami menyampaikan bahwa CV. Manshurin Teknik pada
prinsipnya menyetujui dan menerima pelaksanaan penelitian tugas akhir yang akan dilakukan oleh
mahasiswa berikut:

1. Agatha Hannabel A.P

2. Valentina Maya A
Pelaksanaan penelitian tersebut direncanakan berlangsung mulai Januari 2026 hingga Juni 2026 di
lingkungan CV. Manshurin Teknik, dengan ketentuan mahasiswa yang bersangkutan wajib mematuhi
peraturan, tata tertib, serta menjaga kerahasiaan data perusahaan selama kegiatan penelitian
berlangsung.
Demikian surat balasan ini kami sampaikan. Atas perhatian dan kerja sama yang baik, kami ucapkan
terima kasih.

Bagian Bawah Formulir




165

Lampiran 6. Dokumen LoA Submit Artikel Ilmiah pada Jurnal

YAYASAN PERGURUAN 17 AGUSTUS 1945 SURABAYA
UNIVERSITAS 17 AGUSTUS 1945 (UNTAG) SURABAYA

FAKULTAS TEKNIK

Jurnal Heuristic
JI. Semolowaru 45 Surabaya 60118, Telp. (031) 5931800

Laman: http://jurnal.untag-sby.ac.id/index.php/HEURISTIC

Nomor :038/V/JTIH/2026
Perihal : Penerimaan Naskah Publikasi Jurnal Heuristic

Sehubungan dengan Penerbitan berkala Jurnal Heuristic Fakultas Teknik Universitas 17 Agustus
1945 Surabaya, terakreditasi Sinta 3, dengan ISSN (Print): 1693-8232; ISSN (Online): 2723-1585, maka
dengan ini menyatakan bahwa:

Nama : Agatha Hannabel Avnanta Puteri’, Erni Puspanantasari Putri?, Jirayut
Nakhowong?, Pariwat Jantarangsee?

Institusi : ©.2 Departement of Industrial Engineering, University of 17 Agustus 1945 Surabaya,
Indonesia. * ¢ Departement of Mechanical and Manufacturing Engineering, Kasetsart
University

Judul Artikel : Line Balancing and Workload Redistribution to Reduce Overtime in a Mixed-Model
Production System at CV XYZ

Berdasarkan hasil kaji ulang, artikel tersebut dinyatakan diterima dan akan diterbitkan pada Jurnal
Heuristic Volume 23 Nomor 1, Apnl 2026 dengan tautan:

Demikian informasi ini disampaikan untuk dipergunakan sesuai dengan keperluan.

Surabaya, 22 Mei 2026
Pemimpin Redaksi

(ST

S/

*+ K oy

pi EURISTIO ) !

A

A\ Herllna ST, M.T.
NPP. 20410150679
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Lampiran 7. Lembar Revisi Sidang Hasil Tugas Akhir

UNIVERSITAS 17 AGUSTUS 1945 SURABAYA
FAKUTAS TEKNIK
PROGRAM STUDI TEKNIK INDUSTRI

REVISI SIDANG TUGAS AKHIR PRIODE SEMESTER GENAP 2025/2026

NAMA : Agatha Hannabel Avnanta Puteri
NBI : 1412200085
JuDUL : PENYEIMBANGAN LINI DAN REDISTRIBUSI BEBAN KERJA UNTUK MEREDUKSI LEMBUR PADA PRODUKSI MIXED-

MODEL DI CV XYZ
BATAS BIMBINGAN REVISI : | Minggu setelah Sidang

NO URAIAN BAB | HALAMAN NO URAIAN BAB | HALAMAN
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Surabaya, 10 Juni 2026
Telah Direvisi, . Kgmﬁmrz. -
Dosen Penguji 1, Dosen Penguji 2, Dosen Pembimbing/Ketua Penguji,

7 2

Ir. Siti Mundari, MT Prof. Emi Puspanantasari Putri, ST., M.Eng.,Ph.D
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