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ABSTRAK

ANALISIS PENGENDALIAN PERSEDIAAN BAHAN BAKU
PEMBUATAN TANGKI BBM UNTUK MENINGKATKAN
KELANCARAN DAN EFISIENSI BIAYA PROSES PRODUKSI
MENGGUNAKAN METODE EOQ DAN ROP
(Studi Kasus: PT. Meco Inoxprima)

Penelitian ini bertujuan untuk menganalisis sistem pengendalian persediaan
bahan baku pada proses pembuatan tangki BBM di PT Meco Inoxprima guna
meningkatkan kelancaran produksi dan efisiensi biaya. Metode yang digunakan dalam
penelitian ini adalah Economic Order Quantity (EOQ), Safety Stock, dan Reorder
Point (ROP) dengan menggunakan data kebutuhan bahan baku, biaya pemesanan,
biaya penyimpanan, serta lead time selama periode 2025-2026. Hasil penelitian
menunjukkan bahwa jumlah pemesanan ekonomis yang diperoleh melalui metode
EOQ adalah 435 lembar aluminium alloy dengan frekuensi pemesanan 10 kali per
tahun, 334 lembar stainless steel dengan frekuensi 8 kali per tahun, dan 281 lembar
mild steel dengan frekuensi 7 kali per tahun. Penerapan metode EOQ mampu
menurunkan total biaya persediaan dari Rp136.250.000 menjadi Rp107.890.000 per
tahun, sehingga diperoleh penghematan sebesar Rp28.360.000 atau 20,82%.
Perhitungan safety stock menghasilkan persediaan pengaman sebesar 102 lembar
untuk aluminium alloy, 43 lembar untuk stainless steel, dan 36 lembar untuk mild
steel. Penerapan Safety Stock dan ROP juga mampu meminimalkan risiko
keterlambatan produksi akibat kekurangan bahan baku. Dengan demikian, metode
EOQ, Safety Stock, dan ROP terbukti efektif dalam meningkatkan pengendalian
persediaan, menjaga kelancaran proses produksi, dan meningkatkan efisiensi biaya
produksi.

Kata kunci: pengendalian persediaan, EOQ, ROP, safety stock, efisiensi biaya
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ABSTRACT

ANALYSIS OF RAW MATERIAL INVENTORY CONTROL FOR THE
MANUFACTURE OF FUEL TANKS TO IMPROVE PRODUCTION
FLOW AND COST EFFICIENCY USING THE EOQ AND ROP
METHODS
(Case Study: PT. Meco Inoxprima)

This study aims to analyze the raw material inventory control system in the fuel
tank manufacturing process at PT Meco Inoxprima to improve production flow and
cost efficiency. The methods used in this study are Economic Order Quantity (EOQ),
Safety Stock, and Reorder Point (ROP), utilizing data on raw material requirements,
ordering costs, storage costs, and lead times for the period 2025-2026. The results of
the study indicate that the economic order quantities obtained through the EOQ
method are 435 sheets of aluminum alloy with an order frequency of 10 times per year,
334 sheets of stainless steel with a frequency of 8 times per year, and 281 sheets of
mild steel with a frequency of 7 times per year. The application of the EOQ method
reduced total inventory costs from Rpl136,250,000 to Rpl107,890,000 per year,
resulting in savings of Rp28,360,000 or 20.82%. The safety stock calculation resulted
in a safety stock of 102 sheets for aluminum alloy, 43 sheets for stainless steel, and 36
sheets for mild steel. The implementation of Safety Stock and ROP also minimizes the
risk of production delays due to raw material shortages. Thus, the EOQ, Safety Stock,
and ROP methods have proven effective in improving inventory control, maintaining
a smooth production process, and increasing production cost efficiency.

Key word: inventory control, EOQ, ROP, safety stock, cost efficiency
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