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ABSTRAK 

ANALISIS PERENCANAAN PRODUKSI DAN AGE REPLACEMENT 

UNTUK MEMINIMALKAN OVERSTOCK , STOCKOUT, SERTA 

DOWNTIME  DI PT HANIL JAYA STEEL 
 

PT Hanil Jaya Steel merupakan perusahaan manufaktur yang bergerak di 

bidang produksi baja tulangan yaitu Deformed Bars dan Plain Bars. Perusahaan 

menghadapi permasalahan berupa tingginya frekuensi kerusakan komponen pada 

mesin Roughing Mill yang mengakibatkan downtime serta belum optimalnya 

perencanaan produksi dalam memenuhi permintaan. Penelitian ini bertujuan untuk 

memperbaiki sistem maintenance  mesin Roughing Mill guna mengurangi downtime 

sehingga proses produksi dapat berjalan sesuai perencanaan, serta menyusun 

perencanaan produksi yang optimal agar mampu memenuhi permintaan dan 

meminimalkan risiko overstock maupun stockout. Metode yang digunakan dalam 

penelitian ini adalah Age Replacement untuk perbaikan sistem maintenance dan 

Jadwal Induk Produksi untuk perencanaan produksi. Penyusunan JIP didasarkan pada 

hasil peramalan permintaan menggunakan metode Trend Linear Model untuk produk 

Plain Bars dan Moving Average untuk produk Deformed Bars. Hasil penelitian 

menunjukkan bahwa perbaikan sistem maintenance menghasilkan jadwal 

pemeriksaan optimal komponen roll dengan frekuensi 2,71 kali per bulan dan interval 

pemeriksaan 77,74 jam. Perencanaan produksi yang disusun menghasilkan produksi 

Plain Bars sebesar 294-321 ton dengan ketersediaan kapasitas efektif sebesar 111,15-

125,19 jam, serta produksi Deformed Bars sebesar 202-216 ton dengan ketersediaan 

kapasitas efektif sebesar 78,9-88,8 jam. Hasil tersebut menunjukkan bahwa kebutuhan 

permintaan pada periode Februari hingga Juli 2026 dapat dipenuhi secara optimal. 

 

Kata kunci: Age Replacement, Perencanaan Produksi, Baja Tulangan 
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ABSTRACT 

 

ANALYSIS OF PRODUCTION PLANNING AND AGE REPLACEMENT TO 

MINIMIZE OVERSTOCK, STOCKOUT, AND DOWNTIME AT PT HANIL 

JAYA STEEL  
 

PT Hanil Jaya Steel is a manufacturing company engaged in the production 

of reinforcing steel bars, namely Deformed Bars and Plain Bars. The company faces 

challenges related to the high frequency of component failures in the Roughing Mill 

machine, resulting in significant downtime, as well as suboptimal production 

planning in meeting customer demand. This study aims to improve the maintenance 

system of the Roughing Mill machine to reduce downtime so that the production 

process can operate according to plan, and to develop an optimal production plan 

capable of meeting demand while minimizing the risks of overstock and stockout. The 

methods employed in this study are the Age Replacement method for maintenance 

system improvement and the Master Production Schedule (MPS) for production 

planning. The MPS was developed based on demand forecasting results using the 

Linear Trend Model for Plain Bars and the Moving Average method for Deformed 

Bars.The results indicate that the maintenance system improvement generated an 

optimal inspection schedule for the roll component with an inspection frequency of 

2.71 times per month and an inspection interval of 77.74 operating hours. The 

proposed production plan resulted in Plain Bars production ranging from 294-321 

tons with available effective capacity of 111.15-125.19 hours, and Deformed Bars 

production ranging from 202-216 tons with available effective capacity of 78.9-88.8 

hours. These results demonstrate that demand requirements for the period from 

February to July 2026 can be fulfilled optimally. 

 

Key Words: Age Replacement, Production Planning, Reinforcing Steel 
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