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ABSTRAK

Produksi buah kelapa Indonesia rata-rata 15,5milyar butir/tahun atau setara
dengan 3,02juta ton kopra, 3,75juta ton air, 0,75juta ton arang tempurung, 1,8juta
ton serat sabut, dan 3,3juta ton debu sabut. Beberapa limbah serat non organik
seperti nilon, cukup banyak ditemukan disekitar pesisir.

Khususnya daerah Lamongan bagian utara beberapa masyarakat memilih
mengolah sisa tali dengan cara manual dan penggerak purtaran menggunakan bor
tangan, tali yang mudah kendor dan tidak seragam terjadi karena putaran yang tidak
stabil. Dalam pengoperasian mesin pemintal manual masih menggunakan pekerja
yang cukup banyak dalam penyatuan tali yang telah dipimpih. Sehingga
membutuhkan inovasi terhadap alat yang ada agar dapat meningkatkan
produktivitas.

Konsep perancangan dan pengembangan mesin Pemintal tali
tambang ini menggunakan metode perancangan Ulrich-Epinger yang telah
dimodifikasi, yaitu identifikasi dan perumusan masalah, studi literatur, pengumpulan
data, pembuatan konsep, pembuatan desain dan Analisa transmisi. Perancangan
mesin pemintal tali dengan elemen meliputi : bantalan, poros, pasak, puley, v-belt,
sprocket, rantai, gigi, dan perancangan model dari aplikasi kopling pada mesin
pemintal. Pencarian bahan, Proses pembuatan, pembuatan mesin, uji coba mesin.
Setelah itu dilakukan evaluasi terhadap kelayakan mesin.

Didapat hasil dari penelitian elemen mesin yaitu menggunakan poros ukuran
diameter 12mm dan dengan material Baja st60. Dan pasak dengan material S45C
dicelup dingin dan dilunakan. Pemakaian bearing yaitu kp001 bisa bertahan sampai
11 bulan jika digunakan 12 jam/hari. perbandingan 1:7 dan v-belt tipe A. dengan
tambahan puli pemutus dengan panjang 2021,96mmdan tambahan titik
terkencang-15mm+25mm titik terkendor. Rantai yang digunakan adalah tipe 428-
H dan dimensi gear/sproket dengan ukuran 14 gigi perbandingan 1:1

Kata kunci : Tali Tambang, Mesin Pemintal, Sistem Transmisi
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