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ABSTRAK 

PT. Karya Mina Putra merupakan perusahaan yang berdiri dengan hasil 

usahanya yaitu kayu rendemen atau produk setengah jadi, dengan wilayah ekspor 

meliputi kawasan Asia seperti negara Singapura, Jepang, Thailand, kawasan Eropa 

seperti Belanda dan wilayah benua Australia. Masalah yang sering dialami yaitu 

perawatan pada mesin moulding yang menyebabkan mesin berhenti bekerja, 

akibatnya terjadi keterlambatan produksi yang menyebabkan berkurangnya hasil 

produksi setiap tahunnya. Permasalahan tersebut dapat diselesaikan dengan metode 

Reliability Centered Maintenance dengan mengukur tingkat keandalan komponen 

mesin Moulding maka dapat diprediksi bahwa komponen tersebut pada rentang waktu 

atau interval waktu tersebut dapat dikategorikan mengalami penurunan keandalan 

dengan tingkat satun persentase. Selanjutnya mengukur MTTF dan MTTR atau (Mean 

Time To Failure) dengan mengukur tingkat rata-rata waktu kerusakan maka dapat 

diketahui tenggang waktu hari tersebut harus segera diperbaiki dan MTTR merupakan 

langkah untuk mengetahui waktu rata-rata perbaikan pada setiap komponen. 

Selanjutnya pada tahap MTBF atau (Mean Time Beetwen Failure) pada tahap ini dapat 

diketahui jadwal atau (shedule) penggantian dan perawatan pada setiap jenis 

komponen kritis yang ada pada mesin Moulding. Dengan diketahuinya nilai MTBF 

maka langkah selanjutnya adalah dengan menghitung perbandingan hasil produksi 

dengan penggabungan pada langkah MTBF dan MTTR untuk mengetahui data 

planned downtime sebagai langkah awal perhitungan perbandingan hasil produksi. 

Hasil dari perbandingan hasil produksi sebelum scheduling selama lima tahun adalah 

11.701,25 m3 dan setelah dilakukan scheduling hasil produksi menjadi 12.162,50 m3.  

Kata Kunci : Perawatan, Reliability Centered Maintenance, Mesin Moulding. 

  



ABSTRACT 

 PT. Karya Mina Putra is a company that is established with the results of 

its business, namely rendemen wood or semi-finished products, with export areas 

covering Asia such as Singapore, Japan, Thailand, European regions such as the 

Netherlands and the Australian continent. The problem that is often experienced is 

maintenance of the molding machine which causes the machine to stop working, 

resulting in a production delay which causes a reduction in production output each 

year. These problems can be solved by using the Reliability Centered Maintenance 

method by measuring the level of reliability of the Molding machine components, so 

it can be predicted that the components in the time span or time intervals can be 

categorized as having decreased reliability with a level of one percentage. 

Furthermore, measuring MTTF and MTTR or (Mean Time To Failure) by measuring 

the average level of damage time, it can be seen that the deadline of the day must be 

repaired immediately and MTTR is a step to find out the average repair time for each 

component. Furthermore, at the MTBF stage or (Mean Time Beetwen Failure) at this 

stage it can be seen the schedule or (shedule) replacement and maintenance on every 

type of critical components that exist in the Molding machine. By knowing the value 

of the MTBF, the next step is to calculate the comparison of production results by 

combining the steps of the MTBF and MTTR to find out planned planned downtime 

as the first step in calculating the ratio of production results. The results of the 

comparison of production results before scheduling for five years are 11,701.25 m3 

and after scheduling production results to be 12,162.50 m3.  

Keywords: Maintenance, Reliability Centered Maintenance, Molding Machine. 
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