Lampiran
Lampiran 1 foto pemotong singkong

Gambar kerangka pemotong singkong
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Gambar tampak belakang
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Lampiran 2 disain alat pemotong singkong
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Gambar disain alat pemotong singkong
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Lampiran 4

Gambar disain produk

Gambar disain produk jadi
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Lampiran 5

Gambar kerangka alat parutan kelapa
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Gambar produk alat parutan kelapa
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Lampiran alat pencabut bulu ayam

Tabung alat pencabut bulu ayam

kerangka alat pencabut bulu ayam
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pemasangan poros dan penutup rangka
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Penutup pisau
Pengukuran
(meteran)

Pemotongan
(Mesin Potong)

Tekuk
(mesin tekuk
manual)

Penutup pisau

Pengukuran
(meteran)

Pemotongan
(Mesin Potong)

bentuk
(mesin bubut)

lubangi
(punch)

Perakitan
(las listrik)

Penghalusan
(gerinda)

pengecatan
(kompresor)

Periksa

rakit
(kunci pas)

Rakit
(kunci pas)

Mata pisau

Poros Corong
Pengukuran 2 Pengukuran
(meteran) 0% (meteran)
bentuk 3 Pemotongan
(mesin bubut) 144 (Mesin potong)
2 bentuk
potong N (las titik)
(mesin bubut) 1%
periksa v -2 Periksa
Rakit
(kunci pas)
Periksa

Kerangka atas

Pengukuran
(meteran)

potong

(mesin potong)

lubang
(bor)

Kerangka tempat
mesin

2! Pengukuran
0% (meteran)
Pemotongan

(mesin potong)

Lubangi
(bor)

Wadah

Pengukuran
(meteran)

Pemotongan

(Mesin potong )

bentuk
(tekuk manual)

Kaki dan ambang samping

)
_|N

9
RN

O-O—O0

)
R @

)
B

w

0%

)
XA

Ringkasan
Proses  Jumlah [ Waktu
@ |~
m -
v |

Total 82

Opc alat pemotong singkong

w

0%

w

)
N A

0%

Op02011,0,0,11,60

<

Pengukuran
(meteran)

Pemotongan
(Mesin potong)

Rakit
(las travo)

Rakit
(las travo)

Rakit
(las travo)

Periksa

Penghalusan
(gerinda)

Pengecatan
(kompresor)

Periksa

Rakit
(kunci pas)

Rakit
(kunci pas)

Rakit
(kunci pas)

Rakit mesin dan
periksa



Penutup atas

Perkitan

Corong

Kerangka atas

Kerangka bawah

Kaki

Pengukuran 1 rakit 1 Pengukuran 1 Pengukuran 1 Pengukuran 1 Pengukuran
(meteran) 0% (kunci pas) 0% (meteran) 1% (meteran) 1% (meteran) 0% (meteran)
Pemotongan 1 rakit 1" Potong 1 Pemotongan 1 Pemotongan 1 pemotongan
(mesin Potong) 794 (kunci pas) 1% (mesin potong) o, (mesin potong) 196 (Mesin potong ) 1% (Mesin potong)

tekuk tekuk Tekuk
(mesin tekuk % Periksa 1 (mesin tekuk by Lubangi 1 lubangi 5 (mesein:eku‘(
manual) 0% (Meteran) 1% manual) 1% (bor) 1% (Bor) 1% manual)
0,5 Periksa 0,5 Periksa 0,5’ Perik:
enghalusan , , eriksa
P (g:rinda) O'Zv Periksa 0% (Meteran) 0% 0% (Meteran)
pengecatan
(kompresor) > Rakit
0% (las stik)
Periksa
(Meteran) 1
0% Perakita
(Ias listrik)
3' Rakit 2 X
0% 0-25 (kunci pas) 0% Perakitan
% (las listrik)
o%| 1-5 periksa 0,5' Periksa
0%
4 penghalusan
OPC Alat PARUTAN KELAPA e
OTOMATIS v pengecatan
0% (kompresor)
1 Periksa
0%
2 Pengemasan
0%

Ringkasan
Jumlah

26 42

Proses Waktu

4ue

Total 48
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Penutup rangka

Tabung

Alas Tabung

Poros

Kerangka tempat
mesin

Kerangka samping,
tengah

Kaki

Pengukuran Pengukuran 1 Pengukuran 1' Pengukuran 1 Pengukuran 2! Pengukuran 1 Pengukuran
0% (meteran) (meteran) 0% (meteran) 0% (meteran) 19 (meteran) 1% (meteran) 0% (meteran)
. . Bentuk . .\ .
5(0a) dhemetEntine s (o) dimmn (o) wiihe  2(en) G, r(on) e, 2 pamerene
1% &) mesin Potong) 19 esin potong) 144 1% P &) 19 esin potong ) % (Mesin potong)
. Lubangi P
. R . 2 . emotongan . . . .
065% Melubangi Melubangi 1% (bor) 1 (mesin bubut) 119/ Lubangi s lubangi
(bor) (bor) 6 1% d (bor) 1% (Bor)
Periksa Rol il Periksa Periksa
(Roll manual) 0% (Meteran) 0% 2 Rakit
1% (las Istik)
Periksa
(Meteran) 1 Rakit
0% (las stik)
) Rakit .
0% o-25 o 1 Periksa
(Las titik) 0% (Meteran)
% 4'
. Rakit 0% Penghalusan
o%| 1-5 (kunci pas) @ (Gerinda)
5' Pengecatan
0% (kompresor)
1 Periksa
0% I
a Rakit
0% (kunci pas)
1 Rakit
0% (kunci pas)
3 Rakit
0% (kunci pas)
3' @ Rakit mesin dan
- % ik:
Ringkasan %N A pertisa
Proses Jumlah | Waktu
. 30 62 v
Vv - | o
Total 76




MPPC SINGKONG
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KOMPONEN SINGKONG

Nama Mesin j
| 2 3 4 5 6 7 8 N hitung N aktual
0,11 0,01 0,18 0,03 0,03 0,01 0,04 0,08
0,22 0,01 0,18 0,03 0,03 0,04 0,09
Cutting e 0-4 @ @ 0-18 0-27 0-34 0,6 1
0,18 0,03
Bor 0-9 0-13 0,21 1
0,06 0,09
Tekuk manual C) 0,99 1
0-28 0-35
0,01
Punch 0,01 1
0-29
0,09
0-22
Mesin bubut 0,1 1
0,01
0-23
0,02 0,02 0,02 0.06 1
Las Stik 0-6 0-10 4 !
0,03 0,02
Las titik 0-19 6—9 0,05 1
0,04 0,04 0,01
@ 024 0-36
Kunci pas 0,14 1
e 0,05
0,06 0,02
Gerinda 0-15 0-31 0,8 1
0,05 0,02
Kompresor @ e 0,7 1
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MPPC PERBAIKAN SINGKONG

Nama Mesin

KOMPONEN SINGKONG

I 2 3 4 5 6 7 8 N aktual
0,20 0,15 0,18 0,15 0,10 0,10 0,10 0,28
0,22 0,10 0,18 0,10 0,15 0,15 0,10
Cutting e 0-4 e @ o-18 0-27 0-34 1
0,50 0,50
Bor 0-9 0-13 1
0,35 0,35
Tekuk manual 028 69 1
h 1
Puncl 0-29 1
0,50
0-22
Mesin bubut 1
0,50
0-23
0,30 0,35 0,35 .
Las Stik 0-6 0-10 4
0,50 0,50
Las titik o G@ '
0,30 0,20 0,30
@ 0-24 0-36
Kunci pas 1
e 0,20
0,50 0,50
Gerinda 0-15 0-31 1
0,50 0,50
Kompresor e @ 1




MPPC PARUTAN KELAPA

KOMPONEN PARUTAN KELAPA

Nama Mesin .
1 2 3 4 5 6 N hitung N aktual
0,07 0,11 0,06 0,02 0,04
e | (D) cHENE
0,07 0,11 0,06 0,02 0,08
Cutting 0-2 @ @ 0-13 0-21 0,34 1
0,11 0,05
Bor 0-6 0-10 0,16 1
0,07
0,22 0,02 02
Tekuk manual 0-3 0-14 0,31 1
. 0,03 0,01 0,03
Las stik 0-7 0-11 @ 0,07 1
0,07 0,03
Gerinda @ 0-23 0,1 1
0,07 0,07
Kompresor @ @ 0,14 1
@ 0,01 0,05
Kunci pas 0,19 1

@ 0,03
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MPPC PEMBARUAN PARUTAN KELAPA

KOMPONEN PARUTAN KELAPA

@ 0,25

Nama Mesin
| 2 3 4 5 6 N aktual
0,20 0,20 0,25 0,25 0,10
0,10 0,25 0,25 0,20 0,20
Cutting 0-2 @ @ 0-13 0-21 1
0,50 0,50
Bor 0-6 0-10 1
0,40
0,30 0,30 022
Tekuk manual 0-3 014 1
0,30 0,30 0,40
Las stik 0-7 o-11 e 1
0,50 0,50
Gerinda @ 0-25 1
0,60 0,40
Kompresor @ @ 1
@ 0,25 0,50
Kunci pas 1




MPPC CABUT BULU AYAM
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KOMPONEN CABUT BULU AYAM
Nama Mesin j
| 2 3 4 5 6 7 N hitung N aktual
0,05 0,5 0,06 0,02 0,01 0,04 0,02
0,11 0,75 0,12 0,04 0,05 0,17
Cutting @ @ @ o-18 0-21 @ 1,24 2
0,5 0,05 0,02
Bor 0-5 0-9 0-28 0,62 1
0,03 0,05
Punch o-19 0-22 0,08 1
0,05
Roll 023 0,05 1
0,08
0-14
Mesin bubut 0,08 0,16 1
0-15
0,01 0,01
Las Stik 0-6 GD 0,02 1
0,02
Las titik 0-24 0,02 1
0,05 0,02 0,04
0O-16 e 0-29
Kunci pas 0,4 0,15 1
0,05
Gerinda 0-11 0,05 1
0,06
Kompresor e 0,06 1
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MPPC PERBAIKAN CABUT BULU AYAM

KOMPONEN CABUT BULU AYAM
Nama Mesin j
I 2 3 4 5 6 7 N hitung N aktual
0,10 0,5 0,06 0,10 0,10 0,10 0,04
0,17 1 0,22 0,24 0,25 0,17
Cutting @ @ @ 0-18 0-21 @ 1,24 2
0,6 0,15 0,10
Bor 0O-5 0-9 0-28 0,62 1
0,40 0,60
Punch O-19 0-22 0,08 1
1
Roll 023 0,05 1
0,6
0-14
Mesin bubut 0,4 0,16 1
0-15
0,50 0,50
- ’ ’ 1
Las Stik o6 GD 0,02
1
Las titik 0-24 0,02 1
0,20 0,20 0,40
0-16 @ ©0-29
Kunci pas 0,40 0,15 1
1
Gerinda 0-11 0,05 1
1
Kompresor @ 0,06 1
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