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Lampiran 
Lampiran 1 foto pemotong singkong  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

   Gambar kerangka pemotong singkong 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

   Gambar tampak belakang 
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Lampiran 2 disain alat pemotong singkong 

 

Gambar disain alat pemotong singkong 
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Lampiran 4 

 

Gambar disain produk 

 

Gambar disain produk jadi 
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Lampiran 5 

 

Gambar produk alat parutan kelapa otomatis 

Gambar kerangka alat parutan kelapa 
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Lampiran 8 

 

 

Gambar produk alat parutan kelapa 
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Lampiran alat pencabut bulu ayam 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Tabung alat pencabut bulu ayam 

 

    kerangka alat pencabut bulu ayam 
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 pemasangan poros dan penutup rangka 
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I-1

Penghalusan 
(gerinda)

Pengukuran
(meteran)

Pemotongan
(Mesin potong)

O-2

Kaki dan 
kerangka bawah

O-1

Rakit
(las travo)

Rakit
(las travo)

O-6

O-10

1'
0%

2'
1%

2'
0%

2'
0%

Wadah 

Pengukuran
(meteran)

O-3

Pemotongan
(Mesin potong )O-4

bentuk
(tekuk manual)

1'

1'

1'

O-14
Rakit 

(las travo)

Kerangka tempat 
mesin

Pengukuran
(meteran)

O-7

Pemotongan
(mesin potong)O-8

Lubangi
(bor)

2'

2'

2'

O-15

Kerangka atas

Pengukuran
(meteran)

O-11

potong 
(mesin potong)O-12

1'

1'

1'

Corong 

Pengukuran
(meteran)

O-17

Pemotongan
(Mesin potong)O-18

Periksa
I-2

2'

3'

O-16

Poros 

Pengukuran
(meteran)

O-21

bentuk
(mesin bubut)O-22

potong
(mesin bubut)

O-23

Periksa
I-4

1'

5'
1%

1'
1%

Mata pisau

Rakit
(kunci pas)

O-24
3'

0%

O-20

O-25

Periksa 

0%

1% 1%

1'
0%

4'
0%

5'

0%

3'
0%

4'
0%

Pengecatan 
(kompresor)

Rakit
(kunci pas)

Rakit
(kunci pas)

1%0%0%0%0%

1%1%1%1%

Ringkasan

Proses Jumlah Waktu

Total

38

7

1

4,5

76,5

1

82

O-5O-9

lubang
(bor)O-13

1'

1%

bentuk
(las titik)O-19

2'

1%

I-5

38
3'

0%

Rakit mesin dan 
periksa

½’

½’

Periksa
0%

I-3
Periksa1'

0%

Penutup pisau

Pengukuran
(meteran)

O-26

Pemotongan
(Mesin  Potong)O-27

bentuk
(mesin bubut)

O-28

2'

2'
1%

1'
0%

0%

lubangi
(punch)

O-29
1'

1%

Perakitan 
(las listrik)

O-30
2'

0%

Penghalusan 
(gerinda)

O-31
2'

0%

pengecatan
(kompresor)

O-32
2'

0%

Periksa 0% I-6

½’

rakit
(kunci pas)

O-36
1'

0%

Rakit
(kunci pas)

0% I-7

½’

Penutup pisau

Pengukuran
(meteran)

O-33

Pemotongan
(Mesin  Potong)O-34

Tekuk 
(mesin tekuk 

manual)
O-35

1%

1%

0%

O-373'
0%

Rakit
(kunci pas)

½’

½’

½’

½’

 

Opc alat pemotong singkong 

Kaki dan ambang samping 
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Perakitan 
(las listrik)

Pengukuran
(meteran)

Pemotongan
(Mesin potong)

O-2

Kaki

O-1

Tekuk 
(mesin tekuk 

manual)

Rakit
(las stik)

O-3

O-7

1'
0%

1'
1%

3'
1%

2'
0%

Kerangka bawah 

Pengukuran
(meteran)

O-4

Pemotongan
(Mesin potong )O-5

lubangi
(Bor)

1'

1'

1'

O-11
Perakita 

(las listrik)

Kerangka atas

Pengukuran
(meteran)

O-8

Pemotongan
(mesin potong)O-9

Lubangi
(bor)

1'

1'

1'

O-15

Corong 

Pengukuran
(meteran)

O-12

Potong  
(mesin potong)O-13

Periksa
I-4

1'

1'

½’

Perkitan 

rakit
(kunci pas)

O-18

rakit
(kunci pas)O-19

Periksa
(Meteran)

I-7

1'

1'

O-16

Penutup atas

Pengukuran
(meteran)

O-20

Pemotongan
(mesin Potong)O-21

tekuk
(mesin tekuk 

manual)
O-22

1'

2'
1%

2'
1%

pengecatan
(kompresor)

O-24
2'

0%

O-17

periksa0%

0%

0%

1% 1%

1'
0%

2'
0%

4'

0%

4'
0%

2'
0%

penghalusan 
(gerinda)

pengecatan
(kompresor)

Pengemasan 

1%1%0%0%0%

1%1%1%1%

Ringkasan

Proses Jumlah Waktu

Total

26

9

1

5

42

0

48

O-6O-10

I-5
Periksa0,5'

0%

tekuk
(mesin tekuk 

manual)
O-14

1'

1%

I-5

penghalusan
(gerinda)

O-23
1'

0%

½’

I-1
Periksa

(Meteran)
O,5'

0%

Periksa0,5
0% I-2

Periksa
(Meteran)0% I-3

Periksa
(Meteran)

I-6
0%

½’

Rakit
(kunci pas)

O-25
3'

0%

I-6
Periksa1'

0%

O-18

0,5
0,5

OPC Alat PARUTAN KELAPA 

OTOMATIS 
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Pengecatan
(kompresor)

Pengukuran
(meteran)

Pemotongan
(Mesin potong)

O-2

Kaki

O-1

Rakit
(las lstik)

I-1

Rakit
(las stik)

O-6

O-10

Periksa
(Meteran)

1'
0%

2'
1%

2'
1%

1'
0%

1'
0%

Kerangka samping, 
tengah

Pengukuran
(meteran)

O-3

Pemotongan
(Mesin potong )O-4

lubangi
(Bor)

2'

4'

5'

O-11
Penghalusan

(Gerinda)

Kerangka tempat 
mesin

Pengukuran
(meteran)

O-7

Pemotongan
(mesin potong)O-8

Lubangi
(bor)

1'

2'

1'

O-12

Poros

Pengukuran
(meteran)

O-13

Bentuk 
(mesin bubut)O-14

Periksa
I-3

1'

5'

½’

Alas Tabung

Pengukuran
(meteran)

O-17

Pemotongan
(Mesin potong)O-18

Periksa
(Meteran)

I-4

1'

2'

O-16

Tabung

Pengukuran
(meteran)

O-20

Pemotongan
(mesin Potong)O-21

Melubangi
(bor)

O-22

Periksa
(Meteran)

I-5

2'

3'
1%

4'
1%

Penutup rangka

Pengukuran
(meteran)

O-26

Pemotongan
(Mesin  Potong)O-27

Melubangi
(bor)

O-28

Periksa
I-6

2'

3'
1%

0,5'
0%

Rakit
(Las titik)

O-25
2'

0%

O-25

O-29

Rakit
(kunci pas)

0%

0%

0% 0%

1% 1%

4'
0%

5'
0%

4'

0%

1'
0%

3'
0%

Rakit 
(kunci pas)

Rakit
(kunci pas)

Rakit
(kunci pas)

1%1%0%0%0%0%

1%1%1%1%

Ringkasan

Proses Jumlah Waktu

Total

30

6

1

6

62

0

76

O-5O-9

I-2
Periksa1'

0%

Pemotongan
(mesin bubut)O-15

1'

1%

Lubangi
(bor)O-19

2'

1%

I-5

Rol
(Roll manual)

O-23
4'

1%

30
3'

0%

Rakit mesin dan 
periksa

½’

½’

OPC Alat Pencabut Bulu Ayam 
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Nama Mesin

KOMPONEN SINGKONG

Meteran

Cutting

Punch

Mesin bubut

Las Stik

Las titik

Kunci pas

Bor

Tekuk manual

Gerinda

Kompresor

MPPC SINGKONG

I

O-1

0,11

O-2

0,22

2

O-3

0,01

O-4

0,01

3

O-7

0,18

O-8

0,18

4

O-11

0,03

5

O-17

0,03

O-18

0,03

6

O-21

0,01

O-22

0,09

7

O-26

0,04

O-28

0,06
O-5

0,03

O-6

0,02

O-9

0,18

O-10

0,02
O-14

0,02

O-15

0,06

O-19

0,03

O-23

0,01

O-24

0,04

O-25

0,05

O-29

0,01

O-31

0,02

O-32

0,02

0,05

0,06

0,99

0,21

0,1

N hitung

0,49

0,6

0,01

0,14

0,8

0,7

1

1

1

1

1

N aktual

1

1

1

1

1

1

8

O-33

0,08

O-34

0,09

O-35

0,09

O-36

0,01

O-12

0,03

O-13

0,03

O-16

0,05

O-20

0,04

O-27

0,04

O-30

0,02

 

awal 
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Nama Mesin

KOMPONEN SINGKONG

Meteran

Cutting

Punch

Mesin bubut

Las Stik

Las titik

Kunci pas

Bor

Tekuk manual

Gerinda

Kompresor

I

O-1

0,20

O-2

0,22

2

O-3

0,15

O-4

0,10

3

O-7

0,18

O-8

0,18

4

O-11

0,15

5

O-17

0,10

O-18

0,15

6

O-21

0,10

O-22

0,50

7

O-26

0,10

O-28

0,35
O-5

0,30

O-6

0,30

O-9

0,50

O-10

0,35
O-14

0,35

O-15

0,50

O-19

0,50

O-23

0,50

O-24

0,20

O-25

0,20

O-29

1

O-31

0,50

O-32

0,50

1

1

1

1

1

N aktual

1

1

1

1

1

1

8

O-33

0,28

O-34

0,10

O-35

0,35

O-36

0,30

O-12

0,10

O-13

0,50

O-16

0,50

O-20

0,30

O-27

0,15

O-30

0,50

MPPC PERBAIKAN SINGKONG
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Nama Mesin

KOMPONEN PARUTAN KELAPA

Meteran

Cutting

Las stik

Gerinda

Kompresor

Kunci pas

Bor

Tekuk manual

MPPC PARUTAN KELAPA

I

O-1

0,07

O-2

0,07

2

O-4

0,11

O-5

0,11

3

O-8

0,06

0-9

0,06

4

O-12

0,02

5 6

O-20

0,04

O-21

0,08

O-6

0,11

O-7

0,03

O-10

0,05

O-11

0,01

O-18

0,01

O-22

0,07

O-23

0,03

0,19

0,14

0,31

0,16

0,1

N hitung

0,3

0,34

0,07

1

1

1

1

1

N aktual

1

1

1

O-3

0,22

O-13

0,02

O-14

0,02

O-15

0,03

O-16

0,07

O-17

0,07

O-19

0,03

O-24

0,07

O-25

0,05
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Nama Mesin

KOMPONEN PARUTAN KELAPA

Meteran

Cutting

Las stik

Gerinda

Kompresor

Kunci pas

Bor

Tekuk manual

I

O-1

0,20

O-2

0,10

2

O-4

0,20

O-5

0,25

3

O-8

0,25

0-9

0,25

4

O-12

0,25

5 6

O-20

0,10

O-21

0,20

O-6

0,50

O-7

0,30

O-10

0,50

O-11

0,30

O-18

0,25

O-22

0,40

O-25

0,50

1

1

1

1

1

N aktual

1

1

1

O-3

0,30

O-13

0,20

O-14

0,30

O-15

0,40

O-16

0,50

O-17

0,60

O-19

0,25

O-23

0,40

O-24

0,50

MPPC PEMBARUAN PARUTAN KELAPA
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Nama Mesin

KOMPONEN CABUT BULU AYAM

Meteran

Cutting

Roll

Mesin bubut

Las Stik

Las titik

Kunci pas

Bor

Punch

Gerinda

Kompresor

MPPC CABUT BULU AYAM

I

O-1

0,05

O-2

0,11

2

O-3

0,5

O-4

0,75

3

O-7

0,06

O-8

0,12

4

O-13

0,02

O-14

0,08

5

O-17

0,01

O-18

0,04

6

O-20

0,04

O-21

0,05

7

O-26

0,02

O-27

0,17

O-5

0,5

O-6

0,01

O-9

0,05

O-10

0,01

O-15

0,08

O-11

0,05

O-16

0,05

O-12

0,06

O-19

0,03
O-22

0,05

O-23

0,05

O-24

0,02

O-25

0,02

O-28

0,02

O-29

0,04

O-30

0,4

0,02

0,02

0,08

0,62

0,16

N hitung

0,7

1,24

0,05

0,15

0,05

0,06

1

1

1

1

1

N aktual

1

2

1

1

1

1
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Nama Mesin

KOMPONEN CABUT BULU AYAM

Meteran

Cutting

Roll

Mesin bubut

Las Stik

Las titik

Kunci pas

Bor

Punch

Gerinda

Kompresor

I

O-1

0,10

O-2

0,17

2

O-3

0,5

O-4

1

3

O-7

0,06

O-8

0,22

4

O-13

0,10

O-14

0,6

5

O-17

0,10

O-18

0,24

6

O-20

0,10

O-21

0,25

7

O-26

0,04

O-27

0,17

O-5

0,6

O-6

0,50

O-9

0,15

O-10

0,50

O-15

0,4

O-11

1

O-16

0,20

O-12

1

O-19

0,40
O-22

0,60

O-23

1

O-24

1

O-25

0,20

O-28

0,10

O-29

0,40

O-30

0,40

0,02

0,02

0,08

0,62

0,16

N hitung

0,7

1,24

0,05

0,15

0,05

0,06

1

1

1

1

1

N aktual

1

2

1

1

1

1

MPPC PERBAIKAN CABUT BULU AYAM
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Bukti ACC 
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BIOGRAFI 

 

 Dwiki Ariansyah, dilahirkan di kabupaten Jombang Jawa 

Timur pada tanggal 24 Desember 1997. Anak kedua dari tiga 

bersaudara pasangan dari Mazruki dan Suprihatin. Peneliti 

menyelesaikan pendidikan di Sekolah Dasar di SD Negeri 

Karanglo Kabupaten Jombang pada tahun 2010. Pada tahun itu 

juga peneliti melanjutkan pendidikan di SMP Negeri 1 

Mojwarno Kecamatan Mojowarno dan tamat pada tahun 2013, 

kemudian melanjutkan sekolah menengah kejuruan di SMK 

Negeri Wonosalam pada tahun 2013 dan tamat pada tahun 

2016. Pada tahun 2016 peneliti melanjutkan pendidikan di 

perguruan tinggi swasta, tepatnya di Universitas 17 Agustus 1945 Surabaya Fakultas 

Teknik pada Program Studi Teknik Industri. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


