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ABSTRAK

PT Pireki Asia merupakan perusahaan manufaktur yang bergerak dalam produksi dan
pemasangan pintu partisi untuk kebutuhan perkantoran, komersial, dan residensial.
Peningkatan permintaan pasar menuntut sistem produksi yang efisien, termasuk
penataan tata letak fasilitas. Tata letak awal menunjukkan ketidakefisienan berupa
jarak perpindahan material yang panjang, aliran proses tidak berurutan, dan biaya
pemindahan yang tinggi. Penelitian ini merancang tata letak usulan yang lebih efisien
serta mengukur peningkatan kinerja setelah perbaikan dengan metode Systematic
Layout Planning melalui From-To Chart, Activity Relationship Chart dan Activity
Relationship Diagram, serta analisis kebutuhan ruang. Hasil menunjukkan penurunan
jarak perpindahan sebesar lima belas persen dari 196.000 meter menjadi 165.750
meter, penurunan waktu perpindahan sebesar lima belas persen dari 4.900 jam
menjadi 4.144 jam, dan penurunan biaya material handling sebesar enam belas persen
dari Rp 5.002,00 menjadi Rp 4.178,69 dengan penghematan Rp 823,32. Tata letak
usulan meningkatkan kelancaran aliran, memperpendek rute, dan menurunkan biaya
operasional.

Kata kunci: Tata Letak Fasilitas, Material Handling, SLP, FlexSim, Efisiensi
Produksi.



ABSTRACT

PT Pireki Asia is a manufacturing company that produces and installs partition doors
for office, commercial, and residential needs. Rising market demand requires an
efficient production system, including an optimized facility layout. The initial layout
showed inefficiencies in the form of long material travel, non-sequential workflow,
and high material handling costs. This study designs a more efficient proposed layout
and measures the performance gains after improvement using the Systematic Layout
Planning method through a From-To Chart, Activity Relationship Chart and Activity
Relationship Diagram, and space requirement analysis. The results indicate a fifteen
percent reduction in material travel distance from 196,000 meters to 165,750 meters,
a fifteen percent reduction in transfer time from 4,900 hours to 4,144 hours, and a
sixteen percent decrease in material handling cost from 5,002.00 Indonesian rupiah
to 4,178.69 Indonesian rupiah, with a saving of 823.32 Indonesian rupiah. The
proposed layout improves flow, shortens routes, and reduces operating costs.

Keywords: Facility Layout, Material Handling, SLP, FlexSim, Production Efficiency.
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