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ABSTRAK

ANALISA PELAPISAN HARDCHROME PADA RODA GIGI TYPE 428-40T
DENGAN VARIASI ARUS DAN WAKTU TERHADAP KEAUSAN DAN
KEKERASAN PERMUKAAN RODA GIGI

Roda gigi yang dipasang dengan rantai, track, atau benda Panjang yang
bergerigi lainnya disebut gear sprocket. Karena benda tersebut menarik beban besar
secara terus menerus, pelicin sprocket tidak ada atau kurang, itulah sebabnya gear
tersebut bisa mengalami keausan. Oleh karena itu, solusi untuk melapisi hardchrome
pada gear akan memungkinkan solusinya untuk memenuhi kekurangan gear sprocket.
Penelitian ini bertujuan untuk mengetahui hasil keausan dan kekerasan spesimen
dalam penambahan variasi arus dan waktu pada pelapisan hardchrome. Metode yang
digunakan pada penelitian ini menggunakan uji keausan dan uji kekerasan rockwell.
Proses yang terjadi pada penelitian ini adalah pencelupan hardchrome dengan
menggunakan variasi arus 3, dan 7 ampere, dengan variasi waktu 30menit, 60menit,
dan 90menit.

Kata Kunci : Gear sprocket, hardchrome, uji keausan , rockwell, ampere.



ABSTRACT

ANALYSIS OF HARDCHROME PLATING ON TYPE 428-40T GEARS WITH
VARIATIONS OF CURRENT AND TIME ON WEAR AND HARDNESS OF
THE GEAR SURFACE

Gears mounted with chains, tracks, or other long, toothed objects are called sprocket
gears. Because these objects pull large loads continuously, the sprocket lubrication
is absent or lacking, which is why the gear can experience wear. Therefore, a solution
to coat hard chrome on the gear will allow the solution to meet the shortcomings of
the sprocket gear. This study aims to determine the results of wear and hardness of
the specimen in the addition of current and time variations in hard chrome coating.
The method used in this study uses wear tests and Rockwell hardness tests. The
process that occurs in this study is hard chrome immersion using current variations
of 3 and 7 amperes, with time variations of 30 minutes, 60 minutes, and 90 minutes.

Keywords : Gear sprocket, hardchrome, wear test, rockwell, ampere.
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